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Caratteristiche

* sistema di ancoraggio composto da una resina vinilestere ed una barra filettata in acciaio zincato di classe 5.8 e
8.8 o in acciaio inox A4 o HCR, oppure da una barra ad aderenza migliorata

* calcestruzzo fessurato e non fessurato

* utilizzabile a temperature fino a -20°C (temperatura dell'ambiente di installazione o della cartuccia)

* muratura piena e forata in laterizio, arenaria calcarea, calcestruzzo alleggerito e calcestruzzo areato autoclavato

* idoneitd per azioni sismiche di categoria C1 per fissaggi in calcestruzzo

* foro asciutto o bagnato; foro riempito d’acqua per barre di diametro M8+M16mm e @8+ 16 nel calcestruzzo

* giunzioni di sovrapposizione con armature esistenti per il ripristino di continuitd strutturale

Documentazione tecnica

* ETA-12/0164 Valutazione Tecnica Europea, Opzione 1 per calcestruzzo fessurato e non fessurato.
Dimensionamento con barre filettate e barre ad aderenza migliorata secondo le Linee Guida Europee ETAGO0 1
(TRO29,TRO45) per azioni statiche e sismiche.

* ETA-012/0166 Valutazione Tecnica Europea, dimensionamento di ferri di ripresa secondo Eurocodice 2 (TRO23)

* ETA-16/0757 Valutazione Tecnica Europea per ancoraggi in muratura. Dimensionamento con barre filettate

secondo la linea Guida Europea ETAG 029 per azioni statiche.
e EPD “Environmental Product Declaration” n. EPD-AWU-20150277-CAA1-EN; ECO EPD Ref. n. ECO-00000255
* Test Report EBB170019-6, test di carico di ancoraggi con barre filettate esposte all'incendio
* Test Report - LEED 2009 EQ c4.1, SCAQMD rule 1168 (2005)
* Test Report 3525/606/14-CM, test di carico di ancoraggi con barre ad aderenza migliorata, esposti all'incendio
* Test Report 2100/124/15-CM, test di carico di ancoraggi in muratura con barre filettate e bussole, esposti all'incendio
¢ Dichiarazione di Prestazione DoP in riferimento a ETA-12/0164, ETA-12/0166 e ETA-16/0757
* VOC Emissions Test Report
* Certificazione NSF Standard 61
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ANCORANTE CHIMICO

descrizione Art.

cartuccia coassiale da 420 ml 0903 450 200
miscelatore statico Fill & Clean 0903 420 020
cartuccia “da silicone” da 300 ml 0903 450 201
cartuccia “da silicone” da 165 ml 0903 450 203
miscelatore statico per cartucce “da silicone” 0903 420 001

Le barre filettate in abbinamento all’ancorante chimico sono indicate nella scheda dedicata.

Tempi di lavorazione e di indurimento:

Temperature Tempi minimi di indurimento
nel fondo calcestruzzo calcestruzzo
del foro asciutto umido
da-10°Ca-4°C 90 min ') 24 h1)
da-5°Ca-1°C 90 min 14 h

da 0°Ca+4°C 45 min 7 h

da +5°Ca +9°C 25 min 2h
da+10°Ca +19°C 15 min 80 min

da +20°C a +29°C 6 min 45 min

da +30°C a +34°C 4 min 25 min

da +35°C a +39°C 2 min 20 min

>+ 40°C 1,5 min 15 min

temperatura della cartuccia: tra +5 e +40°C

Le indicazioni contenute in questa scheda considerano una temperatura Range | compresa tra -40°C e +40°C (temperatura
massima di lungo periodo +24°C e di breve periodo +40°C). Per temperature differenti consultare I'ETA.

Pulizia:
Pulizia dei fori @ < 20 mm e profonditd < 240 mm: 4 soffiate con pompetta + 4 spazzolate con
spazzolino metallico + 4 soffiate
Pulizia dei fori @ = 20 mm o profontia > 240 mm: 4 soffiate con ugello (min. 6 bar) + 4 spazzolate
con spazzolino metallico + 4 soffiate

1 la cartuccia deve avere temperatura = 15°C
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Caratteristiche

* sistema di ancoraggio composto da una resina vinilestere ed una barra filettata in acciaio zincato di classe 5.8 e
8.8 o in acciaio inox A4 o HCR, oppure da una barra ad aderenza migliorata

* calcestruzzo fessurato e non fessurato

* utilizzabile a temperature fino a -20°C (temperatura della cartuccia)

* muratura piena e forata in laterizio, arenaria calcarea, calcestruzzo alleggerito e calcestruzzo areato autoclavato

* idoneitd per azioni sismiche di categoria C1

* foro asciutto o bagnato; foro riempito d’acqua per barre di diametro M8+M16 e @8+D16

Documentazione tecnica

* ETA-12/0164 Valutazione Tecnica Europea, Opzione 1 per calcestruzzo fessurato e non fessurato.
Dimensionamento con barre filettate e barre ad aderenza migliorata secondo le Linee Guida Europee ETAGO01
(TRO29,TRO45) per azioni statiche e sismiche.

* ETA-16/0757 Valutazione Tecnica Europea per ancoraggi in muratura. Dimensionamento con barre filettae
secondo la linea Guida Europea ETAG 029 per azioni statiche.

* Dichiarazione di Prestazione DoP in riferimento a ETA-12/0164 e ETA-16/0757

* Test Report - LEED 2009 EQ c4.1, SCAQMD rule 1168 (2005)
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ANCORANTE CHIMICO

descrizione Art.
cartuccia coassiale da 420 ml 0903 450 104
miscelatore statico brevettato Fill & Clean 0903 420 020

Le barre filettate in abbinamento all’ancorante chimico sono indicate nella scheda dedicata.

Tempi di lavorazione e di indurimento:

Temperature |Tempi di Tempi minimi di indurimento
nel fondo lavorazione calcestruzzo |calcestruzzo
del foro max asciutto umido
>.20°C 75 min 24 h 48 h

>.15°C 55 min 16 h 32h

>-10°C 35 min 10 h 20 h

>5°C 20 min 5h 10 h

>0°C 10 min 2,5h 5h

2+5°C 6 min 80 min 160 min
2+10°C 6 min 60 min 120 min
temperatura della cartuccia: tra -20°C e +10°C

Le indicazioni contenute in questa scheda considerano una temperatura Range | compresa tra -40°C e +40°C (temperatura
massima di lungo periodo +24°C e di breve periodo +40°C). Per temperature differenti consultare I'ETA.

gl L

Nota Bene: Verificare che le istruzioni corrispondano a quelle dell’ETA utilizzato ed in vigore. | volori di resistenza di seguito
riportati fanno riferimento al solo foro realizzato con trapano a roto-percussione.

Pulizia:
Pulizia dei fori @ < 20 mm e profonditd < 240 mm: 4 soffiate con pompetta + 4 spazzolate con

spazzolino metallico + 4 soffiate
Pulizia dei fori @ = 20 mm o profontia > 240 mm: 4 soffiate con ugello (min. é bar) + 4 spazzolate
con spazzolino metallico + 4 soffiate

4 05/21 Scheda tecnica per progettisti



ww WURTH

ANCORANTE CHIMICO

Condizioni di posa

Misura della barra filettata M8 M10, M12 M16| M20 M24| M27| M30
Diametro nominale punta del trapano [mm] | d, 10 12 14 18 24 28 32 35
Profonditd di ancoraggio standard [mm] hgf 80 90 1101 125| 170| 210, 240, 270
hef min 60 60 70 80 90 96| 108| 120
Profonditd di ancoraggio [mm] ‘
hef max 160 200| 240| 320| 400| 480| 540| 600

Diametro foro nell’elemento da fissare [mm] | d; < 9 12 14 18 22 26 30 33

Coppia di serraggio [Nm] Tint 10 20 40 80| 120, 160 180 200
Spessore minimo del supporto [mm] henin h,+30 mm=2= 100 mm h,+2d,

Interasse minimo [mm?] Smmin 40 50 60| 80| 100| 120, 135| 150
Distanza minima dal bordo [mm] Lo 40 50 60 80| 100| 120, 1354 150

2) per barre di acciaio classe 4.6 la coppia di serraggio massima & 35 Nm

Misura della barra ad aderenza migliorata 08| 010/ 612 014 016 620 025 o028 o032
Diametro nominale punta del trapano [mm] dy 12 14 16 18 20 24 32 35 40
Profonditd di ancoraggio standard [mm] hgf 80 90| 110| 125| 125| 170| 210, 270| 300
hef min 60| 60| 70| 75 80| 90| 100| 112| 128
Profondita di ancoraggio [mm] ‘
hef max 160 200| 240| 280| 320, 400| 480| 540| 640
- het + 30 mm
Spessore minimo del supporto [mm] hein > 100 mm het + 2dg
Interasse minimo [mm] Srmin 40 50 60 70 80| 100, 125| 140| 160
Distanza minima dal bordo [mm] Crin 40 50 60 70 80| 100| 125| 140| 160
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MATERIALI
L ges
i
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1
[ J
Acciaio zincato con procedimento
Componente |Denominazione galvanico 2 5pm,
secondo EN 1SO 4042
: Barra d'ancoraadio Acciaio, EN 10087 o EN 10263. Acciaio di classe di re-
99 sistenza 4.6, 4.8, 5.8, 8.8 EN1993-1-8:2005+AC:2009
9 Dado esagonale Resistenza 4,5, 8 (per barre 4.6, 4.8, 5.8, 8.8 rispetti-
EN 4032:2012 vam.)
Rondella, EN ISO 887:2006, Acciaio zincat
3 EN 15O 7089:2000, EN 15O r(:;:;:ri::tzoglogn'co oppure a caldo HDG
7093:2000 o EN SO 7094 | Proce! galvanico oppu
. . P Acciaio inox ad alta resistenza
Componente | Denominazione Acciaio inox

alla corrosione HCR

Barra d’ancoraggio

Acciaio inox, 1.4401/
1.4404 / 1.4571, EN 10088
-1:2005,

> M24: classe di resistenza 50
EN ISO 3506

< M24: classe di resistenza 70
EN ISO 3506

Acciaio inox ad alta resistenza

alla corrosione, 1.4529 / 1.4565,

EN 10088-1:2005

> M24: classe di resistenza 50 EN ISO
3506

< M24: classe di resistenza 70 EN ISO
3506

Dado esagonale

Acciaio inox, 1.4401/ 1.4404
/1.4571, EN 10088-1:2005,
> M24: classe di resistenza 50
(per barre di classe 50) EN

Acciaio inox ad alta resistenza
alla corrosione, 1.4529/1.4565,
EN 10088

7093:2000 o EN ISO
7094

1.4404 01.4571, EN 10088

2 > M24: classe di resistenza 50
ENISO 4032:2012 150 3506 . (per barre di classe 50) EN ISO 3506
< M24: classe di resistenza 70| M24: classe di resistenza 70
(per barre di classe 70) EN | L
SO 3506 (per barre di classe 70) EN ISO 3506
Rondella EN I1SO
887:2006, EN ISO Accidio i 1 4401 Acciaio inox ad alta resistenza
3 7089:2000, EN ISO |/ \cc!aio o, ~- ° alla corrosione, 1.4529/1.4565,

EN 10088

Documento di controllo tipo 3.1 secondo EN 10204:2004
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Valori di resistenza del singolo ancorante isolato senza influenze dei bordi
Calcestruzzo non fessurato - caso statico

Ancoranti con barre filettate in acciaio zincato classe 5.8

Misura della barra M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Npgk 18,3 29,0 42,2 70,6 111,9 153,7 187,8 224,0
Trazione [kN] Npg 12,2 18,8 27,6 39,2 62,2 85,4 104,3 124,5
Nramm 8,7 13,5 19,7 28,0 44,4 61,0 74,5 88,9
Vrk 92 14,5 21,1 39,3 61,3 88,3 114,8 140,3
Taglio [kN] Vg 7,3 1,6| 169 31,4 490 706 91,8 1122
VRamm 5,2 8,3 12,0 22,4 35,0 50,4 65,6 80,1
Ancoranti con barre filettate in acciaio zincato classe 8.8
Misura della barra M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
NP 20,1 33,9 49,7 70,6 111,9 153,7 187,8 224,0
Trazione [kN] NP 13,4 18,8 27,6 39,2 62,2 85,4 104,3 124,5
Nramm 9,6 13,5 19,7 28,0 44,4 61,0 74,5 88,9
Vrk 14,6 23,2 33,7 62,8 98,0 141,2 183,6 224,4
Taglio [kN] Vrd 11,7 18,6 27,0 50,2 78,4 113,0 146,9 179,5
Vramm 8,4 13,3 19,3 35,9 56,0 80,7 104,9 128,2
Ancoranti con barre filettate in acciaio inox A4 4 HCR classe 70
Misura della barra M8 Mm10 Mm12 M16 M20 M24| M27')| M30')
NP 20,1 33,9 49,7 70,6 111,9 153,7 187,8| 224,0
Trazione [kN] Npg 13,4 18,8 27,6 39,2 62,2 85,4 80,3 98,2
Nramm 9,6 13,5 19,7 28,0 44,4 61,0 57,4 70,1
Vi 12,8 20,3 29,5 55,0 85,8 123,6 114,8 140,3
Taglio [kN] Vrd 8,2 13,1 19,0 35,3 55,1 79,4 48,2 58,9
VRamm 5,9 93 13,5 25,2 39,4 56,7 34,4 42,1
Ancoranti con barre ad aderenza migliorata B 450 C
Misura della barra 98 Q10 Q12 ©14 ©16 @20 Q25 28| 032
Nk 20,1 33,9 49,7 65,9 70,61 111,9| 153,7| 224,0| 256,2
Trazione [kN] NP 13,4 18,8 27,6 36,6 39,2 62,2 854 124,5| 1423
Nearr 96| 135 197 262| 280| 444 610/ 889| 1017
Vrk 13,6 21,2 30,5 41,6 54,3 84,8 1325| 166,3| 2171
Taglio [kN] Vird 20 14,1 20,4 27,7 362 565 88,4 110,8| 144,8
Ve 65| 10,1 145 198 259 404| 63,1 792! 1034
In corsivo nelle precedenti tabelle, i valori di resistenza corrispondenti al meccanismo di collasso dell’acciaio calcolati secondo ETA.
Le tabelle considerano fori asciutti o umidi realizzati a rotopercussione.
1) Le barre di misura M27 & M30 sono di classe 50
Scheda tecnica per progettisti 05/21 7
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Valori di resistenza del singolo ancorante isolato senza influenze dei bordi
Calcestruzzo fessurato - caso statico

Ancoranti con barre filettate in acciaio zincato classe 5.8

Misura della barra M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
NP 8,0 14,1 22,8 34,5 58,7 87,0 132,3 159,7
Trazione [kN] Npg 5,4 7.9 12,7 19,2 32,6 48,4 73,5 88,7
Nramm 3,8 5,6 9,0 13,7 23,3 34,5 52,5 63,4
Vrk 92 14,5 21,1 39,3 61,3 88,3 114,8 140,3
Taglio [kN] Vid 7,3 11,6 16,9 31,4 49,0 70,6 91,8 112,2
Vramm 5,2 8,3 12,0 22,4 35,0 50,4 65,6 80,1
Ancoranti con barre filettate in acciaio zincato classe 8.8
Misura della barra M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
NP 8,0 14,1 22,8 34,5 58,7 87,0 132,3 159,7
Trazione [kN] NP 5,4 7.9 12,7 19,2 32,6 48,4 73,5 88,7
Nramm 3,8 5,6 9,0 13,7 23,3 34,5 52,5 63,4
Vrk 14,6 23,2 33,7 62,8 98,0 141,2 183,6 224,4
Taglio [kN] Vrd 10,7 18,6 27,0 46,1 78,3 113,0 146,9 179,5
Vramm 7,7 13,3 19,3 32,9 55,9 80,7 104,9 128,2
Ancoranti con barre filettate in acciaio inox A4 e HCR classe 70
Misura della barra M8 Mm10 Mm12 M16 M20 M24| M273)| M303
NP 8,0 14,1 22,8 34,5 58,7 87,0 132,3 159,7
Trazione [kN] Npg 54 7.9 12,7 19,2 32,6 48,4 73,5 88,7
Nramm 3,8 5,6 9,0 13,7 23,3 34,5 52,5 63,4
Vi 12,8 20,3 29,5 55,0 85,8 123,6 114,8 140,3
Taglio [kN] Vrd 8,2 13,1 19,0 35,3 55,1 79,4 48,2 58,9
VRamm 5,9 93 13,5 25,2 39,4 56,7 34,4 42,1
Ancoranti con barre ad aderenza migliorata B 450 C
Misura della barra o8 ©10 ©12 Q14 Q16 @20 ©25 28 32
Nk 8,0 14,1 22,8 30,2 34,5 58,7 90,7 154,3| 187,1
Trazione [kN] Npy 54 7,9 12,7 16,8 19,2 32,6 50,4 85,7| 103,9
Nearr 38| 56| 90| 120| 137 233| 360 612 742
Vrk 13,6 21,2 30,5 41,6 54,3 84,8| 1325| 1663 2171
Taglio [kN] Vird 20 14,1 20,4 27,7 362 565 88,4 110,8| 144,8
Ve 65| 101 145 198| 259 404 631 792 1034

In corsivo nelle precedenti tabelle, i valori di resistenza corrispondenti al meccanismo di collasso dell’acciaio calcolati secondo ETA.

Le tabelle considerano fori asciutti o umidi realizzati a rotopercussione.

1) Le barre di misura M27 e M30 sono di classe 50
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Valori di resistenza del singolo ancorante isolato senza influenze dei bordi

Caso sismico

Ancoranti con barre filettate in acciaio zincato classe 5.8

Categoria sismica C1
Misura della barra M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
N 5,0 8,8 15,3 23,2 39,5 60,1 91,6 114,5
Trazione [kN]
Npg 3,3 4,9 8,5 12,9 21,9 33,4 50,9 63,6
Virk 3,2 5,1 7,4 13,8 21,5 30,9 40,2 49,1
Taglio [kN]
Vrd 2,6 4,1 5,9 11,0 17,2 24,7 32,2 39,3
Ancoranti con barre filettate in acciaio zincato classe 8.8
Categoria sismica C1
Misura della barra M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
Ngy 5,0 8,8 15,3 23,2 39,5 60,1 91,6 114,5
Trazione [kN]
NP 3,3 4,9 8,5 12,9 21,9 33,4 50,9 63,6
Vrk 4,3 7,5 11,8 19,8 33,6 49,4 64,3 78,6
Taglio [kN]
Vrd 2,9 5,0 8,7 13,2 22,4 34,1 51,9 62,9
Ancoranti con barre filettate in acciaio inox A4 e HCR classe 70
Categoria sismica C1
Misura della barra M8| MI10| MI12| M16 M20 M24| M27')| M30"
Npgk 50 8,8 15,3 23,2 39,5 60,1 91,6 114,5
Trazione [kN]
Npg 3,3 4,9 8,5 12,9 219 33,4 50,9 63,6
Vrk 4,3 7,1 10,4 19,3 30,0 43,3 40,2 49,1
Taglio [kN]
Vrd 2,9 4,6 6,7 12,4 19,3 27,8 16,9 20,6
Ancoranti con barre ad aderenza migliorata B 450 C
Categoria sismica C1
Misura della barra 98 ©10 ©12 ©14) Q16 @20 ©25 28 32
Ny 5,0 8,8 15,3 20,3 23,2 39,5 62,6 106,8| 1356
Trazione [kN]
Npg 3,3 4,9 8,5 11,3 12,9 21,9 34,8 59,3 75,4
Vrk 8,5 14,8 21,4 29,1 38,0 594 928 1164 1520
Taglio [kN]
Vrd 57 9,9 14,3 19,4 25,3 39,6 61,9 77,6 101,3
In corsivo nelle precedenti tabelle, i valori di resistenza corrispondenti al meccanismo di collasso dell’acciaio.
Le tabelle considerano fori asciutti o umidi realizzati a rotopercussione.
1) Le barre di misura M27 e M30 sono di classe 50
Scheda tecnica per progettisti 05/21 9
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| valori di resistenza (non sono state indicate le deformazioni che possono essere valutate nelle pagine seguenti)
riportati nelle tabelle precedenti sono determinati in base a:

* Valutazione Tecnica Europea ETA

e Calcestruzzo di classe C20/25 asciutto o umido

* Temperatura max temporanea di +40°C e temperatura max continuativa di +24°C

* Assenza di influenze dovute a presenza di bordi del materiale base e presenza di altri ancoranti

* Coefficiente parziale di sicurezza convenzionale del valore di 1,4 per la valutazione del valore  ammissibile
della resistenza

* Installazione secondo ETA con foro trapanato a rotopercussione

* Presenza di armatura per la limitazione delle fessure a un’ampiezza w < 0,3mm

*  044,=0,5 coefficiente moltiplicativo della resistenza nel caso sismico per effetto della presenza di spazio tra la
barra filettata e I'elemento fissato

* Profonditd di ancoraggio e condizioni geometriche descritte in precedenza

¢ Caso sismico valutato con calcestruzzo fessurato

10 05/21 Scheda tecnica per progettisti
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Procedura di calcolo allo stato limite ultimo

Si distinguono i casi di calcolo a TRAZIONE e TAGLIO.

Il metodo semplificato proposto si basa sulla Linea Guida Europea ETAG 001 Allegato C, Technical Report TRO29,
TRO45 e sul relativo documento ETA del prodotto a cui si rimanda per il progetto definitivo.

Si trascura la presenza di armatura aggiuntiva nel calcestruzzo ed eventuali eccentricita del carico applicato.

TRAZIONE

Resistenza di progetto a trazione lato acciaio Ng s

Nrdas = NRgs * Useis,s @@ @ @ uues—=

Resistenza di riferimento Ngd s

Barre filettate

Misura M8 MI10| M12| M16| M20| M24 M27| M3O
12,2 19,3 28,1 52,3| 81,7 117,7| 153,0| 187,0| Closse 58
19,5 30,9, 450| 83,7 130,7| 188,3| 244,8| 299,2| Closse 8.8
13,7 21,8] 31,6 589| 91,9 132,4| 80,3*| 98,2% | InoxA4/HCR

0
NRd,s

(*) Le barre in acciaio inox sono di classe 70 eccetto i diametri M27 ed M30 che sono di classe 50.

Barre ad aderenza migliorata

Misura o8 ©10 ©12 ©14| ©16 ©20 ©25 ©28 32
N2as [kN] 18,8| 29,5| 42,4 577| 754| 1178 184,1| 230,9| 301,6

I valori di NOp . tengono conto di un coefficiente parzidle di sicurezza del materiale ) .-

Ag - fuk

YM,S

0 —
NRd,s -

Scheda tecnica per progettisti 05/21 11



Barre filettate

Barre ad aderenza migliorata
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YMs : 1,5 per acciaio cl. 5.8 YMms: 1,44
1,5 per acciaio cl. 8.8
1,86 per acciaio inox classe 70
2,857 per acciaio inox classe 50
Coefficiente sismico U/ seis,s
Barre filettate
Misura M8 MI10| MI12, M16| M20 M24| M27, M30
]_lj 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 | In assenza di sisma
seis,s 10 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 | Categoria sismica C1
Barre ad aderenza migliorata
Misura 08 Q10 @12 @14 @16 @20 Q25 28 32
]_|j 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 In assenza di sisma
seis,s 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 | Categoria sismica C1

Resistenza di progetto a trazione per sfilamento e rottura conica del calcestruzzo Npq ,

— 0
NRd,p = NRd,p ' l-|Jhef,p ' lIJg,Np ' lle,x,N ' ll—’s,y,N ' ll—’c,x,N ' lIJc,y,N ' l-l-’c,Np' ll—’cls,Np ’ l-|Jseis,p

Resistenza di riferimento Ng dp

Barre filettate

Misura M8, MI10, MI12| M16 M20 M24 M27| M30

Calcestruzzo non fessurato:

Ngd,p [kN] 13,4 18,8 27,6 41,9 71,2 96,7 113,0| 127,2

Calcestruzzo fessurato:

Ngd,p [kN] 5,4 7.9 12,7 19,2 32,6 48,4 73,5 91,8
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Barre ad aderenza migliorata

Misura 98 ©10 Q12 @14 Q16| @20 O25 28 32
Calcestruzzo non fessurato:

Nﬁd,p [kN] 13,4 18,8 27,6 36,6 41,9 71,2 100,7| 131,9| 1423
Calcestruzzo fessurato:

Ngd’p [kN] 5,4 7.9 12,7 16,8 19,2 32,6 50,4 85,7 108,9

| valori delle tabelle precedenti si riferiscono a profondita di ancoraggio standard h%, foro foro realizzato a
rotopercussione, asciutto o umido e temperatura di esercizio continuativa massima di 24 °C e temporanea massima di

40°C.

| valori di N9, otengono conto di un coefficiente parziale di sicurezza del materiale Yy , (per calcestruzzo asciutto o
bagnato).

NO — N}(i){k‘p
Rdp YM,p
Barre filettate Barre ad aderenza migliorata
Ymp: 1,5 peril diametro M8 Ymp : 1,5 peril diametro &8
1,8 per diametri M10, M12, M16, 1,8 per diametri @10, @12, D14,

M20, M24, M27, M30 D16, D20, B25,228, D32

Influenza della profondita di ancoraggio h ¢

llJ _ hef
hefp — 1.0
hef

Incremento resistenza con un gruppo di ancoranti '~|"9le

caso con 1 ancorante Lpgle=]

0,5
S
_ 1,0 0
IIJg,Np - lIJg.Np - <s > ) (‘l’g,Np - 1) 21
cr,Np

15
d-t ’
. 0 Rk
caso con n ancoranti con aNp= vn—(vn-1)- ( ) >1
' k- hef ' fck,cube

n = numero di ancoranti nel gruppo
k = 2,3 in calcestruzzo fessurato
k = 3,2 in calcestruzzo non fessurato

Scheda tecnica per progettisti 05/21 13
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Tensione di aderenza Ty

Barre filettate

Misura M8 MI10| MI12| MI16| M20| M24| M27| M30
TRkver N 10 12 12 12 12 1 10 9
TReer mm? 40| 50| 55| 55/ 55/ 55| 65 65

Barre aderenza migliorata

Misura 28 o10 o112 o114 o116 220 225 228 232
TRk uer N 10 12 12 12 12 12 11 10 8,5
TRk or mm? 4,0 5,0 5,5 5,5 5,5 5,5 55 6,5 6,5

TRk,ucr e TRkcr sono rispettivamente la tensione caratteristica di aderenza per calcestruzzo non fessurato e fessurato,
per classe di calcestruzzo C20/25, temperatura continuativa massima di 24°C e temperatura temporanea massima
di 40°C. Per temperature differenti consultare I'ETA.

Interasse critico tra ancoranti s e distanza critica dai bordi ¢, \,

cr,Np

Barre filettate

Misura M8 MI10| MI12| MI16| M20| M24| M27 M30
h [mm] 80 90| 110 125 170| 210| 240| 270
SerNp [mm] 185| 253| 304| 375| 506| 581| 624 657
CeoNp [mm] 92| 126| 152| 188| 253| 291| 312| 329

Barre aderenza migliorata

Misura o8 210 o12 ol4 016 220 225 028 232
hgf [mm] 80 90 110 125 125 170 210 270 300
ScrNp [mm] 185 253 304 354 375 506 606 647 681
CerNp [mm] 92 126 152 177 188 253 303 323 341

ScrNpr CerNp - Valori rispettivamente di interasse tra ancoranti e distanza dal bordo di calcestruzzo, al di sotto dei quali
gli ancoranti non possono essere considerati isolati e in condizioni ideali.

| valori di s¢, € ¢ i riferiscono alla profondita di infissione standard h%. Per valori diversi di h.s & consentito
utilizzare la seguente espressione:

T 0,5
ScrNp = 2 CerNp = 20-d- ( 1?;';”) <3- hef

14 05/21 Scheda tecnica per progettisti



ww WURTH

Influenza dovuta alla vicinanza di ulteriori ancoranti

N 1 .
Wsinp = (1"‘(“1—1)'5 ); =Xy
cr,Np i
s, interasse tra ancoranti in direzione x o'y
n; numero di ancoranti in direzione x o'y
serNp ¢ Valore critico dell'interasse tra gli ancoranti per il meccanismo combinato di sfilamento e rottura conica

del calcestruzzo.

n | si/san 0,10, 0,15 0,20/ 0,25/ 0,30 0,35| 0,40 0,45 0,50
2 055/ 058 060 063 065 068 070 073 075
3 040 043| 047 050| 053] 057 060 063 067
4 Waine 033 036| 040| 044| o048 051 055 059 063
5 028| 032| 036 040 044 048 052 056 0,60
n | si/sen 0,55| 0,60 0,65 070 0,75 0,80 0,85 0,90 095 21
2 078 080 083 085 088 09| 093] 095 098 1,0
3 070! 073| o077] o080 083 087 09| 093] 097 1,0
4 Waine 066 070 074 078 081 085 089 093] 096 1,00
5 064 068 072 076/ 080 084 088 092 096 1,00

L'utilizzo dei valori della tabella devono essere compatibili con i valori specifici di s_. - riportati allinizio della scheda in funzione del diametro

del fissaggio.

min

Influenza dovuta alla vicinanza di un bordo del calcestruzzo

(1+-5). 1< :
lIJs,i,Np - CCI‘,Np 2= =Xy
C
U= 0,7+ 0,3 <1
' Ccr,Np

nel caso di piv bordi del materiale base, considerare il valore minore della distanza dal bordo ¢

G distanza dall’asse dell'ancorante al bordo in direzione x o y
c: distanza dall’asse dell’ancorante al bordo pib vicino (in caso di pit bordi)
CerNp ¢ Valore critico della distanza dal bordo per il meccanismo combinato di sfilamento e rottura

conica del calcestruzzo. Vedere tabelle precedenti.

Scheda tecnica per progettisti 05/21 15
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¢/¢onp | 0,10/ 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50
W 055/ 058 060 063 065 068 070 073 075
L 073| 075/ 076/ 078 079| 081 082 084 0,85
¢/¢onp | 0,55 0,60/ 0,65 0,70 0,75 0,80 0,85 0,90 095 21
L 078/ 080 083 085 088 09| 09| 095 098 1,00
L 087 088 09| 091 093] 094 09| 097 099 1,00

L'utilizzo dei valori della tabella devono essere compatibili con i valori specifici di c_. - riportati allinizio della scheda in funzione del diametro

del fissaggio.

min

Influenza della classe di resistenza del calcestruzzo

classe Cc20/25| €25/30, C€30/37| C€35/45| €C40/50 | C€45/55| C€50/60
L|Jc|s,Np 1,00 1,02 1,04 1,07 1,08 1,09 1,10
Coefficiente sismico queis,p
Barre filettate - Calcestruzzo fessurato
Misura M8 MI10| MI12| M16] M20 M24| M27| M30
1 /O 1 /O 1 ’O 1 ’O 1 ,O 1 /O 1 /O 1 /O In assenza di sisma
seis,p 0,63 0,62 0,67 0,67 0,67 0169 0169 0,69 Categoria sismica C1
Barre ad aderenza migliorata - Calcestruzzo fessurato
Misura 08 010 012 o014 016| 020 ©025| 028 032
1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0| Inassenzadisisma
seis,p 0,63 0,62 0167 0,67 0167 0167 0,69 0169 0,69 Categoria sismica C1

| valori del coefficiente l'ljseis o elencati nelle tabelle precedenti per il caso sismico, si riferiscono a un ancorante singolo. Nel caso di gruppo

di ancoranti & necessario considerare in alternativa il coefficiente

-085. U

seis,p(gruppo) seis,p

]6 05/21
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Resistenza di progetto a trazione per rottura conica del calcestruzzo Npq

_ 0
NRd,c = NRd,c ) lljhef,N ) L|—’s,x,N ) lI'[s,y,N ) L|Jc,x,N ) ll—’c,y,N ) l~|Jc,N ’ ll—’cls ’ lI"seis,N —

Resistenza di riferimento NOMI .

Barre filettate

Misura M8 MI10| MI12, M16| M20 M24| M27, M30

Calcestruzzo non fessurato:

NRg.c [kN] 241 240| 324| 392 622 854| 1043| 1245

Calcestruzzo fessurato:

N2 c[kN] 1721 171 23,1 280 443 60,9 744| 887

Barre ad aderenza migliorata

Misura 28 o10 212 ol4d ol16 220 225 228 232

Calcestruzzo non fessurato:
N34 ¢ [kN] 24| 240| 324 392| 392 622| 854| 1245| 14538

Calcestruzzo fessurato:

Ngd‘C [kN] 17,2 17,1 23,1 28,0 28,0 44,3 60,9 88,7 103,9

| valori di N%d . fengono conto di un coefficiente parziale di sicurezza del materiale Y, . (calcestruzzo asciutto e bagnato).

0
NO _ NRk,C
de=—"
Rdc YM,C
Barre filettate Barre ad aderenza migliorata
YMmc: 1,5 peril diametro M8 YMc: 1,5 per il diametro &8
1,8 per diametri M10, M12, M 16, 1,8 per diametri @10, @12, 14,

M20, M24, 27,30 D16, 020,025, 028, 332
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Influenza della profondita di ancoraggio h

o (gf
hef,N hoef

Influenza dovuta alla vicinanza di ulteriori ancoranti e alla vicinanza di un bordo di calcestruzzo

Per la determinazione dei coefficienti L|Js N l-|JC NConi=xye l'|JC N Utilizzare le tabelle relative a L|J l~|JC iNp € L|J sostituendo

s,i,Np? c,Np

i valori di SerNp © CerNp CON i valori di SerN € CerN

Interasse critico tra ancoranti s, \ e distanza critica dai bordi c,
SarN T 2- CaN™ 3 hef

Sernr CorN - Valori rispettivamente di interasse tra ancoranti e distanza dal bordo di calcestruzzo, al di sotto
dei quali gli ancoranti non possono essere considerati isolati e in condizioni ideali.

Influenza della classe di resistenza del calcestruzzo

classe c20/25| C€25/30| €30/37| C35/45 C€40/50| C€45/55| €50/60
v, 1,00 1,10 1,22 1,34 1,41 1,48 1,55
Coefficiente sismico Lpseis,N
Barre filettate - Calcestruzzo fessurato
Misura M8| MI10| MI12| M16] M20 M24| M27| M30
L|J 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 In assenza di sisma
seis,N 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 Categoria sismica C1
Barre ad aderenza migliorata - Calcestruzzo fessurato
Misura 08 010 012 o014 016| 020 ©025| 028 032
lIJ 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 | Inassenzadisisma
seis,N 0,85/ 0,85| 085| 085| 085| 0,85| 085| 0,85| 0,85| Categoria sismicaCl

| valori del coefficiente lIJ

seis,

di ancoranti & necessario considerare in alternativa il coefficiente

18

seis,N

05/21

N elencati nelle tabelle precedenti per il caso sismico, si riferiscono a un ancorante singolo. Nel caso di gruppo

seis,N(gruppo) — 0,88 -
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Verifica a fessurazione Ngy

La verifica a fessurazione dovuta all’installazione dell’ancorante pud essere omessa se vengono rispettati i valori
minimi di distanza dal bordo ¢, di interasse tra gli ancoranti s, di spessore minimo del materiale base h;, e di
predisposizione di idonea armatura.

La verifica a fessurazione dovuta alle sollecitazioni agenti, invece, pud essere omessa se almeno una delle due
condizioni viene verificata:

IT-VM250

min/ min

1. La distanza dai bordi in tutte le direzioni & ¢ 2 1,2 - c e lo spessore del materiale base &h =2 - h_.-

2. Lla resistenza caratteristica per rottura conica del calcestruzzo e per rottura a sfilamento & calcolata in
calcestruzzo fessurato ed & presente idonea armatura che equilibri le forze di fessurazione e limiti 'apertura delle
fessure a wy, ~ 0,3 mm

In caso contrario, in presenza di un bordo & possibile effettuare la verifica a fessurazione utilizzando le formule della
rottura conica del calcestruzzo avendo cura di sostituire ai valori ¢, \ e s, i valori ¢, € s, calcolati secondo la
formula seguente:

h
CCI‘,Sp = 0,5 ) SCI‘,Sp = {1,0 . hef <2 hef ' (2,5 — h_f> < 2,4 ' hef}
e

e moltiplicando il risultato per Yy, secondo la seguente formula:

2
3

1= e = () = (5
B hisp hmin B hmin

Dove h & lo spessore del materiale base, mentre i valori di h,;, sono riportati all'inizio della presente scheda. Se la
distanza dal bordo & minore di ¢, ., allora si raccomanda la presenza di opportuna armatura longitudinale lungo il
bordo. Si rimanda al TRO29 ed all’'ETA per approfondimenti.

2
3

Ngg = min (Ngpy s Ngg o7 Nrg, i NRg,sp)

Si rimanda al par. 7 del TRO29 per ulteriori provvedimenti atti ad assicurare la resistenza caratteristica degli element
in calcestruzzo.

Spostamenti per sollecitazioni di trazione e riduzione della resistenza sismica

Il valore di spostamento massimo accettabile dal fissaggio deve essere definito dal progettista in funzione del tipo di
installazione. | valori attesi degli spostamenti possono essere ricavati dalle seguenti tabelle in funzione lineare delle
tensioni agenti.

ONO(eo) = ONO(eo] - factor * T

in cui T & la tensione sollecitante a Trazione
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Valori degli spostamenti istantanei 8y . factor € @ lUNgo termine 8. . factor

per unita di tensione

Barre filettate

T

Misura M8 MI10| MI12| M16| M20 M24| M27| M30
Calcestruzzo non fessurato C20/25 sotto azioni statiche e quasi statiche

8o . ooy [MM/MPa] | 0,021| 0,023| 0,026| 0,031| 0,036 0,041| 0,045 0,049

SNeo - factor LMM/MPa] 0,030| 0,033| 0,037| 0,045| 0,052| 0,060| 0,065| 0,071
Calcestruzzo fessurato C20/25 sotto azioni statiche, quasi statiche e sismiche (prestazione C1)

8o . facrer [MM/MPal 090 090| 0,070 0,070 0070| 0,070| 0,070 0,070

S faer [MM/MPa] | 0,105| 0,105| 0,105| 0,105| 0,105| 0,105| 0,105| 0,105
Barre ad aderenza migliorata

Misura o8 210 012 ol14 o16 220 225 228 232
Calcestruzzo non fessurato C20/25 sotto azioni statiche e quasi statiche

SN0 - factor LMM/MPa] 0,021 0,023| 0,026| 0,028| 0,031 0,036| 0,043| 0,047, 0,052
Snee . factor LMM/MPa] 0,030| 0,033| 0,037| 0,041| 0,045| 0,052| 0,061| 0,071| 0,075
Calcestruzzo fessurato C20/25 sotto azioni statiche, quasi statiche e sismiche (prestazione C1)

SN0 - factor LMM/MPa] 0,090, 0,090| 0,070 0,070| 0,070, 0,070| 0,070| 0,070| 0,070
S faer [MM/MPa] | 0,105, 0,105| 0,105| 0,105| 0,105| 0,105| 0,105| 0,105| 0,105

VERIFICA ATRAZIONE

N
—Sd ¢

Nrg

20

05/21
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TAGLIO

Resistenza di progetto a taglio lato acciaio Vpy ¢

0
VRd,S - VRd,S Lpseis’v’s l’I’Igap

Resistenza di riferimento Vg 4s iN assenza di braccio di leva

Barre filettate

Misura M8 MI10| M12| M16| M20| M24 M27| M3O
7,3 11,6 169 31,4 490, 70,6| 91,8] 112,2| Close58

11,7 186 270 502| 784 113,0| 146,9| 179,5| Classe8.8
8,2 13,1 19,01 353| 55,1 79,4 | 48,2* | 58,9%| InoxA4/HCR

0
VRd,s

(*) Le barre in acciaio inox sono di classe 70 eccetto i diametri M27 ed M30 che sono di classe 50.

Barre ad aderenza migliorata

Misura 28 210 o112 o114 o116 220 225 228 232
ng,s [kN] 9,0 14,1 20,4 27,7 36,2 56,5 88,4| 110,8| 144,8

| valori di VO, tengono conto di un coefficiente parziale di sicurezza del materiale Yy,
Rd,s /S

_ VI({)k,s _ 0,5 As * fuk

VRas = =
Rd,s
YM,s YM,s
Barre filettate Barre ad aderenza migliorata
Yms : 1,25 per acciaio classe 5.8 Yms @ 1.5

1,25 per acciaio classe 8.8
1,55 per acciaio inox classe 70
2,38 per acciaio inox classe 50

Nel caso di un gruppo di ancoranti con barre d’acciaio avente bassa duttilita (allungamento a rottura A5 < 8%), la
resistenza a taglio deve essere moltiplicata per un coefficiente riduttivo pari a 0,8 (si veda TRO29 par. 5.2.3.2).
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Coefficiente sismico qlseis,v,s

Misura M8 MI10| M12| M16| M20| M24| M27| M3O0
L|J 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 In assenza di sisma
seis,V,s 0’70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 Categoria sismica C1

Barre ad aderenza migliorata

Misura 28 0210 ©12| o014 016 220 ©025| 028 232
llJ 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0| Inassenzadisisma
seis,V,s 0’70 0,70 0,70 0’70 0,70 0,70 0’70 0,70 0,70 Categoria sismica C1

elencati nelle tabelle precedenti per il caso sismico, si riferiscono a un ancorante singolo. Nel caso di gruppo

| valori del coefficiente lIJseis,V,s

di ancoranti & necessario considerare in alternativa il coefficiente seis,Vslgruppo) = 0,85 ¥ v

Coefficiente sismico Lpgqp

lljgap =0,5 per Categoria sismica C1 nel caso esista spazio tra I'ancorante e la piastra fissata, nello spessore
U della piastra stessa. In questo caso deve essere rispettato il valore del diametro d;
= in assenza di sisma.
gap 1
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Resistenza di progetto per pryout/scalzamento del calcestruzzo Vgq .,

— yo . .
VRd,cp _de,cp lIJseis,V,cp lIjgap

Resistenza di riferimento VoRd,cp

k- Newp K- N con k= 2,0
YM,cp =15

0 _ .
VRd,cp - mln{ Ym cp ’ Ym cp

Ngip € Ngic sono rispettivamente la resistenza a Trazione a rottura combinata sfilamento/rottura conica e la
resistenza a Trazione a rottura conica del calcestruzzo, relative agli ancoranti efficaci a taglio.

Coefficiente sismico l'ljseis,V,cp

Barre filettate - Calcestruzzo fessurato

Misura M8 MI10| MI12| M16| M20| M24| M27|, M30
1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 In assenza di sisma
L|Jseichp L
Y, 0,53 0,53 0,57 0,57 0,57 0,59 0,59 0,61 Categoria sismica C1

Barre ad aderenza migliorata - Calcestruzzo fessurato

Misura 068 010| 012 014 o016 020 025| ©28| 032
l.|J 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 | Inassenza disisma
seis V.cp 0,53| 053| 0,57| 057| 0,57 057| 0,59 059| 0,61 CategoriasismicaCl

| valori del coefficiente L|"seis,v,cp elencati nelle tabelle precedenti per il caso sismico, si riferiscono a un ancorante singolo. Nel caso di

gruppo di ancoranti & necessario considerare in alternativa il coefficiente l‘IJseis,V,cp (gruppo) = 0:88 - ¥ s v o
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Resistenza di progetto per rottura del bordo di calcestruzzo Vg

— yo0
VRd,c - VRd,c ) ll"s,V ) L|JOL,V ) ll—'h,V ) L|Jcls ) L|—’cr ) LIJseis,V,c ) L|—’gap

La verifica pud essere omessa per distanze dal bordo di calcestruzzo ¢ 2 10h ¢ e ¢ 2 60d con ancorante singolo o
gruppi con non pit di 4 ancoranti.
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Valori di base della resistenza a rottura del bordo, ng cin [kN]

Barre filettate - Profondité di ancoraggio standard hy

ww WURTH

¢ [mm] M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30

40 | 3,7

45 | 4,3

50 (5,0 5,3

5556 6,0

60| 6,3 6,8 7.3

651(7,0 7,5 8,1

70 (7,8 8,3 8,9

75185 9,0 9.7

8093 9,8 10,6 11,5

85 10,1 10,7 11,4 12,4

90 (10,9 11,5 12,3 13,3

95 (11,7 12,3 13,2 14,3

100 | 12,6 13,2 14,1 15,2 17,2

110 14,3 15,0 16,0 17,2 19,3

120 | 16,1 16,9 17,9 19,3 21,5 23,6

130 [ 17,9 18,8 20,0 21,4 23,8 26,0

140 [ 19,9 20,8 22,0 23,5 26,1 28,5 30,3

150 | 21,8 22,8 24,1 25,8 28,5 31,0 32,9 34,8
200 | 32,5 33,8 35,6 37,7 41,2 445 46,9 493
250 | 44,3 46,0 48,2 50,8 55,2 59,1 62,1 65,0
300 | 57,2 59,2 61,9 65,0 70,2 74,9 78,3 81,7
350 | 71,1 73,4 76,5 80,2 86,2 91,6 95,6 99,5
400 | 85,8 88,5 92,0 96,3 103,2 109,3 113,7 118,1
500 | 117,7 1212 125,6 130,9 139,5 147,1 152,6 158,0
600 | 152,6 156,8 162,1 168,6 178,9 187,9 194,5 200,9
700 | 190,1 195,1 201,4 209,0 221,0 231,5 239,2 246,6
800 | 230,2 235,8 243,2 251,9 265,7 277,7 286,4 294,9
900 279,0 287,3 297,2 312,7 326,3 336,1 3455
1000 3336 344.6 362,0 377,1 388,0 398,5
1200 432,3 445,8 466,9 485,1 498,1 510,7
1500 6154 6432 667,2 684,4 701,0
2000 974,5 1009,2 1034,0 1058,0
2500 1391,0 1423,9 1455,7
3000 1889,1
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Valori di base della resistenza ng in [kN]

Barre ad aderenza migliorata - Profonditd di ancoraggio standard hy
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¢ [mm] o8 210 212 ol14 216 220 225 228 232
40 | 3,7
45| 43
50|5,0 53
55156 6,0
60| 6,3 6,8 7,3
65|70 75 8,1
70178 8,3 8,9 9,5
75185 9.0 9.7 10,3
80193 9,8 10,6 11,2 11,5
85 10,1 10,7 11,4 12,1 12,4
90| 10,9 11,5 12,3 13,0 13,3
95 11,7 12,3 13,2 13,9 14,3
100 | 12,6 13,2 14,1 14,9 15,2 17,2
110 | 14,3 15,0 16,0 16,8 17,2 19,3
120 | 16,1 16,9 17,9 18,8 19,3 21,5
130 | 17,9 18,8 20,0 20,9 21,4 23,8 26,2
140 | 19,9 20,8 22,0 23,1 23,5 26,1 28,7 31,6
150 | 21,8 22,8 24,1 253 25,8 28,5 31,3 34,3
200 | 32,5 33,8 35,6 37,0 37,7 41,2 44,8 48,6 51,4
250 | 44,3 46,0 48,2 50,0 50,8 55,2 59,5 64,2 67,5
300 | 57,2 59,2 61,9 64,0 65,0 70,2 75,3 80,8 84,6
350 | 71,1 73,4 76,5 79,0 80,2 86,2 92,1 98,4 102,8
400 | 85,8 88,5 92,0 95,0 96,3 103,2 109,9 116,9 121,9
500 | 117,7 121,2 125,6 129,2 130,9 139,5 147,8 156,5 162,6
600 | 152,6 156,8 162,1 166,5 168,6 178,9 188,8 199,1 206,3
700 | 190,1 195,1 201,4 206,6 209,0 221,0 232,6 244,5 252,9
800 | 230,2 235,8 243,2 249,1 2519 265,7 278,9 292,5 302,0
900 279,0 287,3 294,0 2972 312,7 327,6 3429 353,5
1000 333,6 341,1 344,6 362,0 378,6 395,6 407,4
1200 432,3 441,5 445,8 466,9 486,9 507,2 521,3
1500 609,7 6154 643,2 669,6 696,4 715,0
2000 974,5 1012,6 1051,3 1078,1
2500 1395,6 1446,8 1482,2
3000 1878,0 1922,4
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| valori di V%d cdelle tabelle precedenti devono essere compatibili con i valori della distanza minima dal bordo ¢ i, corrispondenti

min’
\

alle diverse condizioni e si intendono quali valori di riferimento di partenza per un ancorante singolo in condizioni ideali, in assenza di
eccentricitd del carico, ancoraggio in calcestruzzo non fessurato senza armatura di rinforzo ai bordi e con spessore del calcestruzzo elevato.

Per profondita di ancoraggio diverse da quella standard, consultare il Technical Report TRO29 o il software di dimensionamento.

| valori di V%d . tengono conto di un coefficiente parziale di sicurezza del materiale Y ..

0
VO _ VRk,c
Rd,c —
YM,c
Barre filettate Barre ad aderenza migliorata
’YM,C: 1,5 YM,C: 1,5

Influenza dovuta alla presenza di un unico bordo a distanza c per 2 ancoranti a interasse s

1 S
— . = h>1,5

Yoy =3 (1+ 3C) <1 perh=1,5¢

s/¢y 0,40, 0,50 060 0,70, 0,80 0,90 1,0 1,2

Lle v 0,57 0,58 0,60 0,62 0,63 0,65 0,67 0,70

s/c; 1,4 1,6/ 1,8 20 22 24 26 28

lIJs v 0,73 0,77 0,80 0,83 0,87 0,90 0,93 0,97 1,0
S interasse tra ancoranti
c: distanza dal bordo

h: spessore del supporto

Verificare la compatibilita di s, ¢, ed h con i valori minimi dell'interasse ancoranti s, della distanza dal bordo
Crin € dello spessore minimo del calcestruzzo h,;, riportati all'inizio della presente scheda.

h
sy T 4502 (Bey+s) <1 perh < 1,5¢;
€y

Nel caso di presenza di ulteriori bordi o spessori sottili del calcestruzzo consultare il TRO29, I'ETA ed il software
di calcolo.
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Influenza dovuta alla direzione del carico

area 3 i

1

> 1,0

¢a,V =

(cos ay)? + (Si;l'élv)

0 < ay = 90 & I'angolo di inclinazione della forza di taglio rispetto alla normale al bordo considerato. Per ay > 90 si
considera nella verifica solo la componente parallela al bordo e non la componente perpendicolare.

Influenza dovuta allo spessore del supporto

/1,5c
L|Jh,v = T =>1

classe Cc20/25| C€25/30| €28/35| €32/40| C€35/45| C40/50| €45/55| C50/60
L|Jc|S 1,00 1,10 1,22 1,34 1,41 1,48 1,55 1,55
L|"UCr . 0,71 per calcestruzzo fessurato

1,0 per calcestruzzo non fessurato

Coefficiente sismico L|Jseis,V,c

Barre filettate - Calcestruzzo fessurato

Misura M8| MI10, M12| M16] M20| M24| M27| M30
" 100 10 10/ 10/ 1,0 10/ 10| 10| Mhasenzadissma
seis,V,c 1 /O 1 ,O 1 ,O 1 ’o 1 ,O 1 /O 1 /O 1 /O Categoria sismica C1

Barre ad aderenza migliorata - Calcestruzzo fessurato

Misura 08| 010 12| o014 o16| 2020| 025 028 032
L|J 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0| Inassenzadisisma
seis,V,c 1 ,O 1 ,O 1 ,O 1 :O 1 ,O 1 /O 1 ,O ] ,O 1 /O Categoria sismica C1
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| valori del coefficiente ;. \ . elencati nelle tabelle precedenti per il caso sismico, si riferiscono a un ancorante
singolo. Nel caso di gruppo di ancoranti & necessario considerare in alternativa il coefficiente

-0,85. Y

seis,V,c (gruppo) seis,V,c

de = min (de,s; de,cp; VRd,c)

Si rimanda al par. 7 del TRO29 per ulteriori provvedimenti atti ad assicurare la resistenza caratteristica degli elementi
in calcestruzzo.

VERIFICA ATAGLIO

V.
ids 1
VRa
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Spostamenti per sollecitazioni di taglio

Il valore di spostamento massimo accettabile dal fissaggio deve essere definito dal progettista in funzione del tipo di
installazione. Considerare gli effetti sugli spostamenti di eventuali fori sulla piastra di fissaggio con diametro maggiore
del diametro degli ancoranti. Nel caso di compresenza di azioni di trazione e taglio, & possibile considerare la
somma vettoriale delle due componenti di spostamento. | valori attesi degli spostamenti dovuti a taglio possono essere
ricavati dalle seguenti tabelle in funzione lineare delle tensioni agenti.

6VO =6 (VO - factor) 4

in cui V & la forza sollecitante a Taglio.

Valori degli spostamenti istantanei 8y . ¢qcior € @ lUngo termine dy,.. . ¢octor PEr UNita di
sollecitazione V

Barre filettate

Misura M8 MI10| M12| M16 M20| M24| M27| M30

Calcestruzzo non fessurato C20/25
V0 - factor LMM/MPq] 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03
Syeo [mm/MPq] 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05
Calcestruzzo fessurato C20/25
&V0 - factor LMM/MPa] 0,12 0,12 0,11 0,10 0,09 0,08 0,08 0,07
Seo [mm/MPq] 0,18 0,18 0,17 0,15 0,14 0,13 0,12 0,10

- factor

- factor

Barre ad aderenza migliorata

Misura 28 210 212 old o116 220 225 028 232

Calcestruzzo non fessurato C20/25
SV - factor LMM/MPq] 0,06 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03
Sveo . factor LMM/MPq] 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06 0,05 0,05 0,04 0,04
Calcestruzzo fessurato C20/25
80 oo [IMm/MPa] | 0,12] 0,12 0,11 0,11 0,10 009 008 007 006
Sveo [mm/MPq] 0,18 0,18 0,17 0,16 0,15 0,14 0,12 0,11 0,10

- factor
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VERIFICA COMBINATA ATRAZIONE E TAGLIO
Ncg\" Veg\ "
(_Sd) + (ﬂ) <1
Nrg Vra

n = 2 in caso di cedimento lato acciaio sia a Trazione che a Taglio
1,5 negli altri casi

IT-VM250

NOTE IMPORTANTI:

Le finalita di questa scheda sono quelle di agevolare il progettista nel realizzare un rapido predimensionamento ai fini di una prima valutazi-
one economica del fissaggio. E' necessario tuttavia assicurarsi che la scheda sia aggiornata, verificandone la versione consultando il sito in-
ternet www.wuerth.it. Ci riserviamo il diritto di eseguire modifiche non essenziali ai prodotti anche senza preavviso. | dati qui comunicati sono
da ritenersi indicativi, non risponderemo di errori di stampa, interpretazione, comprensione rimandando alle certificazioni ufficiali, scaricabili
dal sito internet www.wuerth.it. Si raccomanda di verificare la rispondenza e 'oftemperanza delle normative tecniche vigenti con particolare
riguardo alle linee guida europee. Wiirth Srl non sard responsabile per fatti correlati all'uso improprio dei prodotti. Non viene altresi garantita
la commerciabilita e l'idoneitd a particolari finalitd d'uso differenti rispetto a quanto indicato nella scheda tecnica e nel relativo Benestare Tec-
nico Europeo del prodotto. Prima di procedere alla posa in opera & necessario verificare le condizioni presenti in cantiere ed i requisiti degli
ancoranti. La Direzione Lavori dovra valutare la necessita di effettuare prove di carico in cantiere.
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ANCORANTE CHIMICO

UTILIZZO IN MURATURA

Misura M8 M10| IG-M6 M12| IG-M8 M16|1G-M10
Diametro nominale punta del trapano [mm] d, 10 12 14 18
Profondita del foro [mm] ho 80 90 100 100
Profondita di ancoraggio [mm] he 80 Q0 100 100
Diametro foro nell’elemento da fissare [mm] d < 9 12 7 14 9 18 12
Misura chiave [mm] SW 13 17 10 19 13 24 17
Area residua filettata [mm?2] res 36,6 58 20,1 84,3 36,6 157 58,0
Spessore minimo del supporto [mm] heoin hgt + 30 mm

M Tinst.rnax

h07=7 hel = |:1;.:)m thiv ‘

h

Posa in muratura piena con barra filettata, o con bussola a filetto interno e
barra filettata, senza bussola a rete
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M Tinst,max

Posa in muratura piena con barra filettata, o con bussola a filetto interno e barra

filettata, con bussola a rete

In muratura piena e forata con barra filettata, barra filettata e bussola con filetto interno, con

bussola a rete.

Misura M8 M8/M10/1G-M6 M12/M16/1G-M8/1G-M10

g 8 | &8 | g 8 | 8

Bussola & 3 X é X S

[mm] T T T T ; ;

» » 5 » 5 5
Diametro nominale punta del trapano [mm]  d, 12 16 16 20 20 20
Profondita del foro [mm] ho 85 Q0 135 90 135 205
Profondita di ancoraggio [mm] hes 80 85 130 85 130 200
Spessore minimo del supporto [mm] heoin 115 115 175 115 175 240

Diametro foro nell’elemento da fissare [mm] d < 9 ? (Mg()l/cgﬂg;] 0)/ 4%%182))//]]28“(('\2:\/\6])6)

34
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7

U Tinst,max

DO
[

[N

ef = hnom L ‘

hg

Posa in muratura forata con barra filettata, o con bussola a filetto interno e barra filettata,
con bussola a rete

Le modalita di installazione e di pulizia del foro, nonché gli accessori da utilizzare sono descritti nel documento ETA

Materiali

| ges

. !

| ]
E

1 =5 haf = hm::m | ’l:?"
Il
o

Grom

da
—

hei = hngl_1_'|
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Denominazione

Materiale

Acciaio con zincatura galvanica 2 5 pm secondo EN 1SO 4042:1999 o
Acciaio con zincatura a caldo 2 40 pm secondo EN 1SO 41461:2009 o
EN ISO 10684:2004+AC:2009

Barra filettata

Acciaio, EN 10087:1998 o EN 10263:2001
Classe 4.6, 4.8, 5.6, 5.8, 8,8
secondo EN 1993-18:2005+AC:2009

Dado esagonale

Acciaio, EN 10087:1998 o EN 10263:2001
classe di resistenza 4 (per barre filettate di classe 4.6 0 4.8)

2 EN ISO 4032:2012 classe d! resistenza 5 (per barre f?le’rfote di classe 5.6 0 5.8)
classe di resistenza 8 (per barre filettate di classe 8.8)
secondo EN ISO 898-2:2012
Rondella EN ISO 887:2006, EN ISO
3 7089:2000, EN ISO 7093:2000 0 |Acciaio, con zincatura galvanica o a caldo
EN ISO 7094
Acciaio con zincatura galvanica,
4 Bussola con filetto interno classe di resistenza 5.6, 5.8 e 8.8 secondo EN [SO 898-

1:2013

Acciaio inox

Barra filettata

Acciaio 1.4401, 1.4404, 14571, EN 10088-1:2014
Classe di resistenza 70 e 80
secondo EN ISO 3506-1:2009

Dado esagonale

Acciaio 1.4401, 1.4404, 14571, EN 10088-1:2014

Classe di resistenza 70 (per barre filettate di classe 70)

2 EN ISO 4032:2012 Classe di resistenza 80 (per barre filettate di classe 80)
secondo EN ISO 3506-2:2009
Rondella EN ISO 887:2006, EN ISO
3 7089:2000, EN ISO 7093:2000 0 |Acciaio 1.4401, 1.4404, 14571, EN 10088-1:2014
EN ISO 7094
Acciaio 1.4401, 1.4404, 1.4571, EN 10088-1:2014
4 Bussola con filetto interno classe di resistenza 70 (per barre filettate di classe 70) secondo
EN ISO 3506-1:2009
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n Denominazione Materiale

Acciaio ad alta resistenza alla corrosione HCR

Acciaio 1.4529, 1.4565, EN 10088-1:2014
1 Barra filettata Classe di resistenza 70 e 80

secondo EN ISO 3506-1:2009

Acciaio 1.4529, 1.4565, EN 10088-1:2014

9 Dado esagonale Classe di resistenza 70 (per barre filettate di classe 70)
EN ISO 4032:2012 Classe di resistenza 80 (per barre filettate di classe 80)
secondo EN ISO 3506-2:2009
Rondella EN ISO 887:2006, EN ISO
3 7089:2000, EN ISO 7093:2000 0 |Acciaio 1.4529, 1.4565, EN 10088-1:2014

EN ISO 7094

Acciaio 1.4529, 1.4565, EN 10088-1:2014
4 Bussola con filetto interno classe di resistenza 70 (per barre filettate di classe 70) secondo

EN ISO 3506-1:2009

Bussola a rete

5 Bussola a rete Polipropilene

Dimensioni bussola a filetto interno

Bussola a filetto interno| 1G-M6| 1G-M8|1G-M10
Diametro esterno [mm] d; 10 12 16
Diametro esterno [mm] d, o) 8 10
Profondita di avvitamento min/max [mm] lg| 8/20| 8/20| 10/25
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Bussola a rete SH 12x80, SH 16x85, SH 20x85

ds

—

Bussola a rete SH 16x130, SH 20x130, SH 20x200

Dimensioni bussole a rete

o o o
2 3 © < @ <
Bussolaarete| X 3 x 3 x x
_ A 0 Q S S
[mm] — 3 3
T T - T T -
%] %] 75} (%] D 7%)
Diametro [mm] dg 12 16 16 20 20 20

Lunghezza [mm] |

: 80 85 130 85 130 200

Profondita di ancoraggio [mm] hgs
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Condizioni di posa

cre

Serl -

cre’

min*

Sminl -

miny*

_ i

=T
Smint
w
a
P o
Scrl
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.. Cmin

L]

distanza critica dal bordo libero

interasse critico in direzione parallela al giunto orizzontale
interasse critico in direzione perpendicolare al giunto verticale
distanza minima dal bordo libero

interasse minimo in direzione parallela al giunto orizzontale

interasse minimo in direzione perpendicolare al giunto verticale

Condizioni di utilizzo

d/d:
w/d:

w/w:

Scheda tecnica per progettisti

installazione in materiale asciutto e utilizzo in ambienti interni e asciutti

installazione in materiale asciutto o umido e utilizzo in ambienti interni e asciutti

installazione in materiale asciutto o umido e utilizzo in ambienti asciutti o umidi
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Elenco dei blocchi considerati come supporto di fissaggio

Blocchi in calcestruzzo areato autoclavato (AAC)

ww WURTH

n 1 calcestruzzo areato autoclavato Porit (D)
Blocco bieno 499x240x249 - Allegato A
AACpé EN 771-4 densita = 0,60 kg/dm3 J pag. |
Resistenza alla compressione fy, = 6 N/mm? e
Blocchi in arenaria calcarea
n. 2 arenaria calcarea Wemding (D) 240x115x71 ;
Bloccc; ieno EN 771-2 densita = 2,0 kg/dm3 L\ = Allegato A
KS—IPI - Resistenza alla compressione ;;W*""-'u-.;.;‘\;“" pag. 3
f,=10,20 0 27 N/mm? Ty
n.3 arenaria calcarea Wemding (D) 240x175x113 Ve
Blocco forato EN 771-2 densita > 1,4 kg/dm3 S ¥ Allegato A
KS L3DF Resistenza alla compressione e pag. 7
’ f,=8,12 0 14 N/mm?2
n. 4 arenaria calcarea Wemding (D) 498x175x238 . \';-‘g
Bloccc;forato EN 771-2 densita 2 1,4 kg/dm?3 ol Allegato A
KS L12DF Resistenza alla compressione >~/ pag. 10
’ f,=10,12 0 16 N/mm? 4
Blocchi in laterizio
n. 5 laterizio Unipor (D) 240x115x55
Bloccc; ieno EN 771-1 densita 2 1,6 kg/dm?3 Allegato A
M _BF Resistenza alla compressione pag. 13
z f, =10, 20 0 28 N/mm?
n. 6 laterizio Unipor (D) 497x240x238
Bloccc;forato EN 771-1 densita 2 0,8 kg/dm3 Allegato A
HLz16DF Resistenza alla compressione pag. 17
z f,=6,8,120 14 N/mm?2
n.7 laterizio Wienerberger (F) 500x200x299 — -
Blocco forato EN 771-1 densita 2 0,7 kg/dm3 pECECL T Allegato A
Porotherm Resistenza alla compressione ; pag. 21
Homebric f,=4,6010N/mm?2

40
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n. 8 laterizio Leroux (F) 500x200x314
S, EN 771-1 densita 2 0,6 kg/dm3 Allegato A
Blocco pieno ) I , o4
BGV Thermo Resistenza alla compressione pag.
f,=4,6010N/mm?2
n. 9 laterizio Terreal (F) 500x200x3 14
’ EN 771-1 densita 2 0,6 kg/dm3 Allegato A
Blocco forato Resi I . 07
Calibric R+ esistenza alla compressione pag.
“ f,=6,90 12 N/mm2
n. 10 laterizio Imerys (F) 560x200x274
) EN 771-1 densita 2 0,7 kg/dm3 Allegato A
Blocco forato , !
Urbanbri Resistenza alla compressione pag. 30
roanbric f,=6,9012N/mm?2
n. 11 laterizio Terreal (F) 500x200x200
Blocco forato EN 771-1 densita 2 0,7 kg/dm3 Allegato A
Brique creuse Resistenza alla compressione pag. 34
C40 f,=4,8012N/mm?2
n. 12 laterizio Wienerberger (1) 250x120x250
) EN 771-1 densita = 0,6 kg/dm3 Allegato A
Blocco forato : .
Blocchi | ) Resistenza alla compressione pag. 36
occhileggen f,=4,6,8012N/mm2
n. 13 laterizio Wienerberger (1) 250x120x120
) EN 771-1 densita 2 0,9 kg/dm?3 Allegato A
Blocco forato : .
Dobbio UNI Resistenza alla compressione pag. 39
oppio f,=10, 16,20 0 28 N/mm?2
Blocchi in calcestruzzo alleggerito
n. 15 calcestruzzo alleggerito Sepa (F)
Blocc; forato 494x200x190 Allegato A
EN 771-3 densita = 0,8 kg/dm3 pag. 42
g
Bloc creux B40 : . ~ 9
Resistenza alla compressione f, = 4 N/mm
n. 16 calcestruzzo alleggerito Bisotherm (D)
Blocc;) ieno 300x123x248 Allegato A
LAg EN 771-3 densita 2 0,6 kg/dm3 pag. 44
Resistenza alla compressione fy, = 2 N/mm?
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Procedura di calcolo allo stato limite ultimo

Si distinguono i casi di calcolo a TRAZIONE e TAGLIO.
Il metodo semplificato proposto si basa sulla Linea Guida Europea ETAG 029 Allegato C e sul relativo documento
ETA del prodotto. Pud essere utilizzato per I'ancorante singolo o per gruppi di due o quattro ancoranti.

TRAZIONE

Resistenza di progetto a trazione lato acciaio Npq

Si consideri |'ancorante maggiormente sollecitato.

NRk,s

NRd,s -

YM,S

Barre filettate

Misura M8| MI10| MI2| MI16| IG-M6| IG-M8|IG-M10
75 11,5 170 315 - - | per accidio cl. 4.6
100|153 227|420 - - | peracciaio d. 4.8
90 145 210/ 395 5,0 90| 145/ peracciod. 56
NRa.s [kN] 120 193] 280 527 67|  11,3| 193] peracciaiod. 5.8
193] 307 447 840 107 180  30,7| peracciiod.88

13,9 220 316 589 75 139 22,0 peraciaioinoxcl. 70

18,1| 288 419 788 100| 181|  288| peracciioinoxd. 80

TMms : 2,00 per acciaio cl. 4.6 e 5.6 Fu,k : 400 N/mm? per acciaio cl. 4.6 e 4.8
1,5 per acciaio cl. 4.8, 5.8 ¢ 8.8 500 N/mm? per acciaio cl. 5.6 ¢ 5.8
1,87 per acciaio inox cl.70 800 N/mm? per acciaio cl. 8.8 e cl. 80
1,60 per acciaio inox cl.80 700 N/mm? per acciaio inox cl. 70
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Resistenza di progetto a trazione lato acciaio Ngq ,

Si consideri |'ancorante maggiormente sollecitato.

— . .NO .
NRd.p = OgN| ~ Ag N1 NRd ;

I valori di N9y, ag e agn, sono elencati per ogni tipo di blocco nell‘allegato A.
Nel caso di installazione con bussola a rete, con diametro del foro < 15mm, in corrispondenza di giunti non riempiti
con malta, il valore di NO deve essere moltiplicato per il coefficiente O,18.

— g N| coefficiente d'influenza a Trazione dovuta alla presenza di
; ’ un ancorante nella direzione parallela al giunto orizzontale

B Og Ny coefficiente d'influenza a Trazione dovuta alla presenza di un
) . . . . .
ancorante nella direzione perpendicolare al giunto orizzontale

g Nl =ag .= 1 per ancorante singolo.

QgN. =1 per gruppi di 2 ancoranti allineati in direzione parallela al giunto orizzontale.

gy = 1 per gruppi di 2 ancoranti allineati in direzione perpendicolare al giunto orizzontale.

« = 0,75 seigiunti tra i blocchi non sono visibili
1 se i giunti tra i blocchi sono visibili e riempiti di malta
1 se i giunti tra i blocchi sono visibili, non riempiti di malta e la distanza dell’ancorante dal giunto

verticale & almeno ¢,
0,75 sei giunti tra i blocchi sono visibili, non riempiti di malta e la distanza dell'ancorante dal giunto

verticale & inferiore a ¢,

| valori di NOg tengono conto di un coefficiente parziale di sicurezza del materiale Y.

N2 R . .
o _ MRk Ym = 2,5 per utilizzo in muratura generica
Y™ = 2,0 per utilizzo in calcestruzzo areato autoclavato
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Resistenza di progetto a trazione per rottura del blocco Ny ,,
= . .NO . .
NRrgp = Agny " Ogns * NRrg * o

I valori di N9y, 0\ € 0N, sono elencati per ogni tipo di blocco nell‘allegato A.

Nel caso di installazione con bussola a rete, con diametro del foro < 15mm, in corrispondenza di giunti non riempiti
con malta, il valore di NO deve essere moltiplicato per il coefficiente O,18.

Per ag € oy N, si veda inoltre il meccanismo di rottura precedente

Per un ancorante singolo devono essere rispettati i valori di distanza dal bordo verticale del blocco ¢, ¢, € di

interasse s, S, fra fissaggi adiacenti.

Per un gruppo di 2 o 4 ancoranti devono essere rispettati valori di distanza dal bordo verticale del blocco ¢, ¢, €
tra gli ancoranti del gruppo. Si pud assumere che la resistenza per un gruppo di 2 o 4 ancoranti
sia pari alla resistenza valutata per il singolo ancorante.

di interasse sin1,Smin,

con interasse minore di sy € s,

Per a; si veda il meccanismo di rottura precedente.

| valori di NOp tengono conto di un coefficiente parziale di sicurezza del materiale Yy (si vedano i meccanismi di
roftura a Trazione precedenti).

Npg = —
Rd Y™
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Resistenza di progetto a trazione per sfilamento del singolo blocco Npy .,

Nel caso in cui sia previsto che i giunti verticali tra i blocchi non siano riempiti di malta, la resistenza per un ancorante

singolo o per un gruppo di ancoranti & la seguente:

2- lbrick ' bbrick ’ (0.5 : kaO +04- Gd)
YMm

NRd,pb =

Se invece sia previsto che i giunti verticali tra i blocchi siano riempiti di malta, essa si calcola nel modo seguente:

2 * Iprick * borick (0,5 * fuxo + 0,4 - 64) + byrick * Dprick * fvko

N =
Rd,pb VM
In cui:
lbick = lunghezza del blocco
bpick = larghezza del blocco
hyick = altezza del blocco
oy = tensione di compressione di progetto perpendicolare alla direzione del taglio
fro = tensione di resistenza iniziale

Tensione di resistenza iniziale f,

classe di resistenza

della malta fuko [N/mm?2]

Tipo di blocco

da M2,5 a M9 0,2
blocco di argilla
da M10 a M20 0,3
da M2,5 a M9 0,15
altro tipo di blocco
da M10 a M20 0,2

Per Y\ si vedano i meccanismi di rottura a Trazione precedenti.

Ngg = min (Ngg o7 Nrg o7 Nrd b/ NRd,pb)

VERIFICA ATRAZIONE
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TAGLIO

Resistenza di progetto a taglio lato acciaio Vpy

Si consideri |'ancorante maggiormente sollecitato.

Mg,
Vras = Y™ms
Misura M8 M10 M12 M16| IG-M6| I1G-M8 | IG-M10
4,2 7,2 10,2 18,6 - - -|  per acciaio cl. 4.6
56 9,6 13,6 248 i i _| per acciaio ol 4.8
5,4 9,0 12,6 23,4 3,0 5,4 9,0 | peraccigio cl. 5.6
VRd;s [kN] 7,2 12,0 16,8 31,2 4,0 7,2 12,0 | peraccidgiocl. 5.8
12,0 18,4 27,2 50,4 6,4 11,2 18,4 | per accigio cl. 8.8
8,4 12,9 19,3 35,4 4,5 8,4 12,9 | per acciaio inox cl. 70
11,3 17,3 25,5 47,1 6,0 11,3 17,3| per accidio inox cl. 80
Barre filettate Barre ad aderenza migliorata
Yms : 1,67 peracciaio cl. 4.6 e 5.6 fok 400 N/mm? per acciaio cl. 4.6 e 4.8
1,25 per acciaio cl. 4.8, 5.8 ¢ 8.8 500 N/mm? per acciaio cl. 5.6 e 5.8
1,56 per acciaio inox cl. 70 800 N/mm? per acciaio cl. 8.8 e cl. 80
1,33 per acciaio inox cl. 80 700 N/mm? per acciaio inox cl. 70

Valori di resistenza del taglio in presenza di braccio di leva

La verifica pud essere omessa se sono soddisfatte entrambe le seguenti condizioni:

* I'elemento da fissare & in metallo e direttamente a contatto con il materiale di supporto del fissaggio, senza alcun
strato intermedio oppure con uno strato di malta la cui resistenza alla compressione sia 2 30 N/mm? e il cui
spessore sia < d/2, con d diametro nominale della barra;

* |'elemento da fissare & a contatto con la barra per una lunghezza di almeno di 0,5t

* il diametro del foro dell’elemento da fissare & minore o uguale a dy.

VRd,s = MRrds

In cui:

l =az+e

a;=0,5d con d diametro nominale del tassello

e = distanza tra la forza di taglio e la superficie del materiale di supporto
d = diametro nominale della barra filettata
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Misura M8 M10 M12 M16| IG-M6| 1G-M8 | IG-M10
9,0 18,0 31,2 79,8 - - -|  per acciaio cl. 4.6
12,0 24,0 41,6 106,4 - - | per acciaio cl. 4.8
11,4 22,2 39,6 100,2 4,8 11,4 22,2 | per accidio cl. 5.6
Mgd,s [Nm] 15,2 29,6 52,8 133,6 6,4 15,2 29,6 | peracciaio cl. 5.8
24,0 48,0 84,0 212,8 9,6 24,0 48,0 | per accigio cl. 8.8
16,7 33,4 59,1 149,8 7,1 16,7 33,4 | per accidio inox cl. 70
22,5 45,0 78,8 199,5 9,0 22,5 45,0 | per accigio inox cl. 80

| valori di Mgy , tengono conto di un coefficiente parziale di sicurezza del materiale Yy, , (si veda il caso di taglio in
assenza di braccio di leva).

M
Mgd,s = —RKsS
YM,S

Resistenza di progetto a taglio per rottura locale del blocco Vg ,,

_ . vo .
VRab = Ogvy " Ogy. " VRq " &

| valori di VOgy, 0 v € 0y, sono elencati per ogni fipo di blocco nell'allegato A.
Nel caso di installazione con bussola a rete, con diametro del foro < 15mm, in corrispondenza di giunti non riempiti
con malta, il valore di VO, deve essere moltiplicato per il coefficiente O,15.

o coefficiente d'influenza a Trazione dovuta alla presenza di

= v un ancorante nella direzione parallela al giunto orizzontale

3 Y coefficiente d'influenza a Trazione dovuta alla presenza di un
’ L . . . . .

2 ancorante nella direzione perpendicolare al giunto orizzontale

Ogvi = Ogy, = 1 per ancorante singolo.

dgy, = 1 per gruppi di 2 ancoranti allineati in direzione parallela al giunto orizzontale.

agy) = 1 per gruppi di 2 ancoranti allineati in direzione perpendicolare al giunto orizzontale.

Per un ancorante singolo devono essere rispettati i valori di distanza dal bordo verticale del blocco ¢, ¢, € di
interasse s, fra fissaggi adiacenti.

Per un gruppo di 2 o 4 ancoranti devono essere rispettati i valori di distanza dal bordo verticale del blocco ¢, ¢, €
di interasse s_..1,Smin, ra gli ancoranti del gruppo. Si pud assumere che la resistenza per un gruppo di 2 o 4 ancoranti

con interasse minore di s_y,s.,, sia pari alla resistenza per il singolo ancorante.
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o = 0,75 seigiunti tra i blocchi con spessore da 2 a 5mm non sono visibili.
Nel caso di spessore del giunto maggiore di 5mm, il giunto deve essere considerato come
bordo libero.
1 se i giunti tra i blocchi sono visibili e riempiti di malta. Giunti visibili € non riempiti di malta
devono essere considerati bordi liberi.

| valori di VO tengono conto di un coefficiente parziale di sicurezza del materiale Yy,

0
Vo, = Rk = 2,5 per utilizzo i t i
Ry =— Ym ,5 per utilizzo in muratura generica
Ym = 2,0 per utilizzo in calcestruzzo areato autoclavato

Resistenza di progetto a taglio per rottura del bordo del blocco Vg,

Si assume che la forza agisca in corrispondenza dell’ancorante pit vicino al bordo sollecitato del blocco.
— . .yo. .
VRae = Qgvy " Ogvy " VRac "

Per muratura piena & possibile calcolare la resistenza utilizzando la seguente espressione:

0,2
k- /dnom . (hnﬂ) .\/E. Ci:5

d
VO — nom
Rd,c Yu
In cui:
k = 0,25 se la forza ha direzione perpendicolare al bordo libero del blocco
0,45 se la forza ha direzione parallela al bordo libero del blocco
c; = distanza minore dal bordo del blocco in mm con ¢ 2 ¢,
1 1 min
se la forza ha direzione perpendicolare al bordo del blocco e la muratura non & progettata in modo da avere
i giunti riempiti di malta (non sia previsto quindi un trasferimento della forza ad altri blocchi), devono essere
soddisfatte le seguenti condizioni:
c;<h/ 1,5  con h profondita di ancoraggio
¢y <hpi/ 3 con hbrick altezza del blocco
dpom = diametro esterno dell’ancorante in mm
h.om = profondita di ancoraggio dell'ancorante in mm
f, = resistenza media alla compressione della muratura in N/mm?
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Per ancoraggi in muratura forata possono essere considerati i seguenti valori:

2,50 o . .
VRd,c| = o kN se la direzione della forza & parallela al bordo libero del blocco con
M . . < .
Cin 2 100 mm 2 6 dy e se la direzione della forza & perpendicolare al bordo
libero del blocco con ¢, 2 250 mm

se la direzione della forza & perpendicolare al bordo libero del blocco
V&d,C,Lz 125 kN

Y™ con ¢, = 100 mm

Valori intermedi di Vg4 .| € Vy ., possono essere interpolati.
Nel caso di installazione con bussola a rete, con diametro del foro < 15mm, in corrispondenza di giunti non riempiti
con malta, il valore della resistenza calcolato deve essere moltiplicato per il coefficiente O,15.

Per si vedano i meccanismi di rottura a Taglio precedenti
Per Y, 0g,vi,.0g v, € 0 si veda il meccanismo di rottura precedente.

Resistenza di progetto a taglio per espulsione del singolo blocco dal bordo libero della
muratura Vpq o,

2-lprick'Porick(0,5'fyko+0,4:04)
Y™

Vrapb =

Si veda il meccanismo di rottura per espulsione del blocco a Trazione per la definizione dei singoli parametri.
Per Yj4 si vedano i meccanismi di rottura a Taglio precedenti

VRd = min (VRd,sf VRd,b7 VRd,c; de:Pb)
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VERIFICA COMBINATA ATRAZIONE ETAGLIO

N \Y% .
(id) + (id) <12 per muratura piena
Ngg VRd
N % .
(id) + (id) <1,0 per muratura forata o con vuoti
NRra VRrd

NOTE IMPORTANTI:

Le finalita di questa scheda sono quelle di agevolare il progettista nel realizzare un rapido predimensionamento ai fini di una prima valutazi-
one economica del fissaggio. E' necessario tuttavia assicurarsi che la scheda sia aggiornata, verificandone la versione consultando il sito in-
ternet www.wuerth.it. Ci riserviamo il diritto di eseguire modifiche non essenziali ai prodotti anche senza preavviso. | dati qui comunicati sono
da ritenersi indicativi, non risponderemo di errori di stampa, interpretazione, comprensione rimandando alle certificazioni ufficiali, scaricabili
dal sito internet www.wuerth.it. Si raccomanda di verificare la rispondenza e 'oftemperanza delle normative tecniche vigenti con particolare
riguardo alle linee guida europee. Wiirth srl non sara responsabile per fatti correlati all'uso improprio dei prodotti. Non viene altresi garantita
la commerciabilita e l'idoneitd a particolari finalita d'uso differenti rispetto a quanto indicato nella scheda tecnica e nella relativa Valutazione
Tecnica Europea del prodotto. Prima di procedere alla posa in opera & necessario verificare le condizioni presenti in cantiere ed i requisiti
degli ancoranti. La Direzione Lavori dovra valutare la necessita di effettuare prove di carico in cantiere.
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ALLEGATO A

IT-VM250

Blocchi come supporto di fissaggio con ancorante chimico WIT-VM 250 in

muratura
1 calcestruzzo areato autoclavato Porit (D) 499x240x249
Blocco. ieno EN 771-4 densita 2 0,60 kg/dm3 | e
ien |
AA:6 Resistenza alla compressione f, = 6 N/mm2
Foratura a rotazione b
Parametri di posa
. hef Cmin,N Cminv,| Cminl Cer Smin Secr
M ' ! Tins,mux N
isura |\ ol | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] tmax [Nm]
M8 80
M10
90
IG-Mé
M12 100 75 75 1,5he 1,5he 100 3het 2
IG-M8
M16
100
IG-M10
Parametri di resistenza
categorie di utilizzo
d/d
d/d w/d w//d
Misura Tr?:'i:]ne w/w Tcla(g":io w/w
40°C/ 80°C/ 40°C/ 80°C/ [kN] tutte le
24°C 50°C 24°C 50°C temperature
N 250200 | 25(1,5 | 25(1,5 | 20(1,5) Vo 6,0
M8 NI 1,3(1,0) 1,3(0,8) 1,3(0,8) 1,0 (0,8) Vo 3,0
N 0,9 (0,7) 0,9 (0,5) 0,9 (0,5) 0,7 (0,5) Vamm 2,1
M0 N 4,0(2,5) 3,0 (2,0 3,5 (2,5) 3,0 (2,0) Vo 10,0
MG Ny 2,0(1,3) 1,5(1,0) 1,8(1,3) 1,5(1,0) Vo 5,0
NOqum ]/4 (019) ]/] (017) ]:3 (019) ]:] (017) VORamm 3,6
M12 N 5,0 (3,5) 4,0 (3,0) 4,5 (3,0) 3,5 (2,5) Vo 10,0
M8 NC%q 2,5(1,8) 20(1,5 | 23(1,5) 1,8 (1,3) Vo 5,0
N emm 1,8(1,3) 1,4 (1,1) 1,6 (1,1) 1,3(0,9) Vkarm 3,6
M16 N 6,5 (4,5) 5,5 (3,5) 5,5 (4,0) 5,0 (3,5) Vo 10,0
GM10 N kg 33(23) | 28(1,8 | 28(20 | 25(1.8) Vs 50
N ke 23(1,6) | 20(1,3) | 2004 | 1,813 V ke 3,6
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| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngq 1, € Ngq p- Essi si
riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo ¢, mentre quelli tra parentesi si riferiscono ad ancorante
singolo a distanza dal bordo cpj.

| valori a Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Viqy,. Per acciai di

classe 4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio presenti in tabella devono essere moltiplicati per il coefficiente 0,8.

configurazione ¢[mm] 2 s [mm] 2 Trazione
: 125
ancoranti allineati in ' (120 per M8) 100 1,8
direzione parallela ae Ag N||
al giunto orizzontale 1,5hy 3hes 2,0
ancoranti allineati in ° 75 100 1,4
direzione perpendicolare ° AgNL
al giunto orizzontale : 1,5h 3hy 2,0
configurazione ¢[mm] 2 s [mm] 2 Taglio
ancoranti allineati in 75 100 1,2
direzione parallela \/ ele Qg |
al giunto orizzontale 1,5h 3hy 2,0
ancoranti allineati in
direzione perpendicolare \./ 1,5het 3he ag’VJ_ 2,0
al giunto orizzontale
ancoranti allineati in
direzione parallela \/ —8-C+ 1,5h 3he Ag v 2,0
al giunto orizzontale
ancoranti allineati in S
direzione perpendicolare \V — 1,5he 3het Agvi 2,0
al giunto orizzontale
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n.2

Blocco pieno

KS-NF

arenaria calcarea Wemding (D) 240x115x71

EN 771-2 densita 2 2,0 kg/dm’

Foro a rotopercussione

Resistenza alla compressione f, = 10,20 0 27 N/mm’

Parametri di posa

Misura bussola het Cer Cmin Scr Smin Tinst,max
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
M8 80
M10 %0
IG-Mé
M12
IG-M8 100
M16
IG-M10 100
M8 SH 12x80 80
M8 | SH16x85 85 1.5he 60 Shet 120 2
I('\.‘:\-I]vi)é ! 130
16x130
SH 20x85 85
M12
M16 SH 130
IG-M8 20x130
IG-M10 SH
20x200 200
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 10 N/mm?
categorie di utilizzo
. d/d w/d; w/w d/d; w/d; w/w
Misura | bussola
Trazione | 40°C/ | 80°C/ | 40°C/ | 80°C/ | Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C 24°C 50°C [kN] temperature
N 4,5(2,0) | 45(20) | 35(1,5) | 3,5(1,5) Vo 2,5(1,5)
M8 NKY 1,8(0,8) | 1,8(0,8) | 1,4(0,6) | 1,4(0,6) | V%q 1,0 (0,6)
N gemm 1,3(0,6) | 1,3(0,6) | 1,000,4) | 1,0(04) | Veamm 0,7 (0,4)
N 45(2,0) | 45(20) | 35(1,5) | 35(1,5) | Vo 3,0 (2,0)
Ig‘_l{?é N%d 1,8(0,8) | 1,8(0,8) | 1,4(0,6) | 1,4(0,6) Vo 1,2 (0,8)
Neamm 1,3(0,6) | 1,3(0,6) | 1,0(04) | 1,0(04) | Voamm 0,9 (0,6)
N 4,5(2,0) | 45(20) | 3,5(1,5) | 3,5(1,5) Vo 2,5(1,5)
Ig\_:v\ZS NC%q 1,8(0,8) | 1,8(0,8) | 1,4(0,6) | 1,4(0,6) Vo 1,0 (0,6)
N gemm 1,3(0,6) | 1,3(0,6) | 1,0(0,4) | 1,0(04) | Veamm 0,7 (0,4)
N 35(1,5) | 3,5(1,5) | 3,0(1,5 | 3,5(1,5) Vo 2,5(1,5)
Mi16 NC%q 1,4(0,6) | 1,4(0,6) | 1,2(0,6) | 1,4(0,6) Ve 1,0 (0,6)
IG-M10 = -
N Ramm 1,0(0,4) | 1,0(0,4) | 0,9(0,4) | 1,0(04) | Vamm 0,7 (0,4)
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N | 35(1,5) | 35(1,5 | 35(1,5) | 30(1,5) | V% 2,5(1,5)
M8 SH 12x80 N 1,4(0,6) | 1,4(0,6) | 1,4(0,6) | 1,2(0,6) | V4 1,0 (0,6)
N%erm | 1,0(0,4) | 1,0(0,4) | 1,0(0,4) | 0,9(0,4) | Vkemm 0,7 (0,4)
M8 SH 16x85 NZRk 3,5(1,5) | 3,0(1,5) | 35(1,5) | 3,0(1,5) vZRk 2,5(1,5)
M10 SH 16x130 No e 1,4(0,6) | 1,2(0,6) | 1,4(0,6) | 1,2(0,6) \é o 1,0(0,6)
IG-M6 N | 1,0(0,4) | 0,9(0,4) | 1,0(0,4) | 0,9(0,4) | V’eumm 0,7 (0,4)
M12 SH 20585 N | 30(1,5) | 25(1,2) | 30(1,5) | 25(1,2) | V% 2,5(1,5)
M16 SH 20x130 N 1,2(0,6) | 1,0(0,5) | 1,2(0,6) | 1,0(0,5) | V4 1,0 (0,6)
|'§ ngo SH20x200 | N%mm | 0.9(0,4) | 07(0,3) | 0,9(0,4) | 07(0.3) | Veamm 0,7 (0,4)
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione i 2 20 N/mm?
categorie di utilizzo
d/d w/d; w/w d/d; w/d; w/w
Misura bussola

Trazione| 40°C/ | 80°C/ | 40°C/ | 80°C/ | Taglio tutte le

[kN] 24°C 50°C 24°C 50°C [kN] temperature
N 6,0(3,0) | 55(2,5) | 50(2,5) | 50(25) Vo 4,0 (2,5)
M8 N | 24(1,2) | 22(1,0) | 20(1,0) | 20(1,0) | V’q 1,6 (1,0)
N%erm | 1,709 | 1,6(07) | 1,4(0,7) | 1,4(07) | Vrarm 1,1(0,7)
M10 NZRk 6,0(3,0) | 55(2,5) | 50(25) | 50(25) vZRk 4,5(2,5)
GM& NO | 24(1,2) | 22(1,0) | 2,0(1,0) | 2,0(1,0) \({Rd 1,8(1,0)
N%erm | 1,709 | 1,6(0,7) | 1,4(0,7) | 1,4(07) | Vrarm 1,3(0,7)
Mi2 NZRk 6,0(3,0) | 55(2,5) | 50(25) | 50(25) vZRk 4,0 (2,5)
M8 No W | 2401,2) | 221,00 | 2,0(1,0) | 2,0(1,0) \({ wd 1,6 (1,0)
No%erm | 1,709 | 1,6(0,7) | 1,4(07) | 1,4(0,7) | Voemm 1,1(0,7)
Mg Nzkk 50(2,5) | 50(2,5) | 50(25) | 50(25) vzkk 4,0 (2,5)
GMIO No e | 20(1,0) | 20(1,0) | 2,0(1,0) | 2,0(1,0) \g e 1,6 (1,0)
N | 1.4(0.7) | 1,4(07) | 1,4(0,7) | 1,4(07) | Ve 1,1(0,7)
N | 55(25) | 50(25) | 45(20) | 45(20) | V% 4,0 (2,5)
M8 SH 12x80 Ny 2,2(1,0) | 20(1,0) | 1,6(0,8) | 1,6(0,8) Vo 1.6(1,0)
Nowr | 1,6(0,7) | 1,4(0,7) | 1,100,6) | 1,1(0,6) | Vo 1.1(0,7)
M8 SH 1685 N(‘)’Rk 50(25) | 45(20) | 50(2,5) | 45(2,0) vZRk 4,0 (2,5)
MIO | 6130 | | 2001001 16 (0.8) | 20(1,0) | 1.6(08) | V% 1,6 (1,0)
IG-Mé& N | 1,4(0,7) | 1,1(0,6) | 1,4(0,7) | 1,1(0,6) | Voo 1,1(0,7)
M12 SH 20x85 NE 4,0(2,0) | 4,0(2,0) | 40(2,0) | 4,0(2,0) Vo 40 (2,5)
Ig\lf&; SH20x130 | N% | 16008 | 1,6(0,8) | 1,6(0,8) | 1,6(0,8) | V% 16(1,0]
IG-M10 SH20x200 Noerm | 1,1(0,6) | 1,1(0,6) | 1,1(0,6) | 1,1(0,6) | Voemm 1,1(0,7)
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Parametri di resistenza - resistenza alla compressione i 2 27 N/mm? 2
categorie di utilizzo E
. d/d w/d; w/w d/d;w/d;w/w | [
Misura | bussela | ione | 40°C/ | 80°C/ | 40°C/ | 80°C/ | Taglio | tufiele
[kN] 24°C 50°C 24°C 50°C [kN] temperature
N 7,0(3,5) | 6,5(3,0) | 60(3,0) | 55(2,5) Vo 4,5 (2,5)
M8 ; Ny 2,8(1,4) | 26(1,2) | 2,4(1,2) | 2,2(1,0) Vo 1,8(1,0)
No%emm | 20(1,00 | 1,9009) | 1,7(09) | 1,6(07) | Vemm 1,3(0,7)
N 7,0(3,5) | 6,5(3,0) | 60(3,0) | 55(25) Vo 5,5 (3,0)
Ig\_l/?é |\01°Rd 2,8(1,4) | 26(1,2) | 24(1,2) | 2,2(1,0) \gORd 2,2 (1,2)
N | 20(1,0) | 1,9(0,9) | 1.700,9) | 1,6(0.7) | Voemm 1,6 (0,9)
N 7,0(3,5) | 65(3,0) | 60(3,0) | 55(25) Vo 4,5(2,5)
Ig\_l/\zs N %y 2,8(1,4) | 26(1,2) | 2,4(1,2) | 2.2(1,0) Vo 1,8(1,0)
N | 20(1,0) | 1,9(0,9) | 1.700,9) | 1,6(0.7) | Voemm 1,3(0,7)
N 6,0(3,0) | 55(25) | 60(3,0) | 55(25) Voa 4,5 (2,5)
|GA-AA:\?O ; I\Olokd 2,4(1,2) | 221,00 | 24(1,2) | 2,2(1,0) \gokd 1,8(1,0)
N | 1,700,9) | 1,6(0,7) | 1,700,9) | 1,6(0.7) | Voeamm 1,3(0,7)
N 6,5(3,0) | 60(3,0) | 55(25) | 50(2,5) Vo 4,5 (2,5)
M8 SH 12x80 NC%q 2,6(1,2) | 24(1,2) | 22(1,0) | 20(1,0) | V%q 1,8(1,0)
N | 1,9009) | 1,7(0,9) | 1,6(0,7) | 14(0.7) | Voeumm 1,3(0,7)
M8 SH 16x85 N 55(25) | 50(25) | 55(25) | 50025 | V% 4,5 (2,5)
M10 SH N 2,2(1,0) | 20(1,0) | 2,2(1,0) | 20(1,0) | VO 1,8 (1,0)
IG-M6 16x130 Nosorm | 1,6(0,7) | 1,4(07) | 1,6(0,7) | 1.4(07) | Voeun 1,3(0,7)
M12 SH 20x85 NE 50(2,5) | 45(2,0) | 50(25) | 45(20) | V% 4,5(2,5)
M1 SH NI 2,0(1,0) | 1,8(0,8) | 20(1,0) | 1,8(0,8) | V%« 1,8(1,0)
IG-M8 20x130
IGM10 SH N omm 1,4(0,7) | 1,3(0,6) | 1,4(0.7) | 1,3(0,6) | Ve 1,3(0,7)
20x200

| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngq 1, € Ngq p- Essi si
riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo c.,, mentre quelli tra parentesi si riferiscono ad ancorante
singolo a distanza dal bordo cyin.

| valori di Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Vrqy,. | valori tra
parentesi possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Vrq 1, € Vrg,c per un ancorante singolo posto a
distanza dal bordo cy. Per acciai di classe 4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio presenti in tabella devono

essere moltiplicati per il coefficiente 0,8.
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configurazione ¢[mm]2 s [mm] 2 Trazione
60 120 1,0
ancoranti allineati in
direzione parallela ae 140 120 Ug N 15
al giunto orizzontale 1 5hy 3hy 2.0
60 120 0,5
ancoranti allineati in
. : . 1,5he 120 1,0
direzione perpendicolare “ AgNL
al giunto orizzontale 1 5hy 3hy 2.0
configurazione ¢[mm]2 s [mm] 2 Taglio
ancoranti allineati in 60 120 1.0
direzione parallela \/ ele 115 120 Qg v 1,7
al giunto orizzontale 1 5hy 3hy 20
ancoranti allineati in 60 120 1.0
direzione perpendicolare V 1,5he 120 Agvi 1,0
al giunto orizzontale 1 5he 3h 20
ancoranti allineati in 60 120 1,0
direzione parallela \/ —&-&+ Ag v
al giunto orizzontale 1,5he 3het 2,0
ancoranti allineati in 60 120 1,0
direzione perpendicolare \V ) Og vy
al giunto orizzontale 1,5hy 3hes 2,0
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o
3 arenaria calcarea Wemding (D) 240x175x113 Q
. L 3 s
Blocco forato KS EN 771-2 densita 2 1,4 kg/dm ) S
L-3DF Resistenza alla compressione f, = 8,12 0 14 N/mm =
Foro a rotazione
}-—— 240 —-%
i 14)
' ' 44
) 2t 14)
s S 95 i
| Ve . . |
175 | () 54 L 32\
- | . ¥
il ) 14
[ | 44
Ll ) 14]
l1al 114l 1
6, 44 14, 38 17, 38 |14, 44 16,
Parametri di posa
S . -
min S min Tins ,max
Misura bussola het [mm] | ¢ [mm] | € erl Sert '
[mm] [mm] [Nm]
[mm]
M8 SH 12x80 80
SH 16x85 85 100
M8/M10 SH 16x130 130
SH 16x130/330 130 60 240 120 2
SH 20x85 85
M12/M16 SH 20x130 130 120
SH 20x200 200
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 8 N/mm?
categorie di utilizzo
) d/d w/d; w/w d/d; w/d; w/w
Misura bussola . ]
Trazione| 40°C/ 80°C/ 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C 24°C 50°C [kN] temperature
N 1,5 1,5 1,5 1,2 Voo 2,5 (0,9)
M8 SH 12x80 Nk 0,6 0,6 0,6 0,5 Vo 1,0 (0,4)
N 0,4 0,4 0,4 0,3 Vkamm 0,7 (0,3)
M8 SH 16x85 N, 1,5 1,5 1,5 1,5 Ve 4,0(1,5)
M10 16 X] 20 N 0,6 0,6 0,6 0,6 Vo 1,6 (0,6)
IG-Mé X N emm 0,4 0,4 0,4 0,4 Vkamm 1,1 (0,4)
M12 SH 20485 N 4,5 4,0 4,5 4,0 Vo 4,0(1,5)
X
M16 SH 205130 NI 1,8 1,6 1,8 1,6 Vo 1,6 (0,6)
IG-M8 ; ;
IGM10 SH 20x200 N Ramm 1,3 1,1 1,3 1,1 V" Ramm 1,1 (0,4)
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Parametri di resistenza - resistenza alla compressione f» 2 12 N/mm?

categorie di utilizzo

. d/d w/d; w/w d/d; w/d; w/w

Misura bussela Trazione| 40°C/ | 80°C/ | 40°C/ | 80°C/ | Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C 24°C 50°C [kN] temperature

N 2,0 2,0 2,0 1,5 Vo 3.0(1,2)

M8 SH 12x80 Ny 0,8 0,8 0,8 0,6 Ve 1,2 (0,5)

N gemm 0,6 0,6 0,6 0,4 Voo 0,9 (0,3)

N, 2,0 2,0 2,0 2,0 Vo 4,5(1,5)

SH 16x85 Nk 0,8 0,8 0,8 0,8 Ve 1,8 (0,6)

A’;\A]SO No,g,mm 0,6 0,6 0,6 0,6 vo,g,mm 1,3 (0,4)

GM& NORk 2,5 2,5 2,5 2,5 VORk 4,5(1,5)

SH16x130 | N%q 1,0 1,0 1,0 1,0 Ve 1,8 (0,6)

Ngemm 07 0,7 0,7 07 Ve 1,3 (0,4)

M12 SH 20485 N 6,0 5,5 6,0 55 e 4,5(1,5)

M16 SH 20130 Nk 2,4 2,2 2,4 2,2 Vo 1,8(0,6)

Igmi) SH 20x200 | N%qm 1,7 1,6 1,7 1,6 Vo 13 (0,4

Parametri di resistenza - resistenza alla compressione f» 2 14 N/mm?

categorie di utilizzo

d/d w/d; w/w d/d; w/d; w/w
Misura bussola

Trazione| 40°C/ | 80°C/ | 40°C/ | 80°C/ | Taglio tutte le

[kN] 24°C 50°C 24°C 50°C [kN] temperature
N 2,5 2,5 2,0 2,0 Vo 3,5(1,5)
M8 SH 12x80 NC%q 1,0 1,0 0,8 0,8 Vo 1,4 (0,6)
NCgemm 0,7 0,7 0,6 0,6 Ve 1,0 (0,4)
M8 SH 16485 Nzkk 2,5 2,5 2,5 2,5 vzkk 6,0 (2,0)
M10 SH 164130 rxol e 1,0 1,0 1,0 1,0 \é & 2,4 (0,8)
IG-Mé N Ramm 0,7 0,7 0,7 0,7 Vkamm 1,7 (0,6)
M12 SH 20485 N 6,5 6,0 6,5 6,0 Vo 6,0 (2,0)
M16 SH 20130 NC%q 2,6 2,4 2,6 2,4 Vo 2,4 (0,8)
lgm% SH 20x200 | N 1,9 1,7 1,9 1,7 Voamm 1,7 (0,6)

| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngq 1, € Ngq p- Essi si

riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo ¢, e cyin.

| valori di Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Viqy, € di Vrq ¢ -

| valori tra parentesi possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Vrq ¢ ;-

Per acciai di classe 4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio presenti in tabella devono essere moltiplicati per il

coefficiente O,8.
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configurazione ¢ [mm] 2 s [mm] 2 Trazione §
60 120 1,5 | B
ancoranti allineati in E
direzione parallela e Cor 240 Ug NIl 20 S
al giunto orizzontale ‘ 160 120 20
ancoranti allineati in ° 60 120 1,0
direzione perpendicolare ° UgNL
al giunto orizzontale ' Cor 120 2,0
configurazione ¢[mm] 2 s [mm] 2 Taglio
T 60 120 1,0
ancoranti allineati in
direzione parallela \/ ele 160 120 g v 1,6
al giunto orizzontale ' : . 240 2.0
ancoranti allineati in 60 120 1,0
direzione perpendicolare V Agvi
al giunto orizzontale Cor 120 2,0
ancoranti allineati in ' 60 120 1,0
direzione parallela \/ = Ag v
al giunto orizzontale : Cor 240 2,0
ancoranti allineati in ' ° 60 120 1,0
direzione perpendicolare \/ — Ugvi
al giunto orizzontale Co 120 2.0
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arenaria calcarea Wemding (D) 498x175x238 L&l
n-4 EN 771-2 densita > 1,4 kg/dm’ &%
Blocco forato KS ) S 9 ) \\\
Resistenza alla compressione f, = 10,12 0 16 N/mm ;
L-12DF _ ‘
Foro a rotazione
17)
NN
| 59
23"
\,,
59
| N
17
[
pB/y W, 64, s, 64, 9 . e, 50 L3,
Parametri di posa
. Cer = Cmin Ser| Serl Smin Tinsi,mux
Misura bussola hes[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
M8 SH 16x85 85 100
M10
M12 498 238 120 2
SH 20x85 85
M16 190
IG-M8
IG-M10 SH 20x130 130
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione i 2 10 N/mm?
categorie di utilizzo
d/d w/d; w/w d/d; w/d; w/w
Misura bussola R .
Trazione| 40°C/ | 80°C/ | 40°C/ | 80°C/ | Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C 24°C 50°C [kN] temperature
N, 0,60 0,60 0,50 0,50 Vo 2,50
M8 SH 12x80 NC%q 0,24 0,24 0,20 0,20 Vo 1,00
Neamm 0,17 0,17 0,14 0,14 Vo kmm 0,71
N 0,60 0,60 0,60 0,60 Vo 5,50
g SH 16x85 Ny 0,24 0,24 0,24 0,24 Vo 2,20
IC\A] 5 N e 0,17 0,17 0,17 0,17 Vo kemm 1,57
M6 N 2,50 2,50 2,50 2,50 Vo 5,50
] SH 16x130 N 1,00 1,00 1,00 1,00 Vo 2,20
N 0,71 0,71 0,71 0,71 Vkarm 1,57
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N 1,50 1,50 1,50 1,50 Vo 5,50
M12 SH 20x85 Nk 0,60 0,60 0,60 0,60 Vo 2,20
M16 N e 0,43 0,43 0,43 0,43 Voearm 1,57
IG-M8 N 2,50 2,50 2,50 2,50 Vo 55 |
IG-M10 SH 20x130 Ny 1,00 1,00 1,00 1,00 Vo 2,20
N e 0,71 0,71 0,71 0,71 Voeamm 1,57
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione f» 2 12 N/mm?
categorie di utilizzo
d/d w/d; w/w d/d; w/d; w/w
Misura bussola
Trazione| 40°C/ 80°C/ | 40°C/ 80°C/ | Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C 24°C 50°C [kN] temperature
N, 0,75 0,60 0,60 0,60 Vo 3,00
M8 SH 12x80 NC%q 0,30 0,24 0,24 0,24 Vo 1,20
N gemm 0,21 0,17 0,17 0,17 Voamm 0,86
N 0,75 0,60 0,75 0,60 Vo 6,50
SH 16x85 NC%q 0,30 0,24 0,30 0,24 Vo 2,60
M8 NC e 0,21 0,17 0,21 0,17 V eamm 1,86
MI10 N 3,00 3,00 3,00 3,00 Vo 6,50
IGMe SH16x130 | N%g 1,20 1,20 1,20 1,20 Vo 2,60
N e 0,86 0,86 0,86 0,86 Voeamm 1,86
N 1,50 1,50 1,50 1,50 Vo 6,50
M12 SH 20x85 Nk 0,60 0,60 0,60 0,60 Vo 2,60
M16 N 0,43 0,43 0,43 0,43 Voeamn 1,86
IG-M8 NC& 3,00 3,00 3,00 3,00 Vo 6,50
IG-M10 SH 20x130 Ny 1,20 1,20 1,20 1,20 Vo 2,60
N e 0,86 0,86 0,86 0,86 Voeamm 1,86
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione f» 2 16 N/mm?
categorie di utilizzo
d/d w/d; w/w d/d; w/d; w/w
Misura bussola
Trazione| 40°C/ 80°C/ | 40°C/ 80°C/ | Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C 24°C 50°C [kN] temperature
N, 0,90 0,90 0,75 0,75 Vo 3,50
M8 SH 12x80 NEY 0,36 0,36 0,30 0,30 Ve 1,40
N e 0,26 0,26 0,21 0,21 Voeamm 1,00
N« 0,90 0,90 0,90 0,90 Vo 8,00
SH 16x85 NKS 0,36 0,36 0,36 0,36 Ve 3,20
M8 N gemm 0,26 0,26 0,26 0,26 Vo 2,29
lg\_:\fé N;’Rk 4,00 3,50 4,00 3,50 VZRk 8,00
SH 16x130 NKS 1,60 1,40 1,60 1,40 Ve 3,20
N e 1,14 1,00 1,14 1,00 Voeamm 2,29
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NC% 2,00 2,00 2,00 2,00 Vo 8,00

M12 SH 20x85 Nk 0,80 0,80 0,80 0,80 Vord 3,20
M16 N 0,57 0,57 0,57 0,57 V zamm 2,29
IG-M8 N 4,00 3,50 4,00 3,50 Vo 8,00
IG-M10 SH 20x130 Ny 1,60 1,40 1,60 1,40 Ve 3,20
NRemm 1,14 1,00 1,14 1,00 Ve 2,29

| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngq 1, € Ngq p- Essi si

riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo ¢, e cyin.

| valori di Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Vrqy, € della resistenza

VRa,c per forza di Taglio agente in direzione parallela al bordo libero, con distanza dal bordo ¢ = 120 mm.

Possono essere inoltre utilizzati per il calcolo di Vgq ¢ -

Per acciai di classe 4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio presenti in tabella devono essere moltiplicati per il

coefficiente 0,8.

configurazione ¢[mm]2 s [mm] 2 Trazione
ancoranti allineati in direzione 100 120 1,5
parallela L Og N
al giunto orizzontale Cor 498 2,0
ancoranti allineati in direzione o 100 120 1,0
perpendicolare ® OgNL
al giunto orizzontale Cor 238 2,0
configurazione c[mm] 2 s [mm] 2 Taglio
ancoranti allineati in direzione
parallela \/ el Cor 498 gy 2,0
al giunto orizzontale
ancoranti allineati in direzione
perpendicolare V Cor 238 Ag v 2,0
al giunto orizzontale
ancoranti allineati in direzione
parallela \/ =0+ Cor 498 Agvi 2,0
al giunto orizzontale
ancoranti allineati in direzione S
perpendicolare \ — Cor 238 gy 2,0
al giunto orizzontale
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. 5 laterizio Unipor (D) 240x1 15x535 §
Blocco pieno EN 771-1 densita > 1,6 kg/dm 2 E
Mz.DF Resistenza alla compressione f, = 10, 20 0 28 N/mm =
Foro a rotopercussione
Parametri di posa
. het Cer Cmin Scr Smin Tinst,max
Misura bussola [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
M8 80
M10
IG-M6 70
M12
IG-M8 100
M16
IG-M10 100
M8 SH 12x80 80 1,5he 60 3he 120 14
M8 SH 16x85 85
M10
IG-M6 SH 16x130 130
M12 SH 20x85 85
M16 SH 20x130 130
M8 SH 20x200 200
IG-M10
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione s 2 10 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 3,50 (1,50) | 3,50(1,50) Vo 3,50 (1,20)
M8 N%q 1,40 (0,60) | 1,40 (0,60) Vo 1,40 (0,48)
N gemm 1,00 (0,43) | 1,00(0,43) | V%mm | 1,00(0,34)
M10 Nsz 3,50 (1,50) | 3,50(1,50) v;’Rk 3,50 (1,20)
M6 NO 'd 1,40 (0,60) | 1,40 (0,60) \g rd 1,40 (0,48)
NRamm 1,00 (0,43) | 1,00(0,43) | V%amm | 1,00(0,34)
M2 NZRk 4,00 (2,00) | 4,00 (2,00) v:Rk 3,50 (1,20)
M8 NO Rd 1,60(0,80) | 1,60 (0,80) \g kd 1,40 (0,48)
N Ramm 1,14(0,57) | 1,14(0,57) | V%emm | 1,00(0,34)
M1g NZRk 4,00 (2,00) | 4,00 (2,00) vZRk 5,50 (1,50)
GMIO I\Ol d 1,60 (0,80) | 1,60 (0,80) \g d 2,20 (0,60)
N o 1,14(0,57) | 1,14(0,57) | Vo%emm | 1,57 (0,43)
N« 3,50 (1,50) | 3,50(1,50) Vo 3,50 (1,20)
M8 SH 12x80 N 1,40 (0,60) | 1,40 (0,60) Vo 1,40 (0,48)
N e 1,00 (0,43) | 1,00(0,43) | V%mm | 1,00(0,34)
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M8 SH 16x85 NZRk 3,50 (1,50) | 3,50(1,50) vZRk 3,50 (1,20)
M10 SH 164130 NO d 1,40 (0,60) | 1,40 (0,60) \g d 1,40 (0,48)
IG-M6 N 1,00 (0,43) | 1,00(0,43) | V%amm | 1,00(0,34)
M12 SH 20485 Nsz 3,50 (1,50) | 3,50(1,50) v;’Rk 3,50 (1,20)
M16 SH 20x130 r\; & 1,40 (0,60) | 1,40 (0,60) Vo 1,40 (0,48)
lgm% SH 20x200 N kamn 1,00 (0,43) | 1,00(0,43) | Vo%amm 1,00(0,34)
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 20 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w

Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 4,50 (2,50) | 4,50 (2,50) Vo 5,00 (1,50)
M8 NC%q 1,80 (1,00) | 1,80 (1,00) Vo 2,00 (0,60)
N gamm 1,29 (0,71) | 1,29(0,71) | V%emm | 1.43(0,43)
M10 Nsz 5,50 (2,50) | 5,50 (2,50) Vsz 5,00 (1,50)
M6 NO ’d 2,20 (1,00) | 2,20 (1,00) \g ’d 2,00 (0,60)
NRamm 1,57(0,71) | 1,57(0.71) | V%emm | 1,43(0,43)
M12 NZRk 6,00 (3,00) | 6,00 (3,00) vZRk 5,00 (1,50)
M8 NO d 2,40 (1,20) | 2,40 (1,20) \é d 2,00 (0,60)
N Ramm 1,71(0,86) | 1,71(0,86) | V%emm | 1,43(0,43)
M1g NZRk 6,00 (3,00) | 6,00 (3,00) vZRk 8,00 (2,50)
GMIO NO d 2,40 (1,20) | 2,40(1,20) \g d 3,20 (1,00)
N o 1,71(0,86) | 1,71(0,86) | Voemm | 2.29(0,71)
N 4,50 (2,50) | 4,50 (2,50) Vo 5,00 (1,50)
M8 SH 12x80 NC%q 1,80 (1,00) | 1,80 (1,00) Vo 2,00 (0,60)
N Romm 1,29 (0,71) | 1,29(0,71) | V%emm | 1,43(0,43)
M8 SH 16x85 N:Rk 5,00 (2,50) | 5,00 (2,50) vZRk 5,00 (1,50)
M10 SH 164130 NO Rd 2,00 (1,00) | 2,00 (1,00) \({Rd 2,00 (0,60)
IG-M6 Nzamm 1,43(0,71) | 1,43(0,71) | Voemm | 1,43(0,43)
M12 SH 20485 Nsz 5,00 (2,50) | 5,00 (2,50) vZRk 5,00 (1,50)
M16 SH 20x130 I\(l) d 2,00 (1,00) | 2,00 (1,00) Vo 2,00 (0,60)
lgm% SH 20x200 N amn 1,43 (0,71) | 1,43(0,71) | V%mm | 1,43(0,43)
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Parametri di resistenza - resistenza alla compressione f» 2 28 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w

Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N« 5,50 (2,50) | 5,50 (2,50) Vo 5,50 (2,00)
M8 N%q 2,20 (1,00) | 2,20 (1,00) Vo 2,20 (0,80)
N e 1,57 (0,71) | 1,57(0,71) | Vi%emm | 1.57(0,57)
M10 N 6,00 (3,00) | 6,00 (3,00) Vo 5,50 (2,00)
GM6 I\(J)Okd 2,40 (1,20) | 2,40 (1,20) \g"Rd 2,20 (0,80)
N 1,71(0,86) | 1,71(0,86) | Vemm | 1.57(0,57)
M2 NZRk 7,00 (3,50) | 7,00 (3,50) vZRk 5,50 (2,00)
M8 I\(l) rd 2,80 (1,40) | 2,80 (1,40) \g ’d 2,20 (0,80)
N 2,00 (1,00) | 2,00(1,00) | V%mm | 1.57(0,57)
M1g NZRk 7,00 (3,50) | 7,00 (3,50) vZRk 9,00 (3,00)
GMI0 NO ’d 2,80 (1,40) | 2,80 (1,40) \g ’d 3,60 (1,20)
N Ramm 2,00 (1,00) | 2,00(1,00) | V%ms | 2.57(0,86)
NES 5,50 (2,50) | 5,50 (2,50) Vo 5,50 (2,00)
M8 SH 12x80 N 2,20 (1,00) | 2,20(1,00) Vo 2,20 (0,80)
N ke 1,57(0,71) | 1,57(0,71) | V%emn | 1,57(0,57)
M8 SH 16485 N:Rk 6,00 (3,00) | 6,00 (3,00) vZRk 5,50 (2,00)
M10 SH 164190 NO ’d 2,40 (1,20) | 2,40 (1,20) \g kd 2,20 (0,80)
IG-M6 Nzamm 1,71(0,86) | 1,71(0,86) | Veemm | 1,57(0,57)
M12 SH 20x85 N 6,00 (3,00) | 6,00 (3,00) Vo 5,50 (2,00)
M16 SH 204130 NOORd 2,40 (1,20) | 2,40 (1,20) Vo 2,20 (0,80)
lgm% SH 20x200 N kamn 1,71 (0,86) | 1,71(0,86) | Vamn 1,57 (0,57)

| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngq 1, € Ngq - Essi si

riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo ¢, e ciin.

| valori di Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Viq, € della resistenza

VRa,c per forza di Taglio agente in direzione parallela al bordo libero, con distanza dal bordo ¢ > 125 mm.

Possono essere inolire utilizzati per il calcolo di Vg . Per acciai di classe 4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio

presenti in tabella devono essere moltiplicati per il coefficiente O,8.
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configurazione ¢[mm] 2 s [mm] 2 Trazione
ancoranti allineati in direzione : 60 120 0,7
parallela se Qg N
al giunto orizzontale 1,5he 3hy 2,0
60 120 0,5

ancoranti allineati in direzione

o

perpendicolare ° 1,5het 120 UgNL 1,0
al giunto orizzontale : 1 5hy 3hy 2.0

configurazione ¢[mm] 2 s [mm] 2 Taglio
ancoranti allineati in direzione 60 120 0,5
parallela \V/ ele 90 120 Ogyy | 1.1
al giunto orizzontale 1 5hy 3h 2.0
ancoranti allineati in direzione 60 120 0,5
perpendicolare V 1,5he 120 Ogvyy 1,0
al giunto orizzontale 1 5hy 3h 20
60 120 0,5

ancoranti allineati in direzione
parallela \/ e 1,5he 120 Qgvy | 1,1

al giunto orizzontale

1,5h 3het 2,0

ancoranti allineati in direzione %0 120 00
perpendicolare \/ —:—0‘ 1,5het 120 Agvi 11

al giunto orizzontale 1 5hy 3h 20
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n. 6
Blocco forato
HLz-16DF

laterizio Unipor (D) 497x240x238
EN 771-1 densita 2 0,8 kg/dm’

Resistenza alla compressione f, = 6, 8, 12 0 14 N/mm2

Foro a rotazione

\

1A IRl
iy

nUoUoUoUol 0 f JC
1 444+14,5 6
Parametri di posa
Misura bussola het Cmin = Cer Seri Sert Smin Tinst,max
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
M8 SH 16x85 85 100
M10
IG-Mb SH 16x130 130
M 497 238 100 2
M12 SH 20x85 85
M16
SH 20x130 130 120
IG-M8 SH 20x200 200
IG-M10 X

Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 6 N/mm?

categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ | 80°C/ | Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 2,50 2,50 Vo 2,50
M8 SH 12x80 N 1,00 1,00 Vo 1,00
N 0,71 0,71 V ke 0,71
N 2,50 2,50 Vo 4,50
e SH 16x85 Ny 1,00 1,00 Ve 1,80
Nkomm 0,71 0,71 Vkamn 1,29
M10 0 0
IG-Mé N ri 3,50 3,50 VR 4,50
SH 16x130 Ny 1,40 1,40 Vo 1,80
N ke 1,00 1,00 | Veamm 1,29
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N« 2,50 2,50 Vo 5,00

M12 SH 20x85 N%q 1,00 1,00 Vo 2,00

M16 N kamm 0,71 0,71 Vkemm 1,43

IG-M8 SH 20x130 NZRk 3,50 3,50 Vsz 6,00

IG-M10 NC%q 1,40 1,40 Vo 2,40

SH20x200 N, 1,00 100 | Viamm 1,71

Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 8 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w

Misura bussola Trazione 40°C/ | 80°C/ | Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature

NE™ 3,00 3,00 Vo 3,00

M8 SH 12x80 N 1,20 1,20 Vo 1,20

N ke 0,86 0,86 V amm 0,86

N« 3,00 3,00 Vo 5,50

SH 16x85 N%q 1,20 1,20 Vo 2,20

AC\A ]80 N°,g,mm 0,86 0,86 vog,mm 1,57

MG NORk 4,50 4,50 vORk 5,50

SH 16x130 N%q 1,80 1,80 Vo 2,20

Nk 1,29 1,29 Vamm 1,57

N 3,00 3,00 Vo 6,00

M12 SH 20x85 N%q 1,20 1,20 Vo 2,40

M16 Nkemm 0,86 0,86 Vamm 1,71

IG-M8 SH 20130 N:Rk 4,50 4,50 szk 7,00

IG-M10 SH 204200 I\OJ d 1,80 1,80 \é d 2,80

N e 1,29 1,29 VR 2,00

Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fu 2 12 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w

Misura bussola Trazione 40°C/ | 80°C/ | Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature

N« 3,50 3,50 Vo 4,00

M8 SH 12x80 N%q 1,40 1,40 Vo 1,60

N ko 1,00 1,00 Vo 1,14

N« 3,50 3,50 Vo 6,50

SH 16x85 N 1,40 1,40 Vo 2,60

mgo NO,g,mm 1,00 1,00 VO.E,mm 1,86

M6 NORk 5,00 5,00 vORk 6,50

SH 16x130 NC%q 2,00 2,00 Vo 2,60

N ke 1,43 1,43 V eamm 1,86

05/21

Scheda tecnica per progettisti




ww WURTH

N 3,50 3,50 Vo 7,00

M12 SH 20x85 Ny 1,40 1,40 Vo 2,80

M16 N e 1,00 1,00 Vkamm 2,00

IG-M8 SH 20130 N 5,00 5,00 Vo 9,00

IG-M10 SH 204200 Ny 2,00 2,00 Vo 3,60

N e 1,43 1,43 Vkarm 2,57

Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fu 2 14 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w

Misura bussola Trazione 40°C/ | 80°C/ | Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature

N 4,00 4,00 Vo 4,00

M8 SH 12x80 N 1,60 1,60 Vo 1,60

Neamm 1,14 1,14 Ve 1,14

N 4,00 4,00 Vo 6,50

e SH 16x85 Ny 1,60 1,60 Vo 2,60

M10 Nomm 1,14 1,14 | Vimm 1,86

M6 N 5,50 5,50 Vo 6,50

SH 16x130 Nq 2,20 2,20 Vo 2,60

N 1,57 1,57 | Vmm 1,86

N 4,00 4,00 Vo 7,00

M12 SH 20x85 Nq 1,60 1,60 Vo 2,80

M16 N e 1,14 1,14 | Vi 2,00

IG-M8 SH 20130 N 5,50 5,50 Vo 9,00

IG-M10 Ny 2,20 2,20 Vo 3,60

SH 20x200 0 0
N 1,57 1,57 Vkarm 2,57

| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngqy, € Ngq - Essi si

riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo ¢ € cmin.

| valori di Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Viq p, € della resistenza

VRa,c per forza di Taglio agente in direzione parallela al bordo libero, con distanza dal bordo ¢ 2 125 mm.

Possono essere inoltre utilizzati per il calcolo di Vpq ¢ . Per acciai di classe 4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio

presenti in tabella devono essere moltiplicati per il coefficiente 0,8.
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configurazione ¢[mm] 2 s [mm] 2 Trazione
ancoranti allineati in direzione : Cer 100 1,3
parallela L 0o N
al giunto orizzontale Cor 497 2,0
ancoranti allineati in direzione o Cer 100 1,1
perpendicolare ° 0o N1
al giunto orizzontale ‘ Cer 238 2,0
configurazione ¢[mm] 2 s [mm] 2 Taglio

ancoranti allineati in direzione
parallela \/ .. Cer 497 Ug v 2,0

al giunto orizzontale

ancoranti allineati in direzione
perpendicolare v Cer 238 Agvi 2,0

al giunto orizzontale

ancoranti allineati in direzione
parallela \/ —e-8e Co 497 Qgyy | 20

al giunto orizzontale

ancoranti allineati in direzione S
perpendicolare \/ —.—OJ Cer 238 Ugvi 2,0

al giunto orizzontale
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n.7 laterizio Wienerberger (F) 500x200x299 i.i.i.i.i.ili.i. [
Blocco forato EN 771-1 densita =2 0,7 kg/clm3 ;‘-:55-'-—;.:-'.—;?";5 ‘E‘
Porotherm Resistenza alla compressione f, = 4, 6 0 10 N/mm” T T T T >
: pressione / FLFC A e
Homebric Foro a rotazione el bvbutrv ot iodrloia e
79 _ - 2 i
PG & 105 .|
“ } I L 25 ( |
= 3| = =2
I i |
45 ;

i - | E )
198 [ =3 54 40

10.5]
t L \
i

Parametri di posa

Misura bussola hef Cmin = Cer SCl"II ScrL Smin Tinsi,mux
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
M8 SH 16x85 85 100
M10
SH 16x130 130
IG-Mé 500 299 100 2
M12 SH 20x85 85
M16 120
IG-M8 SH 20x130 130
IG-M10
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 4 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
tutte
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio le
[kN] 24°C 50°C [kN] tempe
rature
N 0,90 0,90 Vo 2,00
M8 SH 12x80 Ny 0,36 0,36 Vo 0,80
N 0,26 0,26 Vokamn 0,57
N 0,90 0,90 Vo 2,00
e SH 16x85 Ny 0,36 0,36 Vo 0,80
MI0 N omm 0,26 0,26 Vkamm 0,57
N 1,20 1,20 Ve 2,00
GMe SH 16x130 N°Rk 0,48 0,48 vORk 0,80
SH 16x130/330 - : : R :
N o 0,34 0,34 Varm 0,57
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N 0,90 0,90 Vo 2,50

M12 SH 20x85 NCq 0,36 0,36 Vo 1,00

M16 Ngemm 0,26 0,26 Vzamm 0,71
IG-M8 N 1,20 1,20 Vo 2,50
IG-M10 SH 20x130 NC%q 0,48 0,48 Vo 1,00

Ngemm 0,34 0,34 Veamm 0,71

Parametri di resistenza - resistenza alla compressione f, 2 6 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
tutte
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio le

[kN] 24°C 50°C [kN] tempe

rature

N 0,90 0,90 Vo 2,50

M8 SH 12x80 NC%q 0,36 0,36 Vo 1,00
N o 0,26 0,26 Vzamm 0,71

N 0,90 0,90 Vo 2,50

e SH 16x85 NC%q 0,36 0,36 Vo 1,00
M10 Noyg,mm 0,26 0,26 vokoamm 0,71
IG-Mé SH 16x130 :::o” C])'jg ;'j: \\;0” ?'gg
SH 16x130/330 NG = 0’34 0'34 v . 0'7]

Ramm ’ ’ Ramm ’

N« 0,90 0,90 Vo 3,00

M12 SH 20x85 NKY 0,36 0,36 Vo 1,20
M16 N ke 0,26 0,26 V ko 0,86
IG-M8 NE 1,20 1,20 Vo 3,00
IG-M10 SH 20x130 NC%q 0,48 0,48 Vo 1,20
N gemm 0,34 0,34 Vo 0,86

Parametri di resistenza - resistenza alla compressione f, 2 10 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w

futte

Misura bussola Trazione | 40°C/ 80°C/ Taglio le
[kN] 24°C 50°C [kN] tempe
rature

N« 1,20 1,20 Vo 3,00

M8 SH 12x80 NKY 0,48 0,48 Vo 1,20
N gemm 0,34 0,34 Ve 0,86

N 1,20 1,20 Vo 3,00

SH 16x85 N g 0,48 0,48 Vo 1,20

mso NORO""‘"’ 0,34 0,34 vokoomm 0,86
IG-Mé SH 16x130 NoRk 1,50 1,50 A 3,50
NC%q 0,60 0,60 Vo 1,40

SH 16x130/330 0 043 043 v o0

Ramm ’ ’ Ramm /
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N 1,20 1,20 Vo 4,00

M12 SH 20x85 NKY 0,48 0,48 Vo 1,60
M16 Ngemm 0,34 0,34 Vzamm 1,14
IG-M8 NES 1,50 1,50 Vo 4,00
IG-M10 SH 20x130 NC%q 0,60 0,60 Vo 1,60
Ngemm 0,43 0,43 Vzamm 1,14

| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngqy, € Ngq . Essi si

riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo ¢ € cmin.

| valori di Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Viq p, € della resistenza

VRa,c per forza di Taglio agente in direzione parallela al bordo libero, con distanza dal bordo ¢ 2 200 mm.

Possono essere inoltre utilizzati per il calcolo di Vpq ¢ . Per acciai di classe 4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio

presenti in tabella devono essere moltiplicati per il coefficiente O,8.

configurazione ¢[mm]2 s [mm] 2 Trazione
ancoranti allineati in direzione 200 100 2,0
parallela e Qg NIl
al giunto orizzontale Cer 500 2,0
ancoranti allineati in direzione - 200 100 1,2
perpendicolare ® Ag N1
al giunto orizzontale Cor 299 2,0
configurazione c[mm] 2 s [mm] 2 Taglio
ancoranti allineati in direzione
parallela \/ LAl Cor 500 Ag v 2,0
al giunto orizzontale
ancoranti allineati in direzione
perpendicolare v Cer 299 Ugyi 2,0
al giunto orizzontale
ancoranti allineati in direzione
parallela \/ —e-&+ Cor 500 Ag v 2,0
al giunto orizzontale
ancoranti allineati in direzione S
perpendicolare \/ _.._.J Cor 299 Ag vy 2,0
al giunto orizzontale
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\ . 4
8 laterizio Leroux (F) 500x200x3 14 ‘- _7;’.2.-----
Bl ‘f ot EN 771-1 densita 2 0,6 kg/dm’ -
I.:C;::/?I'ho are Resistenza alla compressione f, = 4, 6 0 10 N/mm” I -=----—,-
erme Foro a rotazione ‘ maae .ﬂﬂ- )
500
| L L | ‘
| (2] e )
200 | | I
‘ | J I ’
L oo oo oo e ol u |
T S S S A A s
Parametri di posa
Misura bussola hef Cmin = Ccr Scrl Serl Smin Tinsf,mux
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
AC\A180 SH 16x85 85 100
i SH 16x130 130
lf/‘:\/\; 500 314 100 2
SH 20x85 85
M16 120
IG-M8
SH 20x130 130
IG-M10
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 4 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
NI 0,60 0,60 Vo 2,00
M8 SH 12x80 N 0,24 0,24 Vo 0,80
NORomm O/ ] 7 OI ] 7 VORomm 0157
N 0,60 0,60 Vo 2,00
e SH 16x85 NI 0,24 0,24 Vo 0,80
M .I O NORcmm O/ ] 7 OI ] 7 VORumm 0157
M6 N 1,20 1,20 Vo 2,50
SH 16x130 N 0,48 0,48 Vo 1,00
NCgamm 0,34 0,34 Veamm 0,71
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N 0,60 0,60 Vo 2,50
M12 SH 20x85 N%q 0,24 0,24 Vo 1,00
M16 Ngamm 0,17 0,17 Vamm 0,71
IG-M8 N 1,20 1,20 Vo 2,50
IG-M10 SH 20x130 N%q 0,48 0,48 Vo 1,00
NRemm 0,34 0,34 Ve 0,71
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione f, 2 6 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 0,90 0,90 Vo 2,50
M8 SH 12x80 N%q 0,36 0,36 Vo 1,00
NRomm 0,26 0,26 Vo 0,71
N 0,90 0,90 Vo 2,50
SH 16x85 N%q 0,36 0,36 Vo 1,00
M8 NCgamm 0,26 0,26 Vamm 0,71
M10 0 0
MG NORk 1,50 1,50 vORk 3,00
SH 16x130 N%q 0,60 0,60 Vo 1,20
NRemm 0,43 0,43 Vo 0,86
N 0,90 0,90 Vo 3,00
M12 SH 20x85 N%q 0,36 0,36 Vo 1,20
M16 Ngamm 0,26 0,26 Ve 0,86
IG-M8 N 1,50 1,50 Vo 3,00
IG-M10 SH 20x130 N%q 0,60 0,60 Vo 1,20
Ngamm 0,43 0,43 Ve 0,86
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 10 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 0,90 0,90 Vo 3,50
M8 SH 12x80 N%q 0,36 0,36 Vo 1,40
NRemm 0,26 0,26 Vo 1,00
NE 0,90 0,90 Vo 3,50
SH 16x85 N%q 0,36 0,36 Vo 1,40
I\I;\A18O N"Roamm 0,26 0,26 vorg,mm 1,00
MG NORk 2,00 2,00 vORk 4,00
SH 16x130 N 0,80 0,80 Vo 1,60
N gemm 0,57 0,57 VCamm 1,14
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N 0,90 0,90 s 4,00

M12 SH 20x85 Nq 0,36 0,36 Vo 1,60
M16 N e 0,26 0,26 Ve 1,14
IG-M8 N 2,00 2,00 Vo 4,00
IG-M10 SH 20x130 N 0,80 0,80 Vo 1,60
N e 0,57 0,57 Vkamm 1,14

| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngqy, € Ngq . Essi si

riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo ¢ € cmin.

| valori di Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Viq p, € della resistenza

VRa,c per forza di Taglio agente in direzione parallela al bordo libero, con distanza dal bordo ¢ 2 250 mm. Per

acciai di classe 4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio presenti in tabella devono essere moltiplicati per il

coefficiente O, 8.

configurazione ¢[mm]2 s [mm] 2 Trazione
ancoranti allineati in direzione 200 100 1,7
parallela L Qg N
al giunto orizzontale Cor 500 2.0
ancoranti allineati in direzione o 200 100 1,1
perpendicolare ° Qg N1
al giunto orizzontale Cor 314 2,0
configurazione ¢ [mm]2 s [mm] 2 Taglio
ancoranti allineati in direzione
parallela \/ ele Cer 500 Ag v 2,0
al giunto orizzontale
ancoranti allineati in direzione
perpendicolare V Cor 314 gy 2,0
al giunto orizzontale
ancoranti allineati in direzione
parallela \/ —&-&+ Cer 500 Ag v 2,0
al giunto orizzontale
ancoranti allineati in direzione
perpendicolare \\/ —_— Cor 314 gy 2,0
al giunto orizzontale
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laterizio Terreal (F) 500x200x314 Q
n.9 i 3
EN 771-1 densita =2 0,6 kg/dm =
Blocco forato Resict I one b, = 6,90 12 N/mm’ E
Calibric R+ esistenza alla compressione .b ,90 mm =
Foro a rotazione
i 500
[ Yo s =Y i
1 v

|, 8 | 20

|
|

| |
| |
|

|

\

|

l I
gl I I
[l ;' ]| ][ | || | |

Parametri di posa

Misura bussola hes Cmin = Cer Serll Seri Smin Tinst,max
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
M8 SH 16x85 85 100
Mo SH 16x130 130
IG-M& 500 314 100 2
M12
M16 SH 20x85 85
IG-M8 120
IGM10 SH 20x130 130
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 6 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
NE 0,90 0,90 Vo 3,00
M8 SH 12x80 N%q 0,36 0,36 Vo 1,20
N e 0,26 0,26 Vamm 0,86
N 0,90 0,90 Vo 4,00
SH 16x85 NC%q 0,36 0,36 Vo 1,60
A':‘A]BO NOR(;,M 0,26 0,26 VOROomm 1,14
MG NORk 1,20 1,20 VORk 4,00
SH 16x130 N%q 0,48 0,48 Vo 1,60
NRamm 0,34 0,34 Voamm 1,14
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N 0,90 0,90 Vo 6,00
M12 SH 20x85 NC%q 0,36 0,36 Vo 2,40
M16 Nkomm 0,26 0,26 Vkemm 1,71
IG-M8 N 1,20 1,20 Vo 6,00
IG-M10 SH 20x130 NC%q 0,48 0,48 Vo 2,40
Nz 0,34 0,34 V2amm 1,71
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 9 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
NE 1,20 1,20 Vo 3,50
M8 SH 12x80 NC%q 0,48 0,48 Vo 1,40
Nz 0,34 0,34 Vzamm 1,00
N 1,20 1,20 Vo 5,00
SH 16x85 NC%q 0,48 0,48 Vo 2,00
AC\A180 No,g,mm 0,34 0,34 vorg,mm 1,43
MG NORk 1,50 1,50 voRk 5,00
SH 16x130 NC%q 0,60 0,60 Vo 2,00
N gemm 0,43 0,43 V2amm 1,43
N 1,20 1,20 Vo 7,50
M12 SH 20x85 NC%q 0,48 0,48 Vo 3,00
M16 N o 0,34 0,34 Vkamn 2,14
IG-M8 N 1,50 1,50 Vo 7,50
IG-M10 SH 20x130 N 0,60 0,60 Vo 3,00
Ngemm 0,43 0,43 V amm 2,14
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fs 2 12 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 1,20 1,20 Vo 4,00
M8 SH 12x80 NKY 0,48 0,48 Vo 1,60
Ngemm 0,34 0,34 V2amm 1,14
N 1,20 1,20 Vo 5,50
SH 16x85 NC%q 0,48 0,48 Vo 2,20
M8 Ngemm 0,34 0,34 V eamm 1,57
MI10 N° 1,50 1,50 VO 5,50
|G-M6 ORk ’ ’ ORk ’
SH 16x130 N 0,60 0,60 Vo 2,20
Nz 0,43 0,43 Vzamm 1,57
M12 Nk 1,20 1,20 Vo 8,50
M16 SH 20x85 NKY 0,48 0,48 Vo 3,40
IG-M8 N o 0,34 0,34 Vzamm 2,42
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IG-M10 N 1,50 1,50 Vo 8,50 Q
SH 20x130 Ny 0,60 0,60 Vo 3,40 ‘E‘
N 0,43 0,43 V ko 2,42 2

| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngq )y, € Ngq . Essi si
riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo ¢, € cpin.

| valori di Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Viq , € della resistenza
VRa,c per forza di Taglio agente in direzione parallela al bordo libero, con distanza dal bordo ¢ 2 250 mm. Per
acciai di classe 4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio presenti in tabella devono essere moltiplicati per il

coefficiente O, 8.

configurazione ¢ [mm] 2 s [mm] 2 Trazione
ancoranti allineati in direzione : 175 100 1,7
parallela L O N
al giunto orizzontale : Cur 500 2,0
ancoranti allineati in direzione 175 100 1,0
. o
perpendicolare ° Qo N1
al giunto orizzontale : Cor 314 2,0
configurazione ¢[mm]2 s [mm] 2 Taglio

ancoranti allineati in direzione
parallela \/ L L Cor 500 g v 2,0

al giunto orizzontale

ancoranti allineati in direzione
perpendicolare Vv Cer 314 Agvi 2,0

al giunto orizzontale

ancoranti allineati in direzione
parallela \/ —&-o+ Cor 500 Ag v 2,0

al giunto orizzontale

ancoranti allineati in direzione ' S
perpendicolare \V —.——’J Cer 314 Ag vy 2,0

al giunto orizzontale
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laterizio Imerys (F) 560x200x274

Blo "; :: . EN 7711 densita 2 0,7 kg/dm’
r
J:) b 'u Resistenza alla compressione f, = 6, 9 0 12 N/mm?
roanbric Foro a rotazione
560 9
9,5
- 20 6,5
: 155
(@40 | 200
L 40
Parametri di posa
Misura bussola hef Cmin = Cecr SCl'll Serl Smin Tinsl‘,mux
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
At\/\]So SH 16x85 85 100
SH 16x130 130
IG-Mé
12 560 274 100 2
M6 SH 20x85 85 -
IG-M8
G0 SH 20x130 130
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione f» 2 6 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 0,90 0,90 Vo 3,00
M8 SH 12x80 Ny 0,36 0,36 Vo 1,20
N ke 0,26 0,26 V ke 0,86
Nk 0,90 0,90 Vo 3,00
e SH 16x85 Ny 0,36 0,36 Vo 1,20
M10 N omm 0,26 0,26 Vkamm 0,86
M6 N 2,00 2,00 Vo 3,00
SH 16x130 Ny 0,80 0,80 Vo 1,20
N ke 0,57 0,57 V ke 0,86
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N 0,90 0,90 Vo 3,50
M12 SH 20x85 N%q 0,36 0,36 Vo 1,40
M16 Nkamm 0,26 0,26 Vemm 1,00
IG-M8 N 2,00 2,00 Vo 3,50
IG-M10 SH 20x130 NC%q 0,80 0,80 Vo 1,40
Nz 0,57 0,57 V zamm 1,00
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 9 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 0,90 0,90 Vo 4,00
M8 SH 12x80 NC%q 0,36 0,36 Vo 1,60
N o 0,26 0,26 Vzamm 1,14
N 0,90 0,90 Vo 4,00
SH 16x85 NC%q 0,36 0,36 Vo 1,60
A':\A]BO Noyg,mm 0,26 0,26 VO?mm 1,14
M6 NORk 2,50 2,50 vORk 4,00
SH 16x130 NC%q 1,00 1,00 Vo 1,60
N gemm 0,71 0,71 V2amm 1,14
N 0,90 0,90 Vo 4,50
M12 SH 20x85 NC%q 0,36 0,36 Vo 1,80
M16 Nz 0,26 0,26 Vamm 1,29
IG-M8 N 2,00 2,00 Vo 4,50
IG-M10 SH 20x130 NC%q 0,80 0,80 Vo 1,80
N gemm 0,57 0,57 V2amm 1,29
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fs 2 12 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 1,20 1,20 Vo 4,50
M8 SH 12x80 NKY 0,48 0,48 Vo 1,80
N gemm 0,34 0,34 V2o 1,29
N 1,20 1,20 Vo 4,50
SH 16x85 NC%q 0,48 0,48 Vo 1,80
I\I/\\A18O No.g,mm 0,34 0,34 v°,g,mm 1,29
M6 NORk 3,00 3,00 voRk 4,50
SH 16x130 N 1,20 1,20 Vi 1,80
N 0,86 0,86 Voeamm 1,29
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N % 1,20 1,20 s 5,00

M12 SH 20x85 Ny 0,48 0,48 Vo 2,00
M16 N omm 0,34 0,34 Vkamn 1,43
IG-M8 N 3,00 3,00 Vo 5,00
IG-M10 SH 20x130 Ny 1,20 1,20 Vo 2,00
N amm 0,86 0,86 Ve 1,43

| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngqy, € Ngq . Essi si
riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo ¢ € cpin.

| valori di Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Viq p, € della resistenza
VRa,c per forza di Taglio agente in direzione parallela al bordo libero, con distanza dal bordo ¢ 2 190 mm. Per
acciai di classe 4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio presenti in tabella devono essere moltiplicati per il

coefficiente O, 8.

configurazione ¢[mm]2 s [mm] 2 Trazione
ancoranti allineati in direzione : 185 100 1,9
parallela .o Og N
al giunto orizzontale Cur 560 20
ancoranti allineati in direzione o 185 100 1,1
perpendicolare ° O N1
al giunto orizzontale ‘ Cor 274 2,0
configurazione ¢ [mm] 2 s [mm] 2 Taglio

ancoranti allineati in direzione
parallela \V ele Car 560 LAY 2,0

al giunto orizzontale

ancoranti allineati in direzione
perpendicolare Vv Car 274 Agvi 2,0

al giunto orizzontale

ancoranti allineati in direzione
parallela \/ =+ Cer 560 g v 2,0

al giunto orizzontale

ancoranti allineati in direzione S
perpendicolare \/ — Car 274 Ugvi 2,0

al giunto orizzontale
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laterizio Terreal (F) 560x200x200

.11
Blocc"o forato EN 7711 densita 2 0,7 kg/dm’
Urbanbri Resistenza alla compressione f, = 4, 8 0 12 I\l/mm2
roanbric Foro a rotazione
p 200
~A 8 P4 6 l/,
91 N ] X7 |
56 , 40 4
. 17
200
~
Parametri di posa
Misura bussola hef Cmin = Cecr Secrll Scrl Smin Tinsr,mux
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
M8
"o SH 16x85 85 100
GMé SH 16x130 130
M12 500 200 100 2
M16 SH 20x85 85 .
|G-M8
GMI0 SH 20x130 130
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 4 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 0,60 0,60 Vo 0,90
M8 SH 12x80 Nk 0,24 0,24 Vo 0,36
NORomm O/ 17 O/ 17 VORamm 0126
N 0,60 0,60 Vo 0,90
e SH 16x85 Nk 0,24 0,24 Vo 0,36
M .I O I\loRﬂmm O/ 1 7 O/] 7 VORQmm 0126
GM& N 0,60 0,60 Vo 0,90
SH 16x130 Nk 0,24 0,24 Vo 0,36
NORomm O/ 17 O/ 17 VORGmm 0126
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N« 0,60 0,60 Vo 0,90

M12 SH 20x85 N%q 0,24 0,24 Vo 0,36

M16 Nkomm 0,17 0,17 Vamm 0,26

IG-M8 N« 0,60 0,60 Vo 0,90

IG-M10 SH 20x130 NC%q 0,24 0,24 Vo 0,36

Nz 0,17 0,17 Vzamm 0,26

Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 8 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w

Misura bussola Trazione | 40°C/ 80°C/ Taglio utte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature

N 0,90 0,90 Vo 1,20

M8 SH 12x80 NC%q 0,36 0,36 Vo 0,48

Nz 0,26 0,26 Vzamm 0,34

N« 0,90 0,90 Vo 1,20

e SH 16x85 I\OloRd 0,36 0,36 \g%d 0,48

M10 N tomn 0,26 0,26 V tomn 0,34

OMS NORk 0,90 0,90 vORk 1,20

SH 16x130 NC%q 0,36 0,36 Vo 0,48

N e 0,26 0,26 V2amm 0,34

N 0,90 0,90 Vo 1,20

M12 SH 20x85 NC%q 0,36 0,36 Vo 0,48

M16 N o 0,26 0,26 Vkamn 0,34

IG-M8 NE 0,90 0,90 Vo 1,20

IG-M10 SH 20x130 N 0,36 0,36 Vo 0,48

N ke 0,26 0,26 V%amm 0,34

Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fs 2 12 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w

Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature

NES 1,20 1,20 Vo 1,50

M8 SH 12x80 NKY 0,48 0,48 Vo 0,60

N o 0,34 0,34 V%amm 0,43

N 1,20 1,20 Vo 1,50

e SH 16x85 I\OIORd 0,48 0,48 \gORd 0,60

M10 N tomn 0,34 0,34 V o 0,43

GM6 NORk 1,20 1,20 voRk 1,50

SH 16x130 N 0,48 0,48 Vo 0,60

N 0,34 0,34 Voeamm 0,43
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N 1,20 1,20 Ve 1,50 I3

M12 SH 20x85 Nk 0,48 0,48 Vo 0,60 ‘E‘

M16 N 0,34 0,34 V ke 043 [

IG-M8 N« 1,20 1,20 Vo 1,50 S
IG-M10 SH 20x130 NC%q 0,48 0,48 Vo 0,60
NCgemm 0,34 0,34 Voamm 0,43

| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngqy, € Ngq . Essi si

riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo ¢ € cpin.

| valori di Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Viq . Per acciai di classe

4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio presenti in tabella devono essere moltiplicati per il coefficiente 0,8.

configurazione

c[mm]2

s [mm] 2

Trazione

ancoranti allineati in direzione
parallela

al giunto orizzontale

200

(Xg,N" 2,0

ancoranti allineati in direzione
perpendicolare
al giunto orizzontale

200

Ogni | 20

configurazione

s [mm] 2

Taglio

ancoranti allineati in direzione
parallela

al giunto orizzontale

500

O(g,V" 2,0

ancoranti allineati in direzione
perpendicolare

al giunto orizzontale

V

200

(xg’v_]_ 2,0

ancoranti allineati in direzione
parallela

al giunto orizzontale

\/ =0+

500

(Xg'V” 2,0

ancoranti allineati in direzione
perpendicolare
al giunto orizzontale

V=15

200

O(g,VJ_ 2,0
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n. 12
Blocco forato
Blocchi leggeri

laterizio Wienerberger (I) 250x120x250
EN 771-1 densita > 0,6 kg/dm’
Resistenza alla compressione f, =4, 6, 8 0 12 N/mm2

Foro a rotazione

77
- 6 et
|
1 ‘i 6
120 32| [+
\ 1
]
J L |
| 250 L
Parametri di posa
Misura bussola het Cmin = Cer Ser| Scr1 Smin Tinst,max
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
M8 SH 16x85 85 100
M10
G- SH 16x130 130
GMé X 250 120 100 2
M12 SH 20x85 85
M16 SH 20x130 130 120
IG-M8 SH 20x200 200
IG-M10 X
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 4 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 0,40 0,40 Vo 2,00 (0,90)
M8 SH 12x80 N 0,16 0,16 Vo 0,80 (0,36)
N e 0,11 0,11 Ve 0,57 (0,26)
N° 0,40 0,40 VO 2,00 (0,90
M8 SH 16x85 ORk ) ORk ( )
M10 N%q 0,16 0,16 Vo 0,80 (0,36)
SH 16x130 S -
IG-Mé Ngamm 0,11 0,11 Ve 0,57 (0,26)
0 0
M12 SH 20x85 NORk 0,40 0,40 vokk 2,00 (0,90)
M16 Nrg 0,16 0,16 Vrd 0,80 (0,36)
GMB SH 20x130 ) : ' _
' N Ramm V Ramm 0,57 (0,26)
IG-M10 SH 20x200 R 0,11 0,11 R
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Parametri di resistenza - resistenza alla compressione f» 2 6 N/mm? ‘%
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w ;
Misura bussola Trazione | 40°C/ 80°C/ Taglio futte le E
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 0,50 0,50 Vo 2,50 (1,20)
M8 SH 12x80 N%q 0,20 0,20 Vo 1,00 (0,86)
N e 0,14 0,14 Vamm 0,71(0,61)
M8 SH 16485 N 0,50 0,50 Vo 2,50 (1,20)
M10 SH 1 6:] 20 N%q 0,20 0,20 Vo 1,00 (0,86)
IG-M6 Nzamm 0,14 0,14 Vo 0,71(0,61)
M12 SH 20x85 N 0,50 0,50 Vo 2,50 (1,20)
X
M16 SH 201130 N g 0,20 0,20 Vo 1,00 (0,86)
IG-M8
|G_M'|O SH QOXZOO NORomm O,]A O,'IA VORcmm 017] (016])
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 8 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione | 40°C/ 80°C/ Taglio utte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 0,60 0,60 Vo 3,00 (1,20)
M8 SH 12x80 N%q 0,24 0,24 Vo 1,20 (0,86)
N Ramn 0,17 0,17 V eamm 0,86 (0,61)
M8 SH 16485 Nk 0,60 0,60 Vo 3,00 (1,20)
M10 oh 16 "]30 Nk 0,24 0,24 Vo 1,20 (0,86)
X
IG-M6 Nk 0,17 0,17 VCamm 0,86 (0,61)
M12 SH 20x85 N 0,60 0,60 Vo 3,00 (1,20)
X
M16 SH 200130 N g 0,24 0,24 Vo 1,20 (0,86)
IG-M8
GMIO SH 20x200 N e 0,17 0,17 Vokamm 0,86 (0,61)
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fo 2 12 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 0,60 0,60 Vo 3,50 (1,50)
M8 SH 12x80 N%q 0,24 0,24 Vo 1,40 (0,60)
N gamm 0,17 0,17 Vamm 1,00 (0,43)
M8 SH 16x85 Nk 0,60 0,60 Vo 3,50 (1,50)
M10 o 1e "]30 NCeq 0,24 0,24 Vo 1,40 (0,60)
X
IG-Mé Nk 0,17 0,17 VCamm 1,00 (0,43)
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M2 SH 20x85 N’s 0,60 0,60 Vo 3,50 (1,50)
X
Mie SH 20x130 Ne 0,24 0,24 Vh 1,40 (0,60)
IG-M8
IG-MI0 SH20x200 N tamn 0,17 017 Voann 1,00 (0,43)

| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngqy, € Ngq . Essi si

riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo ¢, e cnin.

| valori di Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Viq, € della resistenza

VRa,c per forza di Taglio agente in direzione parallela al bordo libero, con distanza dal bordo ¢ 2 125 mm. | valori

fra parentesi si riferiscono alle resistenze Vg, € Vrq ¢ in corrispondenza della distanza dal bordo cyin.

Per acciai di classe 4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio presenti in tabella devono essere moltiplicati per il

coefficiente O, 8.

configurazione ¢ [mm]2 s [mm] 2 Trazione
ancoranti allineati in direzione 60 100 1,0
parallela ae Qg N
al giunto orizzontale Cor 250 2,0
ancoranti allineati in direzione o
perpendicolare ° 60 100 AgNL 2,0
al giunto orizzontale
configurazione ¢[mm]2 s [mm] 2 Taglio
ancoranti allineati in direzione 60" 100" 1,0
parallela \/ ele Qg v
al giunto orizzontale Cor 250 2,0
ancoranti allineati in direzione 60" 100" 1,6
perpendicolare V gy
al giunto orizzontale Cor 250 2,0
ancoranti allineati in direzione 60" 100" 1,0
parallela \/ —&-8+ Qg |
al giunto orizzontale Cor 250 20
ancoranti allineati in direzione 60" 100" 1,6
perpendicolare \/ — Qgvy
al giunto orizzontale o 250 2.0

TN . . .
'Valido solo per Vrap € Vrq,c in corrispondenza della distanza dal bordo cpi
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n 13 laterizio Wienerberger (I) 250x120x120 Q
. EN 771-1 densita = 0,9 kg/dm’ =
Blocco forato , i 2 >
i Resistenza alla compressione f, = 10, 16, 20 0 28 N/mm =
Doppio UNI .
Foro a rotazione
1 9
W T T T
‘ ’ | 4——4st f'617§1f | 3‘1’ | [ 120
250
Parametri di posa
S
he cr min S erl Smi Tins max
Misura bussola f ¢ ¢ rl = Sminl min "
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [Nm]
[mm]
M8 SH 12x80 80
M8 SH 16x85 85 100
M10
IG-Mb SH 16x130 130
60 250 120 100 4
M12 SH 20x85 85
M16
SH 20x130 130
IG-M8 120
IGM10 | SH20x200 | 200

Parametri di resistenza - resistenza alla compressione s 2 10 N/mm?

categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 0,60 0,60 Vo 1,50
M8 SH 12x80 N%q 0,24 0,24 Vo 0,60
N gemm 0,17 0,17 Vamm 0,43
M8 SH 1685 Nzkk 0,60 0,60 vZRk 1,50
M10 SH 164130 N%q 0,24 0,24 Vo 0,60
IG-M6 N e 0,17 0,17 Vamm 0,43
M12 SH 20485 N;’Rk 0,60 0,60 Vsz 1,50
MI6 SH 20x130 N 0,24 0,24 Vi 0,60
IG-M8 0 0
GMI0 SH 20x200 N o 0,17 0,17 Vkamm 0,43
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Parametri di resistenza - resistenza alla compressione f» 2 16 N/mm?

categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w

Misura bussola Trazione | 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 0,75 0,75 Vo 2,00
M8 SH 12x80 N%q 0,30 0,30 Vo 0,80
N e 0,21 0,21 Ve 0,57
M8 SH 1685 Nsz 0,75 0,75 vZRk 2,00
M10 SH 164130 N%q 0,30 0,30 Vo 0,80
IG-M6 N e 0,21 0,21 Vamm 0,57
M12 SH 20x85 N::Rk 0,75 0,75 vZRk 2,00
M16 SH 20x130 N 0,30 0,30 Ve 0,80
||GG_ A’;\A ]80 SH 20x200 NCtonn 0,21 0,21 Viomn 0,57
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 20 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione | 40°C/ 80°C/ Taglio utte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 0,90 0,90 Vo 2,00
M8 SH 12x80 N%q 0,36 0,36 Vo 0,80
NRemm 0,26 0,26 Vamm 0,57
M8 SH 1685 Nsz 0,90 0,90 v;’Rk 2,00
M10 SH 16x130 I\OI d 0,36 0,36 \g Rd 0,80
IG-M6 N gemm 0,26 0,26 Vamm 0,57
M12 SH 20485 Nsz 0,90 0,90 vZRk 2,00
MI6 SH 20x130 Nk 0,36 0,36 V'kd 0,80
lg A’;\A ]80 SH 20x200 NCtonn 0,26 0,26 Viomn 0,57
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fs 2 28 N/mm?
categorie di utilizzo: d/d; w/d; w/w
Misura bussola Trazione 40°C/ 80°C/ Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C [kN] temperature
N 1,20 1,20 Vo 2,50
M8 SH 12x80 N%q 0,48 0,48 Vo 1,00
Ngemm 0,34 0,34 Veamm 0,71
M8 SH 1685 Nsz 1,20 1,20 Vsz 2,50
M10 SH 164130 N 0,48 0,48 Vo 1,00
IG-M6 N e 0,34 0,34 Vamm 0,71

90
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M12 SH 20x85 N’s 1,20 1,20 Voa 2,50 ]
N

Mie SH 20x130 N’k 0,48 0,48 Vord 1,00 E
IG-M8 >
|G'M]O SH 2OX200 NORGmm 0/34 0134 VORcmm 017] l:

| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngqy, € Ngq . Essi si
riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo ¢, e cnin.

| valori di Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Vigq .

Per acciai di classe 4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio presenti in tabella devono essere moltiplicati per il

coefficiente O, 8.

configurazione ¢ [mm]2 s [mm] 2 Trazione
ancoranti allineati in direzione : 60 100 1,0
parallela ae Og Nl
al giunto orizzontale ‘ Cor 250 2,0

ancoranti allineati in direzione

o
perpendicolare ® 60 120 AgNL 2,0
al giunto orizzontale
configurazione ¢[mm]2 s [mm] 2 Taglio

ancoranti allineati in direzione
parallela \/ e Cor 250 Ag v 2,0

al giunto orizzontale

ancoranti allineati in direzione
perpendicolare V Cer 120 Agvi 2,0

al giunto orizzontale

ancoranti allineati in direzione
parallela \/ = Car 250 Ag v 2,0

al giunto orizzontale

ancoranti allineati in direzione ' S
perpendicolare \/ ——;—J Car 120 Qgvy 2,0

al giunto orizzontale
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calcestruzzo alleggerito Sepa (F) 494x200x190
EN 771-3 densita 2 0,8 kg/dm’

. : 2
Resistenza alla compressione f, = 4 N/mm

n. 14
Blocco forato
Bloc creux B40

Foro a rotazione

494
200 T
1171
Parametri di posa
. Cmin = Cer SCl‘|| Serl Smin Tinsi,mux
Misura bussola het [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
M8 SH 12x80 80
M8 SH 16x85 85 100
M10 SH 16x130 130
X
'(;\':"26 494 190 100 2
M16 SH 20x85 85
120
IG-M8
IGM10 SH 20x130 130
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 4 N/mm?
categorie di utilizzo
d/d w/d; w/w d/d; w/d; w/w
Misura bussola R .
Trazione| 40°C/ | 80°C/ | 40°C/ | 80°C/ | Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C 24°C 50°C [kN] temperature
N 1,20 0,90 0,90 0,90 Vo 3,00
M8 SH 12x80 Ny 0,48 0,36 0,36 0,36 Vo 1,20
N e 0,34 0,26 0,26 0,26 Ve 0,86
0 0
12
SH 16485 NORk 20 0,90 0,90 0,90 vORk 3,00
e Ny 0,48 0,36 0,36 0,36 Vo 1,20
M10 N e 0,34 0,26 0,26 0,26 Ve 0,86
M6 N 1,20 0,90 0,90 0,90 Vo 3,00
SH16x130 |  N%q 0,48 0,36 0,36 0,36 Vo 1,20
N e 0,34 0,26 0,26 0,26 Vkamm 0,86
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IT-VM250

N 1,20 0,90 0,90 0,90 Vo 3,00

M12 SH 20x85 Nk 0,48 0,36 0,36 0,36 Vor 1,20
M16 NCgemm 0,34 0,26 0,26 0,26 V2amm 0,86
IG-M8 N 1,20 0,90 0,90 0,90 Vo 3,00
IG-M10 SH 20x130 N%q 0,48 0,36 0,36 0,36 Vo 1,20
NRemm 0,34 0,26 0,26 0,26 V2amm 0,86

| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngqy, € Ngq - Essi si
riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo ¢, e cnin.

| valori di Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Viq p, € della resistenza
VRa,c per forza di Taglio agente in direzione parallela al bordo libero, con distanza dal bordo ¢ 2 250 mm.

Per acciai di classe 4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio presenti in tabella devono essere moltiplicati per il

coefficiente 0,8.

configurazione ¢[mm]2 s [mm] 2 Trazione
ancoranti allineati in direzione : 100 100 1,5
parallela L Olg N
al giunto orizzontale Cor 494 2,0
ancoranti allineati in direzione ° 100 100 1,0
perpendicolare ° Qg NL
al giunto orizzontale ‘ Cer 190 2,0
configurazione ¢[mm]2 s [mm] 2 Taglio
ancoranti allineati in direzione 50 100 1,1
parallela V eje Qg v
al giunto orizzontale Cer 494 2,0
ancoranti allineati in direzione 100 100 1,1
perpendicolare V Ag vy
al giunto orizzontale Cer 190 2,0
ancoranti allineati in direzione
parallela \/ —&-&+ Cer 494 Qg v 2,0
al giunto orizzontale
ancoranti allineati in direzione S
perpendicolare \/ —-.——J Cer 190 Ugyi 2,0
al giunto orizzontale
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n. 15 calcestruzzo alleggerito Bisotherm (D) 300x123x248
Blocco pieno EN 771-3 densita 2 0,6 kg/dm”
LAC Resistenza alla compressione f, = 2 N/mm’

Foro a rotazione

Parametri di posa

o Cmin SCI‘ Smin Tinsr,max
M I he Ccr
isura bussola ¢[mm] | ¢ [mMm] [mm] [mm] [mm] [Nm]
M8 . 80
M8
M10 - %0
IG-Mé
M10
100
IG-M8
M16 100
IG-M10 1,5h 60 3h 120 2
M8 SH 12x80 80 roTet o
M8 SH 16x85 85
M10
IG-Mb SH 16x130 130
M12 SH 20x85 85
M16 SH 20x130 130
IG-M8
IGM10 SH 20x200 200
Parametri di resistenza - resistenza alla compressione fi 2 4 N/mm?
categorie di utilizzo
d/d w/d; w/w d/d; w/d; w/w
Misura bussola . .
Trazione| 40°C/ | 80°C/ | 40°C/ | 80°C/ | Taglio tutte le
[kN] 24°C 50°C 24°C 50°C [kN] temperature
N 3,00 2,50 2,50 2,00 Vo 3,00
M8 ; Ny 1,20 1,00 1,00 0,80 Vo 1,20
N e 0,86 0,71 0,71 0,57 Vramm 0,86
M8 N 3,00 3,00 2,50 2,50 Vo 3,00
M10 - Ny 1,20 1,20 1,00 1,00 Vo 1,20
IG-M6 N e 0,86 0,86 0,71 0,71 Vramm 0,86
M10 N 3,50 3,00 3,00 2,50 s 3,00
M8 Ny 1,40 1,20 1,20 1,00 Vo 1,20
N e 1,00 0,86 0,86 0,71 Vramm 0,86
Mg N 3,00 3,00 3,00 3,00 Vo 3,00
Ny 1,20 1,20 1,20 1,20 Vo 1,20
IG-M10 5 5
NS 0,86 0,86 0,86 0,86 Ve 0,86
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N 2,50 2,50 2,50 2,00 Vou 3,00 Q

M8 SH 12x80 N 1,00 1,00 1,00 0,80 Vo 1,20 s

Nomn | 0,71 0,71 0,71 057 | Viomn 0,86 2

M8 N% | 300 | 250 | 300 | 250 Vs 3,00 S
M0 sSHH1]6iX18350 N | 1,20 | 1,00 | 1,20 | 100 | V% 1,20
IG-M6 N | 086 | 071 | 086 | 071 | Viomn 0,86
M12 SH 20485 N(‘:Rk 2,50 | 2,50 2,50 | 2,50 szk 3,00
M16 sH 20130 | N 1,00 1,00 1,00 1,00 Ve 1,20
| f I:\A]% sH20x200 | N | 71 071 07 orr | Ve o o6

| valori a Trazione presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo delle resistenze Ngqy, € Ngq . Essi si
riferiscono ad ancorante singolo a distanza dal bordo ¢, € cpin.

| valori di Taglio presenti in tabella possono essere utilizzati per il calcolo della resistenza Vigq .

Per acciai di classe 4.6 e 4.8, i valori di resistenza a Taglio presenti in tabella devono essere moltiplicati per il

coefficiente 0,8.

configurazione c¢[mm] 2 s [mm] 2 Trazione
ancoranti allineati in direzione : 90 120 1,1
parallela LA Olg N
al giunto orizzontale 1,5h 3hy 2,0
ancoranti allineati in direzione - 124 120 1,1
perpendicolare ® O N1
al giunto orizzontale : 1,5h 3het 2,0
configurazione ¢[mm] 2 s [mm] 2 Taglio
ancoranti allineati in direzione 60 120 0,6
parallela V ele Agv|
al giunto orizzontale 90 120 2,0
ancoranti allineati in direzione 60 120 0,6
perpendicolare V gy
al giunto orizzontale 124 120 2,0
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ancoranti allineati in direzione 60 120 0,6
parallela \/ —&-8+ Qg v

al giunto orizzontale : 90 120 20

60 120 0,6

ancoranti allineati in direzione S
perpendicolare \/ —— 1,5hes 120 Agvi 1.0

al giunto orizzontale

] ,Shef 3hef 210

NOTE IMPORTANTI:

Le finalita di questa scheda sono quelle di agevolare il progettista nel realizzare un rapido
predimensionamento ai fini di una prima valutazione economica del fissaggio. E' necessario tuttavia
assicurarsi che la scheda sia aggiornata, verificandone la versione consultando il sito internet
www.wuerth.it. Ci riserviamo il diritto di eseguire modifiche non essenziali ai prodotti anche senza
preavviso. | dafi qui comunicati sono da ritenersi indicativi, non risponderemo di errori di stampa,
interpretazione, comprensione rimandando alle certificazioni ufficiali, scaricabili dal sito internet
www.wuerth.it. Si raccomanda di verificare la rispondenza e I'ottemperanza delle normative tecniche
vigenti con particolare riguardo alle linee guida europee. Wiirth srl non sara responsabile per fatti
correlati all'uso improprio dei prodotti. Non viene altresi garantita la commerciabilita e l'idoneitd a
particolari finalita d'uso differenti rispetto a quanto indicato nella scheda tecnica e nella relativa
Valutazione Tecnica Europea del prodotto. Prima di procedere alla posa in opera & necessario
verificare le condizioni presenti in cantiere ed i requisiti degli ancoranti. La Direzione Lavori dovré

valutare la necessita di effettuare prove di carico in cantiere.
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