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La Valutazione Tecnica Europea viene rilasciata dall'Ente di valutazione tecnica nella propria lingua ufficiale.
Le traduzioni della presente Valutazione Tecnica Europea in altre lingue devono corrispondere interamente
all'originale ed essere identificate come tali.

La presente Valutazione Tecnica Europea pud essere riprodotta, anche in caso di trasmissione in forma
elettronica, solo in forma integrale e non abbreviata. La riproduzione parziale pud avvenire solo con il
consenso scritto dell'Ente di valutazione tecnica che la rilascia. Qualsiasi riproduzione parziale deve essere
identificata come tale.

L'Ente che rilascia la valutazione tecnica ha facolta di revocare la presente Valutazione Tecnica Europea, in
particolare su informazione della Commissione ai sensi dell'art. 25 par. 3 del Regolamento (UE) N. 305/2011.
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Parte specifica

1 Descrizione tecnica del prodotto
Le viti per il fissaggio sono viti autoforanti o autofilettanti in acciaio austenitico inossidabile o in
acciaio al carbonio con un rivestimento anticorrosione (elencate nella tabella 1). Di norma le viti

per il fissaggio sono integrate da rondelle di tenuta, composte da una rondella in metallo e da una
guarnizione in EPDM.

Tabella 1- Viti per il fissaggio di componenti e lamiere in metallo

Prodotto Codice prodotto Componenti All.
ZEBRAPias @4,2x L Testa cilindrica bombata] SHR-BSP-LIKPF-H2-(A3K)-4,2 x L Acciaio |Acciaiol 9
ZEBRAPias plus @ 4,2 x L con intaglio a croce SHR-BSP-PLUS-LIKPF-H2-(A3K)-4,2 x L
ZEBRAPias @4,2x L Testa cilindrica bombata,| SHR-BSP-LIKPF-AW20-(A3K)-4,2 x L Acciaio |Acciaiol 10
ZEBRAPias plus @ 4,2 x L attacco AW o RW SHR-BSP-PLUS-LIKPF-AW20-(A3K)-4,2 x L
ZEBRA Pias @ 4,8 x L Testa cilindrica bombata] SHR-BSP-LIKPF-H2-(A3K)-4,8 x L Acciaio |Acciaio| 11
ZEBRA Pias plus @ 4,8 x L con intaglio a croce SHR-BSP-PLUS-LIKPF-H2-(A3K)-4,8 x L
ZEBRA Pias @ 4,8 xL ng:]ia"g”g:'tzacco aw | SHR-BSP-LIKPF-AW25-(A3K)-4,8 x L Acsiaio |acciaiol 12
ZEBRA Pias plus @ 4,8 x L 0 RW ’ SHR-BSP-PLUS-LIKPF-AW25-(A3K)-4,8 x L
ZEBRA Pias @ 4,2 xL Testa esagonale SHR-BSP-SW7-(A3K)-4,2 x L Acciaio |Acciaiol 13
ZEBRA Pias plus @ 4,2 x L 9 SHR-BSP-PLUS-SW7-(A3K)-4,2 x L
ZEBRA Pias @ 4,2 xL Testa esagonale, SHR-BSP-SHB16-SW7-(A3K)-4,2 x L Acciaio |Acciaiol 14
ZEBRA Pias plus @ 4,2 x L Rondella > @16 SHR-BSP-PLUS-SHB16-SW7-(A3K)-4,2 x L
ZEBRA Pias @ 4,8 xL Testa esagonale SHR-BSP-SW8-(A3K)-4,8 x L Acciaio |Acciaiol 15
ZEBRA Pias plus @ 4,8 x L 9 SHR-BSP-PLUS-SW8-(A3K)-4,8 x L
ZEBRA Pias @ 4,8 xL Testa esagonale, SHR-BSP-SHB16-SW8-(A3K)-4,8 x L Acciaio |Acciaiol 16
ZEBRA Pias plus @ 4,8 x L Rondella > @16 SHR-BSP-PLUS-SHB16-SW8-(A3K)-4,8 x L
ZEBRA Pias @ 5,5 xL Testa esagonale SHR-BSP-SW8-(A3K)-5,5 x L Acciaio |Acciaio| 17
ZEBRA Pias plus @ 5,5 x L 9 SHR-BSP-PLUS-SW8-(A3K)-5,5 x L
ZEBRA Pias @ 5,5 x L Testa esagonale SHR-BSP-SW8-(A3K)-5,5 x L Acciaio |Acciaiol 18
ZEBRA Pias plus @ 5,5 x L 9 SHR-BSP-PLUS-SW8-(A3K)-5,5 x L
ZEBRA Pias @ 5,5 xL Testa esagonale, SHR-BSP-SHB19-SW8-(A3K)-5,5 x L Acciaio |Acciaiol 19
ZEBRA Pias plus @ 5,5 x L Rondella = @16 SHR-BSP-PLUS-SHB19-SW8-(A3K)-5,5 x L
ZEBRA Pias @ 5,5 x L Testa esagonale SHR-BSP-SHB19-SW8-(A3K)-5,5 x L Acciaio |Acciaiol 20
ZEBRA Pias plus @ 5,5 x L Rondella = @16 SHR-BSP-PLUS-SHB19-SW8-(A3K)-5,5 x L
ZEBRA Pias @ 5,5-12 xL Testa esagonale punta | SHR-BSPL-SW8-(A3K)-5,5 x L Acciaio |Acciaiol 21
ZEBRA Pias plus @ 5,5-12 x L | autoforante lunga SHR-BSPL-PLUS-SW8-(A3K)-5,5 x L
ZEBRA Pias @ 5,5 -12 xL E:;ilfasig%qasle’ unta | SHR-BSPL-SHB19-SW8-(A3K)-5,5 x L Acciaio |Acciaio| 22
ZEBRA Pias plus @ 5,5-12x L B P SHR-BSPL-PLUS-SHB19-SW8-(A3K)-5,5 x L

autoforante lunga
ZEBRA Pias @ 6,3 x L Testa esagonale SHR-BSP-SW10-(A3K)-6,3 x L Acciaio |Acciaio| 23
ZEBRA Pias plus @ 6,3 x L 9 SHR-BSP-PLUS-SW10-(A3K)-6,3 x L
ZEBRA Pias @ 6,3 xL Testa esagonale SHR-BSP-SW10-(A3K)-6,3 x L Acciaio |Acciaiol 24
ZEBRA Pias plus @ 6,3 x L 9 SHR-BSP-PLUS-SW10-(A3K)-6,3 x L
ZEBRA Pias @ 6,3 xL Testa esagonale, SHR-BSP-SHB16-SW10-(A3K)-6,3 x L Acciaio |Acciaiol 25
ZEBRA Pias plus @ 6,3 x L Rondella = @16 SHR-BSP-PLUS-SHB16-SW10-(A3K)-6,3 x L
ZEBRA Pias @ 6,3 x L Testa esagonale SHR-BSP-SHB16-SW10-(A3K)-6,3 x L Acciaio |Acciaio| 26
ZEBRA Pias plus @ 6,3 x L Rondella = @16 SHR-BSP-PLUS-SHB16-SW10-(A3K)-6,3 x L
ZEBRA Pias @ 6,0 xL ﬁ°§;?;flsg‘;§gg’gle SHR-BSP-A2KPF-SHB16-(A3K)-6 x L Acciaio |Acciaio| 27
ZEBRA Pias plus @ 6,0 x L SHR-BSP-PLUS-A2KPF-SHB16-(A3K)-6 x L

rondella 2 @16
ZEBRA Pias @ 6,0 x L ggg::)“l;aog;?;zt;'l‘l’: " | SHR-BSP-A2KPF-SHB16-(A3K)-6 x L Acciaio |acciaiol 28
ZEBRA Pias plus @ 6,0 x L Rondella > @16 SHR-BSP-PLUS-A2KPF-SHB16-(A3K)-6 x L
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Prodotto Codice prodotto Elemeqtl_ All.
costruttivi

ZEBRAPias A234,2x L Testa esagonale SHR-BSP-A2-SW7-4,2 x L Alluminio|[Alluminio| 29
ZEBRA Pias A2 plus @ 4,2 x L ¢ SHR-BSP-PLUS-A2-SW7-4,2 x L
ZEBRAPias A2 34,2 x L Testa esagonale, SHR-BSP-A2-SHB16-SW7-4,2 x L AlluminiolAlluminiol 30
ZEBRA Pias A2 plus @4,2xL | Rondella2 @16 SHR-BSP-PLUS-A2-SHB16-SW7-4,2 x L
ZEBRAPias A2 24,8 xL Testa esagonale SHR-BSP-A2-SW8-4,8 x L Alluminio|Alluminio| 31
ZEBRA Pias A2 plus @ 4,8 x L ¢ SHR-BSP-PLUS-A2-SW8-4,8 x L
ZEBRA Pias A2 @ 4,8 xL Testa esagonale SHR-BSP-A2-SHB16-SW8-4,8 x L AluminiolAtiuminiol 32
ZEBRA Pias A2 plus @ 4,8 x L | Rondella 2 @16 SHR-BSP-PLUS-A2-SHB16-SW8-4,8 x L
ZEBRAPias A22 6,3 xL Testa esagonale SHR-BSP-A2-SW10-6,3 x L Alluminio|Alluminio| 33
ZEBRA Pias A2 plus @ 6,3 x L g SHR-BSP-PLUS-A2-SW10-6,3 x L
ZEBRA Pias A2 @ 6,3 xL Testa esagonale, SHR-BSP-A2-SHB16-SW10-6,3 x L AlluminiolAlluminiol 34
ZEBRA Pias A2 plus @ 6,3 x L | Rondella 2 @16 SHR-BSP-PLUS-A2-SHB16-SW10-6,3 x L
ZEBRA Piasta @ 4,2 x L ggi:i:;g”g[{gico AW | SHR-BSP-LIKPF-AW20-(RUS)4,2 x L ncciio | Accisio | 35
ZEBRAPiastaplus @4,2xL | R SHR-BSP-PLUS-LIKPF-AW20-(RUS)-4,2 x L
ZEBRA Piasta @ 4,2 x L Testa esadonale SHR-BSP-SW7-(RUS)-4,2 x L Aceiaio | Acciaio | 36
ZEBRA Piasta plus @ 4,2 x L 9 SHR-BSP-PLUS-SW7-(RUS)-4,2 x L
ZEBRA Piasta @ 4,2 x L Testa esagonale SHR-BSP-SHB16-SW7-(RUS)-4,2 x L Accigio | Acciaio | 37
ZEBRA Piastaplus @4,2xL | Rondella > @16 SHR-BSP-PLUS-SHB16-SW7-(RUS)-4,2 x L
ZEBRA Piasta @ 4,8 x L sz;i:t'g”‘;ﬂ:ico AW | SHR-BSP-LIKPF-AW20-(RUS)-4,8 x L acciaio | Acciaio | 38
ZEBRAPiastaplus @48 xL | i’ SHR-BSP-PLUS-LIKPF-AW20-(RUS)-4,8 x L
ZEBRA Piasta @ 4,8 x L giii:g”gg:ico A | SHR-BSP-LIKPF-AW20-(RUS)4,8 x L Aluminiol Acciaio | 39
ZEBRAPiastaplus @48 xL | i SHR-BSP-PLUS-LIKPF-AW20-(RUS)-4,8 x L
ZEBRA Piasta @ 4,8 x L liiﬁii'gniﬂ?cco AW | SHR-BSP-LIKPF-AW20-(RUS)-4,8 x L Atuminiolatuminiol 40
ZEBRAPiastaplus @48 xL | o’ SHR-BSP-PLUS-LIKPF-AW20-(RUS)-4,8 x L
ZEBRA Piasta @ 4,8 x L Testa esaconale SHR-BSP-SW8-(RUS)-4,8 x L Acciaio | Acciaio | 41
ZEBRA Piasta plus @ 4,8 x L 9 SHR-BSP-PLUS-SW8-(RUS)-4,8 x L
ZEBRA Piasta @ 4,8 x L Testa esadonale SHR-BSP-SW8-(RUS)-4,8 x L Aluminiol Acciaio | 42
ZEBRA Piasta plus @ 4,8 x L 9 SHR-BSP-PLUS-SW8-(RUS)-4,8 x L
ZEBRAPiasta @ 4,8 x L Testa esagonale SHR-BSP-SW8-(RUS)-4,8 x L Alluminio|Alluminio| 43
ZEBRA Piasta plus @ 4,8 x L ¢ SHR-BSP-PLUS-SW8-(RUS)-4,8 x L
ZEBRA Piasta @ 4,8 x L Testa esagonale SHR-BSP-SHB16-SW8-(RUS)-4,8 x L Accigio | Acciaio | 44
ZEBRA Piasta plus @4,8 xL | Rondella > @16 SHR-BSP-PLUS-SHB16-SW8-(RUS)-4,8 x L
ZEBRA Piasta @4,8 rx L Testa esagonale, SHR-BSPR-SHB16-SW8-(RUS)-4,8 x L Accigio | Acciaio | 45
ZEBRA Piasta plus @4,8 rx L | Rondella > @16 SHR-BSPR-PLUS-SHB16-SW8-(RUS)-4,8 x L
ZEBRA Piasta H @ 4,8 x L ?g;tt:sg::dg;’éle SHR-BSPR-SHB14-H-SW8-(RUS)-4,8 x L Acciaio | Acciaio | 46
ZEBRA Piasta plus H @ 4,8 x L g SHR-BSPR-PLUS-SHB14-H-SW8-(RUS)-4,8 x L

Rondella 2 @14
ZEBRA Piasta H @ 4,8 x L ?;’éﬁﬁsé‘ﬁj‘déﬁgle SHR-BSPR-SHB14-H-SW8-(RUS)-4,8 x L Atuminiol Acciaio | 47
ZEBRA Piasta plus H @ 4,8 x L gonale, SHR-BSPR-PLUS-SHB14-H-SW8-(RUS)-4,8 x L

Rondella = @14
ZEBRA Piasta H @ 4,8 x L igg‘;sg::dgzéle SHR-BSPR-SHB14-H-SW8-(RUS)-4,8 x L AluminiolAfluminiol 48
ZEBRA Piasta plus H @ 4,8 x L gonale, SHR-BSPR-PLUS-SHB14-H-SW8-(RUS)-4,8 x L

Rondella 2 @14
ZEBRA Piasta @ 5,5 x L Testa esadonale SHR-BSP-SW8-(RUS)-5,5 x L Acciaio | Acciaio | 49
ZEBRA Piasta plus @ 5,5 x L g SHR-BSP-PLUS-SW8-(RUS)-5,5 x L
ZEBRA Piasta @ 5,5 x L Testa esadonale SHR-BSP-SW8-(RUS)-5,5 x L Acciaio | Acciaio | 50
ZEBRA Piasta plus @ 5,5 x L 9 SHR-BSP-PLUS-SW8-(RUS)-5,5 x L
ZEBRA Piasta @ 5,5 x L Testa esagonale SHR-BSP-SHB16-SW8-(RUS)-5,5 x L Acciaio | Accigio | 51
ZEBRA Piasta plus @5,5xL | Rondella > @16 SHR-BSP-PLUS-SHB16-SW8-(RUS)-5,5 x L
ZEBRA Piasta @ 5,5 x L Testa esagonale SHR-BSP-SHB16-SW8-(RUS)-5,5 x L Acciaio | Acciaio 52
ZEBRA Piasta plus @5,5xL | Rondella > @16 SHR-BSP-PLUS-SHB16-SW8-(RUS)-5,5 x L
ZEBRA Piasta @ 5,5 x L Testa esagonale SHR-BSP-SHB16-SW8-(RUS)-5,5 x L Accigio | 2xstani | 53
ZEBRA Piasta plus @5,5xL | Rondella > @16 SHR-BSP-PLUS-SHB16-SW8-(RUS)-5,5 X L
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Prodotto Codice prodotto Elementi costruttivi| All.
ZEBRA Piasta H @ 5,5 x L ?;’;ttgsg::déﬁéle SHR-BSPR-SHB14-H-SW8-(RUS)-5,5 x L acciaio | Acciaio | 54
ZEBRA Piasta plus H @ 5,5 x L 9 SHR-BSPR-PLUS-SHB14-H-SW8-(RUS)-5,5 x L
Rondella 2 @14
ZEBRA Piasta H @ 5,5 x L fg:t‘;sg::dggéle SHR-BSPR-SHB14-H-SW8-(RUS)-5,5 x L acciaio | 2xstahi | 55
ZEBRA Piasta plus H @ 5,5 x L g SHR-BSPR-PLUS-SHB14-H-SW8-(RUS)-5,5 x L
Rondella 2 @14
ZEBRA Piasta H @ 5,5 x L ?g;ttgsg::dgﬁéle SHR-BSPR-SHB14-H-SW8-(RUS)-5,5 x L iuminiol Acciaio | 56
ZEBRA Piasta plus H @ 5,5 x L 9 SHR-BSPR-PLUS-SHB14-H-SW8-(RUS)-5,5 x L
Rondella = @14
ZEBRA Piasta H @ 5,5 x L ?g:tgf;:dgﬁéle SHR-BSPR-SHB14-H-SW8-(RUS)-5,5 x L tuminiol Alluminio | 57
ZEBRA Piasta plus H @ 5,5 x L 9 SHR-BSPR-PLUS-SHB14-H-SW8-(RUS)-5,5 x L
Rondella = @14
ZEBRA Piasta H @ 5,5 x L ?ﬁ?ﬁ;‘:d;ﬁg.e SHR-BSPR-SHB14-H-SW8-(RUS)-5,5 x L iuminiol 2xStanl | 58
ZEBRA Piasta plus H @ 5,5 x L g SHR-BSPR-PLUS-SHB14-H-SW8-(RUS)-5,5 x L
Rondella > @14
ZEBRA Piasta @ 5,5-12 x L Tﬁittz ii?gf‘;?:ﬁe SHR-BSPL-SW8-(RUS)-5,5 x L Acciaio | Acciaio | 59
ZEBRA Piasta plus @ 5,5 -12 x L I‘ana SHR-BSPL-PLUS-SW8-(RUS)-5,5 x L
ZEBRA Piasta @ 5,5-12 x L Tﬁf]t; Zifgf%’;:'n‘ie SHR-BSPL-SHB16-SW8-(RUS)-5,5 x L acciaio | Acciaio | 60
ZEBRA Piasta plus @ 5,5-12x L | ° SHR-BSPL-PLUS-SHB16-SW8-(RUS)-5,5 x L
lunga rondella = @16
ZEBRA Piasta @ 5,5-12 xL Tﬁit; 23?3%?::11 SHR-BSPL-SHB16-SW8-(RUS)-5,5 x L iuminiol Accigio | 61
ZEBRA Piasta plus @ 5,5 -12 x L ﬁmqa S e SHR-BSPL-PLUS-SHB16-SW8-(RUS)-5,5 x L
ZEBRA Piasta @ 5,5-12 xL Tﬁittz iﬁ?gf‘;?:ﬁe SHR-BSPL-SHB16-SW8-(RUS)-5,5 x L iuminiol Alluminio | 62
ZEBRA Piasta plus @ 5,5 -12 x L ﬁmga S o6 SHR-BSPL-PLUS-SHB16-SW8-(RUS)-5,5 x L
ZEBRA Piasta @ 6,3 x L Testa esadonale SHR-BSP-SW3/8-(RUS)-6,3 x L Acciaio | Acciaio | 63
ZEBRA Piasta plus @ 6,3 x L 9 SHR-BSP-PLUS-SW3/8-(RUS)-6,3 x L
ZEBRA Piasta @ 6,3 x L Tosta esaonale SHR-BSP-SW3/8-(RUS)-6,3 x L Acciaio | Acciaio | 64
ZEBRA Piasta plus @ 6,3 x L 9 SHR-BSP-PLUS-SW3/8-(RUS)-6,3 x L
ZEBRA Piasta @ 6,3 x L Testa esagonale SHR-BSP-SHB16-SW3/8-(RUS)-6,3 x L Acciaio | Acciaio | 65
ZEBRA Piasta plus @ 6,3 x L Rondella > 316 SHR-BSP-PLUS-SHB16-SW3/8-(RUS)-6,3 x L
ZEBRA Piasta @ 6,3 x L Testa esagonale SHR-BSP-SHB16-SW3/8-(RUS)-6,3 x L Acciaio | Acciaio | 66
ZEBRA Piasta plus @ 6,3 x L Rondella > @16 SHR-BSP-PLUS-SHB16-SW3/8-(RUS)-6,3 x L
ZEBRA Piasta @6,3rx L Testa esagonale SHR-BSPR-SHB16-SW3/8-(RUS)-6,3 x L Acciaio | Acciaio | 67
ZEBRA Piasta plus @6,3rxL | Rondella > @16 SHR-BSPR-PLUS-SHB16-SW3/8-(RUS)-6,3 x L
ZEBRA Piasta @ 6,3rx L Testa esagonale SHR-BSPR-SHB16-SW3/8-(RUS)-6,3 x L Alluminiol Acciaio | 68
ZEBRA Piasta plus @6,3rx L Rondella = 316 SHR-BSPR-PLUS-SHB16-SW3/8-(RUS)-6,3 x L
ZEBRA Piasta @6,3r x L Testa esagonale SHR-BSPR-SHB16-SW3/8-(RUS)-6,3 x L Alluminiol Alluminio | 69
ZEBRA Piasta plus @6,3rxL | Rondella> @16 SHR-BSPR-PLUS-SHB16-SW3/8-(RUS)-6,3 x L
ZEBRA Piasta @ 6,0 x L ‘fogi‘thread rondella) gpir BSPR-HOGWD-SHB14-(RUS)-6,0 x L Acciaio | Legno | 70
ZEBRA Piasta @6,0 x L ‘f‘;’;’ghmad rondella ) siir BSPR-HOGWD-SHB16-(RUS)-6,0 x L Acciaio | Legno | 71
ZEBRA Piasta @ 6,0 x L ‘;“gi:hread rondella) gpir BSPR-HOGWD-SHB14-(RUS)-6,0 x L Alluminio| Legno | 72
. Testa esagonale .. | Acciaio/
FABA Tipo A A26,5xL Rondella > @16 SHR-A-SHB16-A2-SW3/8-(A2K)-6,5 x L Acciaio legno 73
. Testa esagonale .. | Acciaio/
FABA Tipo A A26,5 x L Rondols > 216 SHR-A-SHB16-A2-SW3/8-(A2K)-6,5 x L Alluminio) "2 | 74
. Testa esagonale .. |Alluminio/
FABA Tipo A A26,5x L Rondols > 216 SHR-A-SHB16-A2-SW3/8-(A2K)-6,5 x L Aluminiol = PR 75
FABA Tipo BZA26,3 x L Testa esagonale SHR-BZ-SHB16-A2-SW3/8-(A2K)-6,3 x L Acciaio | Acciaio | 76

Rondella = @16
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FABA Tipo BZA26,3 x L

Testa esagonale
Rondella = @16

SHR-BZ-SHB16-A2-SW3/8-(A2K)-6,3 x L

Alluminio|

Acciaio

77

FABA Tipo BZA2 6,3 x L

Testa esagonale
Rondella > @16

SHR-BZ-SHB16-A2-SW3/8-(A2K)-6,3 x L

Alluminio|

Alluminiol

78

ZEBRADBS @ 4,8xL

Testa esagonale

o testa cilindrica
bombata, attacco AW
o RW

SHR-DBS-SW8-(A3K)-4,8 x L
SHR-DBS-PANHD-GEGURTET-AW25-(A3K)-4,8 x L

Acciaio

Acciaio

79

ZEBRA DBS Bimetallo - 4,5 x L

Testa esagonale

o testa cilindrica
bombata, attacco AW
o RW

SHR-DBS-BIMET/A2-SW8-(RUS)-4,5 x L

Acciaio

Acciaio

80

ZEBRA DBS Bimetallo - 4,5 x L

Testa esagonale o
cilindrica bombata,
attacco AW o RW
Rondella = & 14

SHR-DBS-SHB14-BIMET/A2-SW8-(RUS)-4,5 x L

Acciaio

Acciaio

81

ZEBRA DBS Bimetallo - 4,5 x L

Testa esagonale o
cilindrica bombata,
attacco AW o RW
Rondella = @ 14

SHR-DBS-SHB14-BIMET/A2-SW8-(RUS)-4,5 x L

Alluminio|

Acciaio

82

ZEBRA DBS Bimetallo - 4,5 x L

Testa esagonale o
cilindrica bombata,
attacco AW o RW
Rondella = & 14

SHR-DBS-SHB14-BIMET/A2-SW8-(RUS)-4,5 x L

Alluminio|

Alluminiol

83

ZEBRA DBS Bimetallo - 6,0 x L

Testa esagonale o
cilindrica bombata,
attacco AW o RW

SHR-DBS-BIMET/A2-SW8-(RUS)-6,0 x L

Acciaio

Acciaio

84

ZEBRA DBS Bimetallo - 6,0 x L

Testa esagonale o
cilindrica bombata,
attacco AW o RW
Rondella = & 16

SHR-DBS-SHB16-BIMET/A2-SW8-(RUS)-6,0 x L

Acciaio

Acciaio

85

ZEBRA DBS Bimetallo - 6,0 x L

Testa esagonale o
cilindrica bombata,
attacco AW o RW
Rondella > @ 16

SHR-DBS-SHB16-BIMET/A2-SW8-(RUS)-6,0 x L

Alluminio|

Acciaio

86

ZEBRA DBS Bimetallo - 6,0 x L

Testa esagonale o
cilindrica bombata
attacco AW o RW
Rondella = & 16

SHR-DBS-SHB16-BIMET/A2-SW8-(RUS)-6,0 x L

Alluminio|

Alluminiol

87

FABATipoAA27,2x L

Testa esagonale
Rondella > & 19

SHR-A-SHB19-A2-SW3/8-7,2 x L

Acciaio

Acciaio

88

FABATipoAA27,2x L

Testa esagonale
Rondella > @ 19

SHR-A-SHB19-A2-SW3/8-7,2 x L

Alluminio|

Acciaio

89

FABATipoAA27,2x L

Testa esagonale
Rondella > @ 19

SHR-A-SHB19-A2-SW3/8-7,2 x L

Alluminio|

Alluminiol

90

FABATipoBZ 6,3 x L

Testa esagonale
Rondella = & 16

SHR-BZ-SHB16-SW3/8-(A2K)-6,3XL

Acciaio

Acciaio

91

FABATipo BZ6,3 x L

Testa esagonale
Rondella > @ 16

SHR-BZ-SHB16-SW3/8-(A2K)-6,3XL

Alluminio|

Acciaio

92

FABA Tipo BZ 6,3 x L

Testa esagonale
Rondella > @ 16

SHR-BZ-SHB16-SW3/8-(A2K)-6,3XL

Alluminio|

Alluminiol

93

ZEBRA Pias @ 5,5-12 x L
ZEBRA Pias plus @ 5,5-12 x L

Testa esagonale,
punta autoforante
lunga

SHR-BSPL-SHB19-SW8-(A3K)-5,5 x L
SHR-BSPL-PLUS-SHB19-SW8-(A3K)-5,5 x L

Acciaio

Acciaio

94

Zebra Pias @4,8rx L

Testa esagonale

SHR-BSPR-SW8-(A3K)-4,8XL

Acciaio

Acciaio

95

212639.18
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3.2

Z12639.18

Specifica dell'uso previsto in base al Documento per la Valutazione Europea applicabile

Le viti per il fissaggio sono destinate al fissaggio di lamiere di metallo su sottostrutture in legno
o metallo. La lamiera pu® essere utilizzata come rivestimento per pareti o tetti o come elemento
portante per parete o copertura. Le viti per il fissaggio possono anche essere utilizzate per fissare
altre parti in metallo sottili. L'utilizzo conforme alla destinazione include viti per il fissaggio e
giunzioni per usi interni ed esterni. Le viti per il fissaggio destinate all’impiego in ambienti esterni
con corrosione >C2 secondo la norma EN ISO 12944-2 sono in acciaio inossidabile. Inoltre I'utilizzo
conforme alla destinazione include giunzioni con carichi prevalentemente statici (per es. carichi da
vento, carichi stabili).

Alle prestazioni della sezione 3 & possibile derogare solo se le viti per il fissaggio sono impiegate in
conformita alle istruzioni e ai requisiti di cui agli allegati 1-95.

I metodi di prova e valutazione alla base della presente ETA determinano la previsione di una durata
d'uso delle viti per il fissaggio pari ad almeno 25 anni. Le indicazioni sulla durata d'uso non devono
essere interpretate come garanzia del produttore, bensi rappresentano solo un ausilio per la scelta
del prodotto giusto in relazione alla durata d'uso attesa ed economicamente adeguata dell'opera
edilizia.

Prestazione del prodotto e indicazione dei metodi di valutazione

Resistenza meccanica e sicurezza statica (BWR 1)

Caratteristica principale Prestazione
Resistenza al carico trasversale della giunzione vedi allegato alla presente ETA
Resistenza al carico a trazione della giunzione vedi allegato alla presente ETA

Resistenza al carico di dimensionamento nel caso
della combinazione di sollecitazioni a trazione e vedi allegato alla presente ETA
trasversali (interazione)

Verifica della capacita di deformazione in caso di

coazioni dovute alla temperatura vedi allegato alla presente ETA

Durabilita Nessuna valutazione di prestazione

Protezione antincendio (BWR 2)

Caratteristica principale Prestazione

Reazione al fuoco Classe A1

8.06.02-161/16
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4 Sistema applicato per la valutazione e il controllo della costanza di prestazione con
indicazione delle basi giuridiche

Inbase a EAD N. 330046-01-0602 valgono le seguenti basi giuridiche: Decisione della Commissione
1998/214/EK, modificata da 2001/596/EK.

Il sistema da applicare € il seguente: 2+

5 Dettagli tecnici necessari per I'attuazione del sistema di valutazione e controllo della
costanza di prestazione come da EAD applicabile

| dettagli tecnici richiesti per I'attuazione del sistema di valutazione e controllo della costanza di
prestazione costituiscono parte integrante del piano di controllo, depositato presso il Deutsches
Institut flr Bautechnik (Istituto tedesco per la tecnica edilizia).

Rilasciato a Berlino il giovedi 29 marzo 2018 da Deutsches Institut fir Bautechnik

Dr.-Ing. Lars Eckfeldt attesta l'autenticita
per il Capo dipartimento

712639.18 8.06.02-161/16
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Esempi di esecuzione di una giunzione

Component | Component Il

Component Il timber
substructure

Component Il metal
substructure

Definizioni usate per i materiali

Vite Materiale della vite per il fissaggio

Rondella Materiale della rondella di tenuta

Componente |  Materiale del componente in contatto con la testa della vite
Componente Il Materiale della sottostruttura

Definizioni usate per le dimensioni

t, Spessore del componente |

t, Spessore del componente I

Z(t) Somma degli spessori di tutti i componenti

los Lunghezza effettiva della filettatura nel componente Il in legno strutturale (senza punta autoforante)
d, Diametro di preforatura del componente | e del componente Il

d Diametro di preforatura del componente |

Caratteristiche prestazionali

A Valore caratteristico della resistenza a trazione trasversale

Rk Valore caratteristico della resistenza a trazione longitudinale
Vaix Valore caratteristico della resistenza ai bordi del foro per il componente |
Neoik Valore caratteristico della resistenza alla perforazione per il componente |
Nz Valore caratteristico della resistenza all'estrazione per il componente Il

Caratteristiche prestazionali aggiuntive per le sottostrutture in legno

MyRk Valore caratteristico del momento di snervamento della vite per il fissaggio (per il componente Il in legno
strutturale)
ek Valore caratteristico della resistenza a estrazione per il componente Il in legno strutturale

fox Valore caratteristico della resistenza ai bordi del foro per il componente Il in legno strutturale

Definizioni usate negli allegati

Allegato 1

Viti per il fissaggio di elementi in metallo e rivestimenti

712661.18 8.06.02-161/16
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Tipi di giunzione e carichi risultanti

Tipo a Tipo b Tipo ¢ Tipo d
Slnglg Side lap connection End ovel:lap Side lap + end'
connection connection overlap connection
L1 1 1
Shear - N~ “-E:%Z‘ b B
A 1§ I It
Tension

Valori caratteristici

| valori caratteristici di resistenza a trazione longitudinale e resistenza a trazione trasversale di una giunzione si determinano come
segue:

Ng x VR«

= Rd = T,
Y M

I valori caratteristici NR,k e VR,K sono indicati negli allegati. Nel caso in cui lo spessore del componente t, o t, risulti tra due spessori
indicati, il valore caratteristico puo essere calcolato per interpolazione lineare.

Il fattore di sicurezza parziale Ym € pari a 1,33 a condizione che non sia indicato un fattore di sicurezza parziale nelle normative
nazionali o negli allegati nazionali a Eurocode 3.

Per i tipi di giunzione (a, b, ¢, d) indicati negli allegati delle viti per il fissaggio non & necessario tenere conto delle coazioni dovute alla
temperatura. Per altri tipi di giunzione si deve tenere conto delle coazioni salvo che non si presentino o che siano secondarie (per es.
una sufficiente cedevolezza della sottostruttura).

Per componenti |l non simmetrici in metallo (per es. profili a Z o a C) con spessore t, <5 mm, il valore caratteristico NR k deve essere
ridotto al 70%.

In caso di carico combinato con sollecitazioni di trazione longitudinale e trasversale, si deve tenere conto della seguente equazione di
interazione:

Nsd . Vsgd
o - 4 1,0
Nra  VRrg

Ns,d e Vs,d sono i valori caratteristici delle sollecitazioni di trazione longitudinale e trasversale che si generano.

Condizioni di installazione

L'installazione deve essere effettuata secondo le istruzioni del produttore.

Deve essere presa in considerazione la lunghezza della filettatura portante della vite per il fissaggio specificata dal produttore.

Le viti per il fissaggio devono essere utilizzate con un avvitatore adatto (ad esempio un avvitatore a batteria con arresto di profondita).
Non & permesso I'uso di avvitatori a impulsi.

Le viti per il fissaggio devono essere applicate perpendicolarmente alla superficie del componente.

Il componente | e il componente |l devono essere in contatto diretto tra loro. E consentito I'uso di strisce di isolamento termico
resistenti alla compressione fino a uno spessore di 3 mm.

Criteri per il dimensionamento

Allegato 2
Viti per il fissaggio di elementi in metallo e rivestimenti

£12661.18 8.06.02-161/16
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Strutture sottostanti in legno

| valori caratteristici di resistenza alla trazione longitudinale e di resistenza alla trazione trasversale k
della vite per il fissaggio possono essere determinati come segue:

4 0 p, indicati nell'allegato

VRk
VRiix ™ Kmod

Ng,ix

Ng . = min {
Rk Nk * Kmod

Vi = min {

Ng .« © VR,I,K sono indicati nellallegato della vite per il fissaggio.

Ng,« deve essere calcolato secondo EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, equazione (8.40a), con fax,k secondo I'allegato della vite per il

fissaggio.
Ve deve essere calcolato secondo EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, equazione (8.9), con M, ,Rk secondo I'allegato della vite per il
fissaggio.

Componente | in lega di alluminio
Il valore caratteristico della resistenza a trazione longitudinale deve essere determinato come segue:

NR,ik

Nr x = min {
Rk Nk

N, deve essere calcolato secondo EN 1999-1-4:2007 + AC:2009, equazione (8.13).

R,k

Ng.. € indicato nell'allegato della vite per il fissaggio.

Componente | in lamiera forata
| valori caratteristici di resistenza a trazione longitudinale e resistenza a trazione trasversale si determinano come
segue:

NR,i.x o VRik
by V - n [ Ly
Rk = Mi VR

Ng ¢ = min {
Rk NR ik

Ng, © Vg, Sono indicati negli allegati da 5 a 8.

rik © Vg, sono indicati nell'allegato della vite per il fissaggio.

Norme aggiuntive

Allegato 3
Viti per il fissaggio di elementi in metallo e rivestimenti
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Esempio di esecuzione di una giunzione

Esecuzione corretta:

i AL o
.

Esecuzione errata:

A A A

oy
I o
.y

NN

Troppo allentato:

e T U O T P T AN R o T

Troppo serrato: s
N k&\ AN \\h\ \\\;\S\ N
i‘ﬁ\;{%‘\\\\\\\“\;\\g\\\%& 3 :\f \\§\i‘3\\‘\3§:\‘~\ '\31.3@3\&‘}\&3

Non complanare: /\\i‘/\i‘g‘{\;‘\“%(\\\“‘i g \\I/\ g <§\§\\“\\\:

Installazione

Allegato 4
Viti per il fissaggio di elementi in metallo e rivestimenti
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P S R " R N e, NUP e WV e W m
5\0 O O O O O Viti autofilettanti da @ 6,3 mm a @ 6,5 mm

CO0OO0OOO0
T—PO00000C
L |[©0000000,
\j QOO ®\C :E?\. Materiali
10000000 / Componente I:  da S280GD a S350GD - EN 10346

Componente ll:  Secondo l'allegato della vite per il fissaggio

Viti autoforanti da @ 5,5 mm a @ 6,3 mm

K 000000
0000000]"

Y0000 00C
oJoYoXoXolol s
MMQOOOOOO@j
g eYejelofejelo)F

Lamiera forata prodotta con Lamiera forata prodotta con Lamiera forata prodotta con
S280 GD - 10346 S320 GD - 10346 S350 GD - 10346

Rondella @ [mm] | 16 19 22 25 16 19 22 25 16 19 22 25

0,75 | 2,16 | 2,22 | 2,24 | 2,38 | 2,34 | 240 | 244 | 258 | 2,54 | 2,60 | 2,62 | 2,78
088 | 256|264 |264 (278|278 |286)| 286 3021 300310 3,10 { 3,26
1,00 | 292 | 3,04 | 302 | 3,16 | 3,16 | 3,30 | 3,26 | 342 | 3,42 | 3,56 | 3,52 | 3,68
1,13 || 3,32 | 348 | 342 | 3,56 | 3,60 | 3,76 | 3,70 | 3,86 | 3,88 | 4,10 | 4,00 | 4,186
1,26 || 3,70 | 3,88 | 3,80 | 3,94 | 400 | 420 | 4,10 | 4,26 | 4,32 | 454 | 442 | 4,60
1,50 | 446 | 4,74 | 456 | 472 | 484 | 512 | 4,96 | 5,10 | 5,22 | 554 | 534 | 550
076 | 1,40 | 1,94 | 2,14 } 222 | 162 {1 2,08 | 3,32 | 242 | 1,64 | 2,26 | 2,50 | 2,60
0,88 | 1,82 | 234 | 262 | 270 | 1,96 | 254 | 282 | 2,92 | 212 | 2,74 | 3,04 | 3,14
1,00 | 224 | 274 | 3,06 | 3,14 | 244 | 296 | 3,32 | 342 | 2,62 | 3,20 | 3,58 | 3,68
1,13 | 274 | 3,18 | 358 | 364 | 298 | 344 | 3,88 | 3,96 | 3,20 | 3,70 | 4,18 | 4,26
125 | 324 | 368 | 408 | 4,12 | 3,62 | 3,88 | 440 | 446 | 3,78 | 4,18 | 4,76 | 4,80
1,50 1436 | 446 | 512 | 512 | 4,74 | 484 | 556 | 556 | 510 | 522 | 598 | 598

Vrik [KN]

Componente |
t 1 [mm]

Ng i« [kN]

I valori caratteristici N, e V_, possono essere determinati secondo I'allegato 3
Lo spessore deve essere almeno di 1 mm, se il componente | & soggetto a carichi da vento

Fissaggio di lamiere perforate

Allegato 5
Capacita del componente |

Z12661.18 8.06.02-161/16
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Vite

Materiali

Componente I:  S280GD-EN 10346

Componente ll:  Secondo l'allegato della vite per il fissaggio

Viti autofilettanti da @ 6,3 mm a @ 6,5 mm
Viti autoforanti da @ 5,5 mm a @ 6,3 mm

Lamiera forata prodotta con
S280 GD - 10346

Vite Vite autoforante

Vite autofilettante

@5,5mmtod6,0mm @6,3mmtod6,5mm

Rondella @ [mm] 16 19 22 25 16 19 22 25
075 1 248 | 252 | 284 | 276 | 238 | 2,64 | 3,16 | 3,24
088 | 304|312 |342[332|302]328]378]388

< 1,00 | 3,56 | 3,70 | 3,84 | 3,84 | 3.64 | 3.96 | 436 | 4,50

2 1,13 | 4,14 | 4,26 | 4,40 | 4,40 | 436 | 4,70 | 5,00 | 5,18
S~ 1,25 | 468 | 584 | 4,92 | 494 | 506 | 540 | 560 | 5,84
SE 160 | 576 | 6,04 | 590 | 6,10 | 6,62 | 694 | 6,88 | 7,16
8= 075 | 288 (3,16 3,24 3,14 | 286 | 346 | 3,72 | 3,92
S8 _ 088 | 342|372 (376|370 3,40 | 402|430 | 446
£ 100 | 392 | 428 | 428 | 420 | 3.90 | 456 | 4,82 | 4,96

Z 1,13 | 446 | 486 | 4,88 | 472 | 444 | 5,12 | 5,38 | 5.48
<7125 | 496 | 542 | 542 | 526 | 4,94 | 5,66 | 5,88 | 5,94
1,50 | 6,04 | 6,60 | 6,60 | 6,38 | 6,00 | 6,74 | 6,92 | 6,90

I valori caratteristici N, e V_, possono essere determinati secondo I'allegato 3
Lo spessore deve essere almeno di 1 mm, se il componente | & soggetto a carichi da vento

Fissaggio di lamiere perforate

Capacita del componente |

Allegato 6

Z212661.18
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i‘o

Vite

Viti autofilettanti da @ 6,3 mm a @ 6,5 mm

Viti autoperforanti da & 5,5 mm a @ 6,3 mm

Materiali

Componente I:

Componente I

S320GD-EN 10346

Secondo l'allegato della vite per il fissaggio

Lamiera forata prodotta con
S320 GD - 10346
Vite Vite autoforante Vite autofilettante
@55mmto @6,0mm @6,3mmto @ 6,5mm

Rondella @ [mm] 16 19 22 25 16 19 22 25
0,75 | 2,68 | 2,74 | 3,08 { 3,00 | 2,68 | 2,88 | 3,42 | 3,50
. 0,88 | 3301338 3,70 | 360|336 | 3,860 | 4,10 | 4,22
é 1,00 § 3,86 | 4,00 | 4,16 | 4,16 | 4,02 | 430 | 4,72 | 4,88
;‘-r 1,13 | 4,48 | 462 | 4,76 | 4,76 | 4,76 | 5,08 | 5,42 | 5,60
@ > 1,25 | 5,08 | 524 | 532 | 536 | 550 | 584 | 6,08 | 6,30
SE_ 150 | 624|654 | 640 | 660 | 7,10 | 7,52 | 7,46 | 7,76
é.:-: 0,75 | 3,12 | 342 | 3,50 | 340 | 3,12 | 3,68 | 4,06 | 4,26
8 = 0,88 | 3,70 | 4,04 | 4,08 | 400 | 3,70 | 4,32 | 4,68 | 4,86
X2, 1,00 | 424 | 464 | 484 | 454 | 4,24 | 492 | 5,24 | 5,40
E 1,13 | 4,84 | 526 | 528 | 5,12 | 484 | 554 | 5,86 | 596
< 1,25 | 538 | 588 | 588 | 570 | 538 | 6,14 | 6,40 | 6,48
1,50 | 6,54 | 7,16 | 7,16 | 692 | 6,54 | 7,38 | 7,54 | 7,52

I valori caratteristici N, e V_, possono essere determinati secondo I'allegato 3
Lo spessore deve essere almeno di 1 mm, se il componente | & soggetto a carichi da vento

Fissaggio di lamiere perforate

Capacita del componente |

Allegato 7

Z12661.18
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Vite

Viti autofilettantida @ 6,3 mm a @ 6,5 mm

Viti autoforantida @ 5,5 mm a @ 6,3 mm

Materiali

Componente I:

Componente Il:

S350GD-EN 10346

Secondo l'allegato della vite per il fissaggio

Lamiera forata prodotta con
S350 GD - 10346
Vite Vite autoforante Vite autofilettante
@5,5mmto @ 6,0 mm @6,3mmtod6,5mm
washer @ [mm] § 16 19 22 25 16 19 22 25

0,75 § 288 | 292 { 3,30 | 3,20 | 298 | 3,20 | 3,72 | 3,92
.. 088 | 354|362 |39 | 386 362|388 442 | 454
AZ,_d, 1,00 | 4,14 | 428 | 4,46 | 4,46 | 4,24 | 4,62 | 5,08 | 512
E-' 1,13 | 4,80 | 4,94 | 510 | 5,10 | 492 | 524 | 5,78 | 5,74
© = 1,25 § 544 | 662 | 5,70 | 572 | 6,56 | 92 | 6,46 | 6,32
SE__ 150 | 624 | 654|640 | 702694736 | 786|748
8= 075 [ 334 [ 366376364352 4,16 452 | 4,64
S . 088 |396|4,36| 438|428 | 398|476 | 504|524
;»‘Zﬂ_. 1,00 | 454 | 498 | 496 | 486 | 440 | 524 | 550 | 5,76
E 1,13 | 5,16 | 564 | 564 | 548 | 4,86 | 5,76 | 596 | 6,32
= 1,25 § 5,80 | 6,28 | 6,28 | 6,14 | 5,38 | 6,24 | 6,40 | 6,80
1,50 § 654 | 7,16 | 716 | 746 | 6,54 | 7,38 | 7,54 | 7,80

I valori caratteristici N_, e V_, possono essere determinati secondo I'allegato 3
Lo spessore deve essere almeno di 1 mm, se il componente | & soggetto a carichi da vento

Fissaggio di lamiere perforate

Capacita del componente |

Allegato 8

712661.18
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ZEBRA Pias @ 4,2 x L, ZEBRA Pias plus @ 4,2 x L
con testa cilindrica bombata e intaglio a croce

Materiali
Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
PR (H?) L Rondella: Nessuna
8.2 =
r Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
E Componente Il: da S235 a S355 - EN 10025-1
- - da S280GD a S550GD - EN 10346
- e _, da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
L
- Diametro massimo di foratura Z(t;) < 3.00 mm
L4
" Sottostruttura in legno
p4.22
- Nessuna prestazione rilevata
Componente I
t 1} [mm]
0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,50 10,78 -10,78 -|0,78 -|0,78 -10,98 -|1,17 acj1,17 ac| 1,17 ac} 1,17 ac|{1,17 ac
055 (0,78 -]090 -1090 -[09 -!1,04 -|117 ac|1,17 ac|1,17 ac| 1,17 ac] 1,17 ac
0,63 [[0,78 - (0,90 -|1,30 ac| 1,40 ac| 1,50 ac| 1,60 ac| 1,70 ac| 1,80 ac| 2,00 ac| 2,20 ac
0,75 (0,78 -09 - (1,30 -|1,40 -{1,60 ac|{1,70 ac|1,90 ac|2,00 ac| 2,20 ac|2,60 a
= 0,88 [0,78 -{09 -|140 -|150 -|1,70 -11,80 -|210 a|2,20 ac|250 a|3,00 a
%j 1,00 (0,78 -]0,80 -]1,40 -|1,70 -]|1,90 -1210 -1230 -|250 a|{280 a|340 -
= 1,13 0,78 -]090 -[1,40 -{1,70 -|200 -{220 -{260 -|260 a[310 a| - -
1,25 10,78 -109 -{150 -{180 -{2,00 -|230 -|260 -]290 -|340 - - -
1,50 10,78 -{090 -|150 -]180 -[200 -|230 -|260 -[300 -([3,80 - - -
P 1,75 (0,78 -|09 -|150 -}|180 -|200 -230 -|260 -}300 - - . .-
S 2,00 {078 -/090 -|150 -|1,80 -|200 -|230 - - - - -| - | - -
éé 0,50 0,29 -10,33 -|0,50 ac| 0,60 ac| 0,90 ac| 1,02 ac|1,02 ac| 1,02 ac|[1,02 ac| 1,02 ac
g: 055 J]029 -1033 -]050 -]1060 -|0,9 ac{1,12 ac|1,12 ac| 1,12 ac|[1,12 ac| 1,12 ac
O 0,63 10,29 -10,33 -10,50 ac| 0,60 ac| 0,90 ac| 1,18 ac| 1,29 ac| 1,40 ac| 1,70 ac| 1,70 ac
0,75 10,29 -(033 -]050 -1060 -1090 ac|1,18 ac{ 1,29 ac| 1,40 ac(| 1,70 ac|{ 2,00 a
.. 088 029 -1033 -/050 -}1060 -]090 -}1,18 -]1,29 a|{1,40 ac|1,70 a|2,40 a
é 1,00 0,29 -)0,33 -1050 -1060 -]09 -11,18 -}1,29 - {140 a|1,70 a{240 -
= 1,13 |029 -}1033 -{050 -{060 -|09 -|118 -{129 -|140 af1,70 a| - -
= 1,25 (0,29 -10,33 -{050 -|060 -|000 -(1,18 -[129 -{140 -|1,70 - - -
1,50 1029 -1033 -1050 -|060 -109 -{118 -{129 -|140 -|1,70 - - -
1,75 0,29 -1083 -|050 -(060 -{090 -{1148 -}1,29 - (1,40 - - - - -
200 (0,29 -]033 -|050 -|060 -]090 -|1,18 - - - - - - - - -
Naxy 10,29 -10,33 -|050 -[060 -{0,90 -[1,18 -|1,29 140 -11,70 -1{240 -
Vite autoforante
Allegato 9

712662.18
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018

Deutsches :
Institut fiir
Bautechnik [8

Materiali
Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
Rondella: Nessuna
AW 20 -~ pe @
" m
(E‘:-’E\l Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
. Componente Il: da S235 a S355 - EN 10025-1
da S280GD a S550GD - EN 10346
13 " da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
| 4
y 7 Diametro massimo 5(t) <3.00 mm
~+§t di foratura
I 83.43 Sottostruttura in legno
p4.22 . :
- Nessuna prestazione rilevata
Componente I
til mm]
0,50 0,65 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,50 10,78 -{0,78 -10,78 -(0,78 -10,98 -|1,17 ac| 1,17 ac|{1,17 ac{ 1,17 acj 1,17 ac
055 (0,78 -10,9 -[09 -109 -[1,04 -|1,17 ac|1,17 ac|1,17 ac|{ 1,17 ac| 1,17 ac
0,63 10,78 -~ 1090 -]1,20 ac)1,30 ac| 1,40 acj 1,40 ac] 1,50 ac|1,60 ac| 1,80 ac| 2,00 ac
0,75 |0,78 - {09 -{120 -11,30 -|1,40 ac|1,50 ac} 1,70 ac{ 1,80 ac| 2,00 ac|2,30 a
Z 088 (0,78 -]10,90 -{130 -}140 -{150 -1160 -1190 a|200 ac{2,20 a|2,70 a
'éf 1,00 j0,78 -1090 -}130 -|150 -11,70 -]190 -}210 -}220 aj250 a|3,10 -
= 1,13 [0,78 - {090 -[130 -|150 -[1,80 -|200 -|230 -(230 al280 a| - -
125 10,78 - |09 -1140 -{160 -[180 -[210 -[230 -|260 -|3,10 - .
1,50 10,78 -1090 -]140 -1160 -|1,80 -]2,10 ~-12,30 -12,70 -(350 - - -
P 1,75 0,78 -1090 -(140 -}1160 -(180 -}210 -[230 -]2,70 - - - - -
‘Gc'; = 2,00 (0,78 -1090 -{140 -(160 -(1,80 -1210 - - - - - - - - .
éf_% 0,50 10,20 -1033 -]050 -)0,60 -1000 -]1,02 ac| 1,02 ac]1,02 ac] 1,02 ac| 1,02 ac
gil 055 (029 -(0,33 -{050 -;060 -(09 -|1,12 ac|1,12 ac|1,i2 ac| 1,12 ac| 1,12 ac
O 0,63 (0,29 -10,33 -]0,50 ac}{ 0,60 ac|{ 0,90 ac! 1,18 ac} 1,29 acl 1,40 ac| 1,70 ac| 1,70 ac
0,75 10,29 -1033 -1050 -1060 -10,90 ac|{1,18 ac| 1,29 ac{ 1,40 ac/{ 1,70 ac} 2,00 a
. 0,88 029 -1033 -|050 -|060 ~-|09 -[1,18 -}|1,29 a|140 ac[1,70 a|240 a
__Zz_, 1,00 10,29 -1033 -]0560 -|060 -1090 -{1,18 -{129 -[140 a|1,70 a|{240 -
# 1,13 |029 -]0,33 -|050 -1060 -(0,90 -|1,18 -[1,29 -{1,40 a|1,70 a| - -
Z 1,25 1029 -1033 -7050 -]060 -]090 -11,18 -11,29 -11,40 -[1,70 - - -
1,50 10,29 -1033 -|050 -{060 -{0,9 -|118 -|129 -|1,40 -{1,70 - .
1,75 10,28 -10,33 -)|050 -1060 -10,80 -(118 -]11,29 -]1,40 - - - - -
200 (029 -[033 -1050 -]060 -(090 -{1,18 - - - - - - - - -
Nawn 10,29 -10,33 -1050 -1060 -1090 -[1,18 -[1,20 1,40 -11,70 -1240 -

Vite autoforante

ZEBRA Pias @ 4,2 x L, ZEBRA Pias plus @ 4,2 x L
con testa cilindrica bombata e intaglio a croce

Allegato 10

712662.18
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deutsches |
Institut fiir §

Bautechnik o

Materiali
PR (H2) Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
g9 A Rondella: Nessuna
m
4 Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
o Componente Il: da S235 a S355 - EN 10025-1
s da S280GD a S550GD - EN 10346
o - da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
L o
- -
. Diametro massimo .,
( di foratura 2(ti) = 4.40 mm
th Sottostruttura in legno
‘*h | Nessuna prestazione rilevata
‘ ’ B39
]

Componente Il
Lt fmm]

0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00

0,40 0,75 -{0,75 -10,76 -10,75 -{075 -{0,75 -10,75 -10,75 -{0,75 -10,75 -|0,75 -
0,50 10,75 -10,75 -10,75 -10,75 -10,75 -]0,75 -|0,75 - 1,29 ac|{1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac
0,55 075 -10,75 -{0083 -4093 -}093 -]093 -1083 -1[1,29 ac{1,29 ac|{1,29 ac|1,29 ac
0,63 1075 -10,75 -1093 -}{1,50 -11,50 -11,50 ac|1,60 ac|1,60 ac|1,60 ac| 1,60 ac|1,70 ac
0,75 10,75 -{0,75 -1083 -{1560 -|160 -1{1,70 -}1,80 ac|1,90 ac|2,10 ac| 2,20 ac| 2,20 ac
088 10,75 -(0,75 -1093 -~{150 -|1,70 -}1,80 -1210 -[2,30 acj{2,60 -|2,80 ac|2,80 ac
1,00 10,75 - 10,75 -1093 -|150 -[170 -12,10 -1250 -]1290 -]1290 - |[3,00 aci3,10 ac
1,25 {0,75 -|0,75 -1093 ~-|150 -|1,70 -1210 -1250 -|290 -[290 -|330 -|350 ac
150 10,75 - 10,756 -10988 -{150 -{1,70 -}210 -{250 -]2,90 -|2980 -{360 -{400 -
1,78 10,75 -10,75 -1083 -{150 -|[170 -|210 -{250 -}290 -|290 -{420 -|460 -

Varx [kN]

‘%g 200 10,75 -10,75 -1093 -}|150 -|1,70 -|2,10 -}1250 -}1290 -([290 -}420 -]460 -
§_§, 040 {031 -1037 -|042 -|050 -|0,70 -|090 -|[1,10 -}|1,49 - [119 -1, -|1,19 -
g = 050 {031 -1037 -|042 -1050 -|0,70 -/080 -|[1,10 -]1,28 ac|1,28 ac{1,28 ac| 1,28 ac
(&) 0,55 10,31 -10,37 -|042 -[050 -[0,70 -{0,90 -[1,10 -]1,30 ac{1,40 ac|1,43 ac|{ 1,43 ac
0,63 10,31 -4{0,37 -|042 -10,8 -]0,70 -|0,80 ac| 1,10 ac| 1,30 ac} 1,40 ac| 1,40 ac| 1,40 ac

.. 0,75 10,31 -1037 -|042 -1050 -10,70 -(090 -11,10 ac| 1,30 ac|1,40 ac|1,80 ac| 1,80 ac

é 0,88 10,31 -10,37 -|042 -{050 -10,70 -|0,90 -|1,10 -}1,30 ac|1,40 - {200 ac|2,30 ac

Za‘é 1,00 §0,31 -1037 -|042 -1050 -10,70 -(090 -]1,10 -{1,30 - [1,40 - ]2,00 acj2,70 ac

1,25 10,31 -1037 -1042 -|050 -]0,70 -|090 -11,10 -]130 -[1,40 -1200 -]3,10 ac
1,60 1031 -1037 -|042 -]050 -j0,70 -|080 -11,i0 -{130 -|140 -4200 -}3,10 -
175 0,31 -1037 -J042 -{050 -{0,70 -(09 -|110 -{130 -|140 -}200 -| - -
2,00 0,31 -1037 -|042 -]050 -}0,70 -]090 -|1,10 -|130 -{140 -]200 -| - -
Nagn 1031 -1037 -1042 -{0560 -|0,70 -|0,90 -|110 -11,30 -]1,40 -12,00 -[3,90

Vite autoforante

Allegato 11
ZEBRA Pias @ 4,8 x L, ZEBRA Pias plus @ 4,8 x L

con testa cilindrica bombata e intaglio a croce

712662.18 8.06.02-161/16
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deutsches
Institut fir

Bautechnik E& &

Materiali
Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
AW 25 N B9.5 % Rondella: Nessuna
. m
Wiy
X Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
:;-F: Componente Il: da S235 a S355 - EN 10025-1
ﬂ: da S280GD a S550GD - EN 10346
0 ;%» " da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
« « ~
g o Diametro massimo ..,
:5: di foratura 2(1) = 4.40 mm
::- Sottostruttura in legno
JIFEE Nessuna prestazione rilevata
$4.8

Componente I
t 1 [mm]
0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00
0,40 10,75 -10,75 - 10,75 -10,75 -10,7% -10,75 -|0,75 -10,75 -[0,75 -10,75 -|0,75 -
0,50 {075 -|0,75 -10,75 -10,75 -|0,75 -]0,75 -|0,76 - {1,282 ac|1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac
0,55 0,75 -10,75 -10,93 -[1,40 -1140 -]1,40 ac|1,40 ac| 1,29 ac|{1,29 ac{1,29 ac| 1,29 ac
063 {075 -10,75 -1093 -|140 -|140 -}150 -|1,60 ac|1,40 ac|1,40 ac|1,50 ac| 1,70 ac
0,75 1075 -{0,75 -|093 -(1,40 -;1560 -|1,70 -[1,90 -]1,90 ac|{2,00 ac|2,00 ac|2,00 ac

zZ
"“z; 0,88 10,75 -{0,75 - (0,93 -{140 -11560 -}1980 -{230 -]|230 -{250 ac|2,50 ac|2,50 ac
< 1,00 1075 -1075 -|093 -{140 -]150 -[1,90 -1230 -|260 -|270 ac|2,80 ac|3,20 ac
125 §0,75 -10,75 -|093 -|140 -{150 -{1980 -]230 -|260 -(3,20 -360 -14,70 -
1,50 Y075 -10,75 -|093 -|140 -]150 -(190 -}230 -1260 -|[380 ~-1{410 -1520 -
P 1,75 0,75 -10,75 -|093 -|140 -1150 -|190 -|230 -}{260 -1380 -}{410 -| - -
§ E 2,00 10,75 -1075 -10,93 -|140 -{1,40 -|1,40 ac{1,40 ac|2,60 -|3,80 -|4,10 -| - -
s E 0,40 031 -1037 -{042 -]050 -10,70 -|0,90 ac|1,10 ac}{1,18 -|1,19 -11,19 -]1,19 -
g‘: 050 1031 -{037 -|0,42 -[050 -|0,70 -]|0,90 -[1,10 -]1,28 ac| 1,28 ac|{1,28 ac| 1,28 ac
3 055 {031 -1037 -|042 -|050 -1070 -|0,9 -|1,10 -{1,40 ac|1,43 ac|1,43 ac| 1,43 ac
0,63 |03t -1037 -]042 -1050 -10,70 - 0,90 ac|[1,10 ac| 1,40 ac| 1,40 acj{1,40 ac| 1,40 ac
. 0,75 J0,31 -1037 -|042 -|050 -[070 -]0,90 -|1,10 ac|1,40 ac|1,80 ac|1,80 ac|1,80 ac
325, 0,88 0,31 -1037 -1042 -1050 -|070 -[090 - [1,10 -11,40 -]2,00 ac|2,30 ac| 2,30 ac
23? 1,00 {031 -1037 -j042 -1060 -10,70 -|090 -|1,10 -{1,40 -]200 ac}2,70 ac| 2,70 ac

1,25 10,31 -10,37 -|{042 -|050 -|0,70 -[0900 -|110 -1140 -[200 -}310 -}390 -
1,50 {0,31 -1037 -|042 -|050 -|0,70 -[090 -|1,10 -{1,40 -[200 -}310 -1460 -
1,75 10,31 -10,37 -|042 -|050 -{070 -{09 ~-|[110 -7140 -|2,00 -|310 -} - -
2,00 0,31 -1037 -|042 -1050 -}0,70 -1090 -|1,10 -]1,40 -{200 -|{310 -} - -
Npyn §0,31 -1037 -1042 -]050 -10,70 -[090 -]1,10 -11,40 -1200 -13,10 4,60 -

Vite autoforante

Allegato 12
ZEBRA Pias @ 4,8 x L, ZEBRA Pias plus @ 4,8 x L

con testa cilindrica bombata e attacco AW o RW

712662.18 8.06.02-161/16
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018

Deutsches
Institut fir

Bautechnik (SRR DA £ :

Vite:

Materiali

Rondella:

Componente I:

Componente II:

Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
Nessuna

da S280GD a S550GD - EN 10346

da S235 a S355 - EN 10025-1
da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

Diametro massimo
di foratura

Z(t) £ 3.00 mm

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

ZEBRA Pias @ 4,2 x L, ZEBRA Pias plus @ 4,2 x L
con testa esagonale

Componente I
t I [mm)]
0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00

0,50 0,78 -10,78 0,78 - 10,78 -10,98 - {117 ac|{1,17 ac| 1,17 ac| 1,17 ac| 1,17 ac
0,55 10,78 - 10,90 09 -(090 -11,04 -{1,17 ac|{1,17 ac|1,17 ac|1,17 ac| 1,17 ac
0,63 | 0,78 - 0,90 1,20 - | 1,80 acj 1,50 ac| 1,60 ac| 1,80 acl| 2,10 ac| 2,30 ac| 2,60 ac
0,75 [ 0,78 - 10,90 1,20 - 1,57 - (1,70 - (1,80 -12,00 ac|2,20 ac|{ 2,50 ac| 2,80 a
= 0,88 | 0,78 -]0,9 1,20 -{1,57 -[180 -|2,10 -12,20 -]12,40 ac|2,70 a{3,00 a
é 1,00 10,78 - 10,90 1,20 - 1,67 -1206 -1{252 -1256 -1260 -]12,80 a|340 a
= 1,13 $0,78 - 10,90 1,20 - 11,67 -}1206 -(252 -{2566 -1270 -13,10 - - -
1,25 10,78 - 10,90 1,20 - 11,67 -12,06 -|[2562 -1260 -{280 -[3,30 - - -

1,50 10,78 - 0,90 1,20 -|157 -[206 -|252 -|280 -1320 -(3,70 -| -

P 1,76 10,78 - 10,90 1,20 -}157 -|206 -|252 -|280 -{320 - - -} -

g"g 200 (0,78 -10,90 1,20 -}1157 -|[206 -|282 -| - -} - - - -} -
§£ 0,50 10,29 -10,33 0,50 ac] 0,60 ac| 0,90 ac| 0,92 ac| 0,92 ac| 0,92 ac| 0,92 ac| 0,92 ac
=g, 0,56 10,29 -10,33 0,50 ac| 0,60 ac| 0,90 ac|{1,16 ac| 1,16 ac]| 1,16 ac| 1,16 ac| 1,16 ac
3 0,63 10,29 -10,33 0,50 acj 0,60 ac| 0,90 acj1,18 ac| 1,29 ac| 1,40 ac|{ 1,70 ac| 1,70 ac
0,75 10,29 -10,33 0,50 -{0,60 -|0,90 ac|1,18 ac| 1,29 ac| 1,40 ac{ 1,70 ac|[ 2,00 a
—. 0,88 0,29 -]0,33 050 -1060 -{090 -|1,18 -[1,29 a|1,40 ac|1,70 a[2,40 a
é 1,00 0,29 -10,33 05 -1060 -{090 -|118 -|1,29 -11,40 a|1,70 a[240 a
= 1,13 10,29 - 0,33 050 -(060 -]/090 -]118 -|129 -|1,40 a|{1,70 a| - -
= 1,25 10,29 - 10,33 0,50 -(060 -1090 -{1,18 -|129 -|140 -|1,70 -] - -
1,50 10,29 - 10,33 0,50 -|060 -{090 -|118 -}129 -|140 -{1,70 -} - -

1,75 [ 0,28 - 10,33 050 -|060 -{09 -{1,18 -}1,29 - - - - - -
2,00 (0,29 - (0,33 050 -|060 -1090 -|1,18 - - - - - - - - -
Nags | 0,29 -10,33 050 -(060 -109 -}|118 -|129 -|140 -|1,70 -|240 -

Vite autoforante

Allegato 13

712662.18
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deutsches @

Institut fir &

Bautechnik |

Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346

Componente Il: da S235 a S355 - EN 10025-1
da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

Materiali
Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
Rondella: acciaio, zincata e con EPDM vulcanizzata

Diametro massimo

di foratura 2(t) = 3.00 mm

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

ZEBRA Pias @ 4,2 x L, ZEBRA Pias plus @ 4,2 x L
con testa esagonale e rondella di tenuta = @ 16 mm

Componente Il
t 1 [mm]

0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,18 1,25 1,50 2,00

0,40 | 0,55 acl 0,55 ac| 0,55 ac] 0,55 ac| 0,55 ac| 0,55 ac| 1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac|1,29 ac

0,50 10,65 -10,70 ac} 0,70 ac| 0,70 ac| 0,70 ac| 0,70 ac| 1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac

055 1055 -10,70 -10,78 ac| 0,78 ac| 0,78 ac| 0,78 ac{ 1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac

0,63 {055 -{0,70 -10,78 -10,80 ac|1,10 ac| 1,40 ac| 1,50 ac| 1,60 ac| 1,70 ac| 2,10 ac| 2,50 ac

. 0,75 1055 -10,70 -10,78 - 0,90 ac| 1,10 ac| 1,40 ac| 1,60 ac| 1,80 ac| 2,00 ac| 2,30 ac|{ 2,80 a

é 088 1055 -1070 -10,78 -10,90 ac}1,10 ac| 1,40 ac|1,70 ac| 2,10 ac|2,30 ac{2,60 a{3,20 a

>§§ 1,00 §0,55 -10,70 -10,78 -10,90 ac{ 1,10 ac| 1,40 ac{1,80 a|2,40 a|2,60 al290 a|360 -

1,13 §0,55 -(0,70 -10,78 -]0,90 ac|{1,10 a;1,50 21,90 a{250 a|{280 al|3,10 a}|380 -

1,25 10,55 -]0,70 -10,78 -10,90 a|1,10 a|1,70 - 2,00 270 -43,10 -|340 -| - -

1,50 [0,55 -10,70 -10,78 -|1,20 -]1,60 -|200 -|250 3,00 -{360 -|400 -} - -

P 1,75 10,55 -(0,70 -|0,78 -|1,20 -1160 -]200 -|250 300 -|3860 -| - | - -
grg 2,00 j0,55 -j10,70 -1{0,78 -|1,20 -[1,60 -|200 -|[250 - - e T
§£ 040 1025 -1036 -1041 -]050 ac|0,60 ac|0,90 ac| 1,18 ac} 1,29 ac| 1,32 ac] 1,32 ac| 1,32 ac
g: 060 {025 -1036 -|041 -1050 ac|0,60 ac|0,90 ac|1,18 ac| 1,29 ac|{1,32 ac| 1,32 ac] 1,32 ac
o 055 1025 -1036 -{041 -[0,50 ac|0,60 ac| 0,90 ac| 1,18 ac| 1,29 ac| 1,40 ac| 1,64 ac| 1,64 ac
0683 1025 -1036 -]041 -10,50 ac|{0,60 ac| 0,90 ac| 1,18 ac| 1,29 ac| 1,40 Ac| 1,70 ac| 2,40 ac

0,75 1025 -|036 -{041 -1050 -|0,60 -10,90 ac|{1,18 ac|1,29 ac| 1,40 ac| 1,70 Ac] 240 a

g 0,88 10256 -(0,36 -]041 -1050 -1060 -]09 -[1,18 -]|1,29 a|1,40 ac|1,70 a|{240 a

"~ 1,00 40,26 -1036 -]041 -1050 -(060 -{090 -}118 -{129 -|1,40 a|170 al240 -

Z 113 lo025 -{036 -|041 - 050 -{0860 -{09 -[1,18 -|129 -|[1,40 a|1,70 af - -

125 025 -1036 -|041 -{050 -|060 -{000 -|1,18 -[129 -|140 -|1,70 -| - -

1,50 0,25 -10,36 -}{041 -1050 -[060 -{09 -]1,18 -|129 -{140 -|1,70 -| - -

1,75 10,25 -1036 -[041 -1050 -(060 -(080 -}{1,18 -{1,29 -}140 -{| - | - -

2,00 025 -1036 -[041 -j060 -1060 -|090 (1,48 -} - - RS N

Nagn 0,25 -1036 -1041 -]0560 -|060 -[0,9 -|1,18 -[1,29 140 -11,70 -|240 -

Vite autoforante
Allegato 14

Z12662.18
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deutsches §
Institut fur f

Bautechnik [

Materiali
. a0 Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
@ wo| € Rondella: Nessuna
N I e -
(FIT1 (T 11
Lk @ F;:’: 2 Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
I I =
l « ;EE: = Componente II: da S235 a S355 - EN 10025-1
""'*-I da S280GD a S550GD - EN 10346
LU - da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

o 439 ) ;
TiE Diametro massimo

di foratura

A-d-AAAAd

Z(t) £4.40 mm

L= ain. 50

Sottostruttura in legno

oM e B LA NG AL B 20 'St 4

s

1.6

e W |

yvelt
e 1111111111

Nessuna prestazione rilevata

$3.9
948

Componente
til [mm]
0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00
040 {075 -10,75 -{0,75 -]075 -10,75 -|0,75 -|0,75 -10,75 -10,75 -10,75 -|0,75 -
050 075 -}095 -{09 -]|095 -{095 -]/095 -|095 -|095 -{095 -1095 -|095 -
055 075 -]0085 -}1,04 -1104 -}104 -|1,04 -[104 -|104 -11,04 -]11,04 -|104 -
063 075 -1095 -}1,04 -|120 -|1,40 ac|1,50 ac|1,70 ac| 2,00 ac|2,30 ac| 2,40 ac| 2,40 ac
0,75 10,75 -10,95 11,04 -]1,30 -|1,50 ac|1,70 ac|1,90 ac|2,20 ac}2,50 ac|3,00 ac| 3,00 ac
088 {075 -1095 -11,04 -}140 -|1,70 -|1,90 ac|2,10 ac|2,50 ac|2,80 ac| 3,40 ac| 3,40 ac
1,00 10,75 -1095 -1{1,04 -}11,40 -;1,80 -|2,00 -|230 ac{2,70 ac}3,10 ac| 3,70 ac| 2,10 ac
125 10,75 -]0,95 -|1,04 -|1560 -{1,90 -]1230 -|{270 -]3,30 -|3,70 ac|4,40 ac| 4,80 a
1,50 10,75 -1085 -{1,04 -}1560 -{200 -1240 -|300 -390 -|{450 -|500 -| - -
1,76 10,75 -|085 ~-]1,04 -|1560 -}200 -{240 -|3,00 -390 -]450 -}|50 -[ - -
2,00 0,75 -1095 -|1,04 -{1560 -{2,00 -}240 -[3,00 -139 -|450 -{500 - - -
0,40 0,31 -{037 -{042 -}{050 -}070 -]080 -|1,00 -{1,08 -1108 -1108 -]1,08 -
050 {031 -1037 -{042 -{0560 -{0,70 -{080 -[1,00 -}{1,30 -}133 -[133 -[133 -
055 {031 -1037 -j]042 -{060 -10,70 -1080 -|1,00 -{1,30 -}{163 -|1,63 -[163 -
063 0,31 -(037 -{042 -1050 -[0,70 ac}0,80 ac|1,00 ac} 1,30 ac| 1,70 ac} 2,10 ac| 2,10 ac
0,75 1031 -10,37 -|042 -1050 -[0,70 ac|0,80 ac}1,00 ac| 1,30 ac| 1,70 ac| 2,30 ac| 2,30 ac
088 |03t -|0,37 -]042 -1050 -]0,70 -]0,80 ac|{1,00 ac| 1,30 ac| 1,70 ac| 2,560 ac|2,50 ac
1,00 |0,31 -|037 -i042 -1050 -|0,70 -{0,80 -|1,00 ac| 1,30 ac|1,70 ac| 2,50 ac| 2,50 ac
125 {031 -1037 -|042 -]05K0 -]0,70 -1080 -|1,00 -{1,30 -]1,70 ac| 2,50 ac|2,50 a
150 j031 -}1037 -{042 -]050 -/0,70 -10,80 -|100 -}|130 -{1,70 -|250 -|250 -
1,76 10,31 -}1037 -{042 -]050 -|0,70 -10,80 -}1,00 -|1,30 -{1,70 ~-|250 - -
200 {031 -1037 -|042 -]050 -|0,70 -}0,80 -]1,00 -[1,30 -|1,70 -|250 - -
Nret 10,31 -1037 -|1042 -1050 -|0,70 -]080 -[1,00 -]130 -[1,70 -|250 -[250 -

Ve i [kN]

Componente |
t I {mm]

Nrx [kN]

Vite autoforante

] ) Allegato 15
ZEBRA Pias & 4,8 x L, ZEBRA Pias plus @ 4,8 x L

con testa esagonale

712662.18 8.06.02-161/16
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Deutsches §
Institut fur
Bautechnik g

ZEBRA Pias @ 4,8 x L, ZEBRA Pias plus @ 4,8 x L
con testa esagonale e rondella di tenuta = @16 mm

Materiali
Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
#r % 9% Rondella: acciaio, zincata e con EPDM vulcanizzata
(S“ L I (;‘“ 8 1 ® I Componentel: da S280GD a S550GD - EN 10346
» ,m 1 =, » ,'mﬂ Componente II:  da $235 a S355-EN 10025-1
\\Xﬂ bt 2 \\ e da S280GD a S550GD - EN 10346
s « I; da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
s%i . @ H . .
fi 5% 3|ametro massimo 3(t) < 4.40 mm
£ b~ i foratura
- :’F? Sottostruttura in legno
]: ‘"l Nessuna prestazione rilevata
i 839
948
Componente
t 1 [mm]
0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00
0,40 §0,54 ac| 0,54 ac| 0,54 ac| 0,54 aci 0,54 ac} 0,54 ac| 1,52 ac| 1,52 ac| 1,52 ac] 1,52 ac{ 1,52 ac
0,50 §0,64 -|0,75 ac| 0,75 ac| 0,75 ac} 0,75 ac| 0,75 ac| 1,52 acj 1,62 ac| 1,52 acj1,52 ac| 1,52 ac
0,55 1054 -:10,75 -10,85 ac| 0,85 ac| 0,85 ac| 0,85 ac| 1,52 ac| 1,52 ac| 1,52 ac| 1,52 ac} 1,52 ac
063 1054 -10,75 -]085 -11,00 -]1,30 ac| 1,40 ac| 1,60 ac| 1,80 ac| 2,00 ac|2,40 ac| 2,80 ab
.. 075 1054 -1075 -{085 -11,00 -]1,30 ac| 1,50 ac|1,70 ac| 2,10 ac|2,40 ac| 2,90 ac|2,90 ac
§_, 0,88 1054 -10,75 -1085 -11,00 -|140 -|1,60 ac|1,80 ac| 2,40 ac| 2,70 ac| 3,50 ac| 3,50 ac
= 1,00 1054 -10,75 -]1085 -1100 -|140 -]160 ac|{2,00 ac|2,60 ac|3,10 - (4,10 -[4,10 a
= 1,13 J054 -]0,75 -1085 -]100 -|140 -|170 -]210 -1290 -|350 -1403 -1430 -
125 91054 -10,75 -{085 -|1,00 -[1,50 -|{1,80 -}{220 -}{3,00 -1350 -}430 -|510 -
160 1054 -(0,76 -|085 -|1,00 -(160 -|2,10 -1250 -]3,20 -|350 -|430 -| - -
P 1,75 §0,54 -]0756 -1085 -|(100 -|1,60 -]2,10 -|250 -1{3,20 -1350 -1430 -| - -
gg 200 |054 -1{0,75 -4085 -11,00 -|160 -|2,10 -|250 -1320 -|350 -{430 - - -
§§. 040 10,31 -1037 -]1046 -10,60 -]0,70 ac| 0,80 ac[1,00 ac} 1,30 ac| 1,50 ac}{1,70 ac| 1,71 -
gii 0,50 0,31 -{037 -1046 -]0,80 -|0,70 ac| 0,80 ac|1,00 ac| 1,30 ac|1,50 ac|1,70 ac|2,00 ab
O 0,55 0,31 -]037 -{046 -]060 -}0,70 ac|0,80 ac|1,00 ac|1,30 ac| 1,50 ac|1,70 ac| 2,00 ab
063 1031 -1037 -]{046 -]060 -]|0,70 ac|0,80 ac| 1,00 ac| 1,30 ac|{ 1,50 ac| 1,70 ac| 2,00 ab
0,75 §0,31 -10,37 -|046 -1080 -|0,70 ac|0,80 ac|1,00 ac| 1,30 ac|{ 1,50 ac| 1,70 ac|{ 2,00 ac
g 088 §0,31 -1037 -]046 -|060 -]0,70 -]0,80 ac| 1,00 ac} 1,30 ac{ 1,50 ac| 1,70 ac| 2,00 ac
- 1,00 j031 -|037 -1046 -1060 -10,70 -10,80 ac/1,00 ac{1,30 ac|1,60 -|1,70 -]12,00 a
Z 1,3 J0,31 -|037 -{046 -|0860 -|070 -]080 -[1,00 -{1,30 -[1,60 -]1,70 -{2,00 -
1,25 40,31 -]037 -|046 -|060 -{0,70 -{080 -}1,00 -[1,30 -|160 -{1,70 -}{200 -
1,50 §0,31 -1037 -|046 -|060 -/070 -{080 ~-}100 -([1,30 - |10 -{1,70 -{ - -
1,75 §0,31 -1037 -1046 -{060 -{0,70 -(080 -}100 - (130 -|1560 -|1,720 -| - -
200 10,31 -1037 -i046 -1060 -|0,70 -/080 -{1,00 -|1,30 -|1,650 -|1,70 -| -
Nawy §0,31 -|037 -1046 -1060 -|0,70 -10,80 -[1,00 -]1,30 1,50 - 11,70 2,00
Vite autoforante
Allegato 16

Z126862.18

8.06.02-161/16
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Deutsches |

Institut fir

Bautechnik =28

ZEBRA Pias @ 5,5 x L, ZEBRA Pias plus & 5,5 x L
con testa esagonale

.5 #10.5 Materiali
nga L TS” v Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
(YT ad C¥TT] = Rondella: Nessuna
© X
< - Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
=2 i E - Componente Il:  da S235 a S355 - EN 10025-1
{ ’:{ da S280GD a S550GD - EN 10346
i 3 da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
R h ¥ - ! oL7 - -
- Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
1
$i.7
@55
Componente
t 1l [mm]}
0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,63 1,40 -|1,50 ac|{ 1,50 ac} 1,50 ac| 1,50 ac{1,70 ac|[ 1,90 ac|240 ac
0,75 1,40 -|1,60 ac| 1,70 acj 1,80 ac} 1,90 ac| 2,10 ac| 2,50 ac|2,80 ac
0,88 1,40 -11,70 -|1,90 ac| 2,10 ac| 2,30 ac| 2,50 ac| 2,70 ac| 3,30 ac
= 1,00 1,40 -11,80 -[200 -1220 -12560 -|270 ac|3,00 ac| 3,60 ac
‘"5; 1,13 1,50 -{1,80 -|210 -1230 -1260 -]|290 -i340 -1400 -
< 1,25 [1,50 -[1,90 -[220 -{250 -|{280 -|3,10 -|360 -|440 -
1,50 1160 -|200 -(240 -1270 -|310 -{350 -|430 -(510 -
> 1,75 §1,60 -|200 -|240 -{270 -{310 -850 -{430 -|510 -
ST 2,00 41,60 -|200 -[240 -]270 -]310 -1350 -1430 -]510 -
§_§, 0,63 1040 -]0,50 ac| 0,60 ac| 0,80 ac| 0,90 ac| 1,10 ac]| 1,74 ac| 1,90 ac
g: 0,75 10,40 -|0,50 ac| 0,60 ac| 0,80 ac| 0,90 ac| 1,10 ac| 1,74 ac| 2,30 ac
&) 0,88 0,40 -]0,50 -|0,60 ac}0,80 ac|0,90 ac| 1,10 ac{ 1,74 ac| 2,63 ac
.. 1,00 J040 -|050 -{0860 -]080 -0, - |[1,10 ac|1,74 ac| 2,63 ac
< 113 |040 -|050 -|060 -|080 -|090 -|1,10 -|174 -|263 -
= 125 40,40 -]050 -|060 -}080 -|0,9 - (1,40 -}1,74 -1263 -
= 1,50 10,40 - 050 -{060 -/080 -{090 -|110 -(1,74 -1263 -
1,75 1040 -|050 -|060 -(080 -{09 - |1,10 -|1,74 -|263 -
2,00 040 -1050 -1060 -]080 -]0,9 - |10 -]1,74 -|263 -
Nexy 10,40 - 10,50 - 10,60 0,80 -]09 -[1,10 -|1,74 -|263 -
Self-drilling screw
Allegato 17

712662.18

8.06.02-161/16
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Deutsches :
Institut fir
Bautechnik E

min. 59

L=z
1.8

Materiali
$10.5

v

(T11]

Vite:
Rondella:

[

Componente I:

- Componente Il:

Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
Nessuna

da S280GD a S550GD - EN 10346

da S235 a S355 - EN 10025-1
da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

25,5 di foratura

I
‘ 8.7 Diametro massimo 5

() £5.25 mm

Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata

Componente Il
t H [mm]

2,50 3,00 4,00
0,63 1240 ac|240 - |2,40 -
0,75 1285 ac| 2,90 - 280 -
0,88 }3,35 ac|{ 3,40 - |3,50 -
'g 1,00 13,75 ac| 3,90 - |4,20 -
— 1,13 1430 - 4,80 -1520 -
< 1,25 |490 -|540 - (6,00 -
1,50 570 -16,30 - - -
@ 1,75 §5,70 -|6,30 - - -
T 200 |570 -630 -| - -
§_£ 0,63 | 1,90 ac| 1,90 ac| 1,90 ac
g: 0,75 12,30 ac| 2,30 ac|{ 2,30 ac
O 0,88 2,65 ac| 2,90 ac|[2,90 a
— 1,00 1285 ac|{3,30 ac| 3,30 a
Z 113 |320 -[4,00 a|4,00 a
% 1,25 | 340 -|440 -|440 a
< 7150 |360 -|480 -| - -
1,75 {360 -14,80 - - -
2,00 1360 -1480 - - -
Naxn | 3,60 - (480 -1480 -

Vite autoforante

ZEBRA Pias @ 5,5 x L, ZEBRA Pias plus @ 5,5 x L
con testa esagonale

Allegato 18

712662.18
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deutsches @
Institut fir E

Bautechnik

Materiali
g2 g2 Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
"\‘s" N e ¥! | Rondella: acciaio, zincata e con EPDM vulcanizzata
(T1T1 {T1T] Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
Ko 1] = FL B o= Componente II:  da S235 a $355 - EN 10025-1
71 ° 7 da S280GD a S550GD - EN 10346
4,[ r et - da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
Iﬁ; w
:%: i
ey LA
R Bz - @4.7 Diametro massimo
A PSS di foratura 2(t) < 5.25 mm
- t:% Sottostruttura in legno
2| [
L/L —m—I Nessuna prestazione rilevata
{*-]
N os
| 255

Componente I
t I mm]

0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00

0,40 10,66 ac| 0,66 ac| 0,66 ac| 0,66 ac| 0,66 ac|0,66 ac| 1,563 ac[ 1,53 ac
0,50 0,97 ac}0,97 ac| 0,97 ac| 0,97 ac| 0,97 ac| 0,97 ac| 1,53 ac| 1,563 ac
0,55 |0,98 ac] 0,98 ac| 0,98 ac| 0,98 ac| 0,98 ac| 0,98 ac| 1,53 ac|1,53 ac
063 1,00 -}{1,20 -|1,30 -1}1,40 ac|1,60 ac|1,70 ac| 2,00 ac{2,40 ac
0,75 1,00 -}1,20 -{140 -1160 -|1,80 ac|2,00 ac|2,40 ac|{2,60 ac
0,88 |1,00 -{1,20 -|140 -{160 -[1,90 -1220 ac|[2,90 ac;3,60 ac
1,00 1,00 -}{1,20 -|1,40 -}|170 -|200 -1240 -|3,10 -}3,80 -
1,13 11,00 -{1,20 -|1,40 -|1,70 -|2,10 -{2560 -]3,20 -]4,00 -
1,26 1,00 -{1,20 -|150 -}{1,80 -1210 -1250 -(830 -1420 -
1,60 {100 -|1,20 -(1,50 -{180 -{230 -}{270 -[360 -[4,70 -
1,75 1,00 -{1,20 -|1560 -}180 -1230 -1270 -1360 -1470 -
2,00 1,00 -11,20 -|1,50 -}1,80 -|230 -}270 -|360 -|[470 -
0,40 0,40 -10,60 -{0,70 -]0,80 ac| 1,00 ac|1,20 ac|1,73 ac| 1,51 ac
0,60 0,40 -(0,60 -]0,70 -{0,80 ac|1,00 ac] 1,20 ac|1,73 ac}{ 1,73 ac
0,55 j040 -]060 -]0,70 -{0,80 ac|1,00 ac{ 1,20 ac|{1,74 ac} 2,18 ac
0,63 1040 -|060 -{0,70 - 10,80 ac| 1,00 ac| 1,20 ac|1,74 ac|{2,63 ac
0,76 [040 -|060 -]0,70 - (0,80 -|1,00 ac|1,20 ac{1,74 ac|{2,63 ac
0,88 (040 -(080 -]070 -1{0,80 -[1,00 -{1,20 - {174 -1263 -
1,00 {040 -{060 -|070 -!{080 -|t00 -{1,20 -|1,74 -|263 -
1,i3 (0,40 -(060 -|0,70 -|0,80 -|1,00 -|1,20 -|1,74 -]263 -
1,256 1040 -|060 -1{0,70 -|080 -|1,00 -|{120 -|1,74 -1263 -
1,50 0,40 -|060 -|0,70 -1080 -}{100 -]120 -]1,74 -|263 -
1,76 |0,40 -{0860 -|0,70 -{0,80 -}{100 ~-{120 -]1,74 -]1263 -
200 (040 -1080 -{070 -}10,80 -[|1,00 -|1,20 -|1,74 -|263 -
Nagn 040 -1060 -10,70 -]0,80 -]1,00 -]120 -|1,74 -1263 -

Ve [kN]

Componente |
t 1 [mmj

Na [kN]

Vite autoforante

. . Allegato 19
ZEBRA Pias @ 5,5 x L, ZEBRA Pias plus @ 5,5 x L

con testa esagonale e rondella di tenuta > J16

Z212662.18 8.06.02-161/16
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Deutsches
Institut fiir §

Bautechnik SR (74 || DY i

2%

1%}
=
w

Materiali
#27% Vite:

L1

ﬁ/
—

0.3

CR SR A I

1.8
A/{ILAAAIAAAA:L

T

6.5

Rondella:

Componente [:

Componente I

Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato

acciaio, zincata e con EPDM vulcanizzata
da S280GD a S550GD - EN 10346

da S235 a S355 - EN 10025-1

da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

Diametro massimo

@ m"‘7
I UEES di foratura

Z(t) £ 5.25 mm

Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata

Componente Il

til [mm]

2,50

3,00

4,00

0,40

1,53

ac

1,53

ac

1,63

ac

0,50

1,563

ac

1,63

ac

1,53

ac

0,55

1,63

ac

1,53

ac

1,53

ac

0,63

2,65

ac

2,70

ac

2,70

ac

0,75

2,80

ac

3,00

ac

3,30

ac

0,88

3,75

ac

3,90

ac

3,90

ac

Ve [kN]

1,00

4,10

ac

4,40

ac

4,40

1,13

4,45

4,90

5,10

1,25

4,70

5,20

5,70

1,50

5,30

5,90

1,75

5,30

5,90

2,00

5,30

5,90

0,40

1,51

1,61

1,51

0,50

1,73

1,73

1,73

Componente |
t1[mm]

0,55

2,18

2,18

2,18

0,63

3,20

3,20

3,20

0,75

3,45

3,80

3,80

0,88

345

4,50

4,50

1,00

3,45

4,50

5,10

Nrx [kN]

1,13

345

4,50

5,60

1,25

3,45

4,50

6,20

1,50

3,45

4,50

1,76

3,45

4,50

2,00

3,45

4,50

Negt

3,45

4,50

6,20

Vite autoforante

ZEBRA Pias & 5,5 x L, ZEBRA Pias plus @ 5,5 x L

con testa esagonale e rondella di tenuta = 316

Allegato 20

Z12662.18
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Deutsches §
Institut fir

Bautechnik {&8

ZEBRA Pias @ 5,5-12 x L, ZEBRA Pias plus & 5,5-12 x L

con testa esagonale e punta autoforante extralunga

Materiali
Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
240.5 Rondella: Nessuna
swe | W
Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
Componente ll:  da S235 a S355 - EN 10025-1
v da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
- Diametro massimo
diforatura Z(t) = 13.50 mm
Sottostruttura in legno
951 Nessuna prestazione rilevata
955
Componente Il
t 1 fmm]
2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0
0,63 - - - 3,26 ac| 3,26 ac|260 abcd| 2,60 abcd| 2,60 abed| 2,60 ac
0,75 - - - 442 acl| 4,42 ac|?2,90 abced| 2,90 abed| 2,90 abed] 2,90 ac
0,88 - - - 513 ac| 5,13 ac|3,30 abcd| 3,30 abed| 3,30 abed] 3,30 a
— 1,00 - - - 579 ac| 579 ac|3,70 abcd| 3,70 abed| 3,70 ac |3,70 a
é 1,13 - - - 6,67 ac| 667 ac|667 ac [667 ac [667 ac |[667 ac
= 1,25 - - - 7,48 ac| 748 ac|748 ac |748 ac |7,48 ac |748 ac
= 1,50 {618 ac |767 ac | 9,16 ac| 9,16 ac|916 ac [9,16 ac [9,16 ac 19,16 ac
_ 1,75 {668 ac 17,92 ac | 9,16 ac| 9,16 ac|916 ac |916 ac |916 ac - -
%m 200 {717 ac {817 ac | 9,16 ac| 9,16 ac|9,16 ac |916 ac |9,16 ac - -
gg 300 §7147 ac |900 ac | 916 ac| 9,16 ac|9,16 ac {916 ac |9,16 ac | - -
é: 063 | - - . 1,60 ac| 1,60 ac|1,60 abcd| 1,60 abed| 1,60 abed] 1,60 ac
8“ 0,75 - - - 2,10 ac| 2,10 ac|2,10 abed| 2,10 abed| 2,10 abed| 2,10 ac
0,88 - - - 2,60 ac| 2,60 ac|260 abcd] 2,60 abed| 2,60 abcd]| 2,60 a
—. 1,00 - - - 3,10 ac| 3,10 ac|3,10 abcd{ 3,10 abcd| 3,10 abed| 3,10 a
2 113 | - - - 360 ac| 3,60 ac|360 ac |360 ac |3,60 ac [360 ac
= 1,25 - - . 410 ac| 4,10 ac|4,40 ac {410 ac [4,10 ac [4,10 ac
= 1,50 - - - 520 ac| 520 ac|520 ac |520 ac [520 ac |520 ac
1,75 - - - 520 ac]| 520 ac|520 ac {520 ac {520 ac - -
2,00 - - - 520 ac| 520 ac|520 ac [520 ac |520 ac - -
Nai - - - 626 - |73 -|736 - (736 - 1736 736 -
Vite autoforante
Allegato 21

712662.18
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Deutsches
Institut fir &
Bautechnik &

@216
#10.5
YSH 8

[}

(L[]

3.5

I
#5.5

Materiali

Vite:

Rondella:

Componente I:

Componente I

Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
acciaio, zincata e con EPDM vulcanizzata

da S280GD a S550GD - EN 10346

da S235 a S355 - EN 10025-1
da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

Diametro massimo s

di foratura

(1) £13.50 mm

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

Componente Il
t Il fmm]

4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0
063 2839 ac |289 ac |289 ac 2,89 ac |289 ac (289 ac
0,75 368 ac |358 ac [358 ac [358 ac {358 ac {3568 ac
0,88 4,37 ac |437 ac {437 ac |437 ac {437 ac {437 ac
= 1,00 |510 ac |510 ac {510 ac [510 ac |510 ac |510 ac
“'z;j 1,13 [552 ac [552 ac {552 ac |552 ac |552 ac [552 ac
= 125 1591 ac (591 ac [591 ac |591 ac |591 ac [591 ac
150 [6,72 ac [6,72 ac |6,72 ac {6,72 ac |6,72 ac [6,72 ac
1,75 6,72 - 672 - |672 - |672 - [872 - - -
© 2,00 6,72 - 672 - |672 - 672 - [872 - - -
SE 050 1189 ac [1,89 ac [1,89 ac [1,89 ac [1,89 ac [189 ac
§§ 0,55 1239 ac [239 ac (289 ac 239 ac [239 ac |[2,39 ac
g = 0,63 1350 ac |350 ac |350 ac 3,50 ac |3,60 ac {350 ac
o 0,75 {1400 ac |4,00 ac [4,00 ac [4,00 ac |4,00 ac 4,00 ac
.. 088 1460 ac |460 ac |460 ac |460 ac |460 ac |460 a
£ 71,00 |500 ac |500 ac |500 ac |500 ac |500 ac |500 a
= 1,13 1560 ac |560 ac |560 ac |560 ac [560 ac [560 a
< 7125 6,00 ac |600 ac |6,00 ac |600 ac |600 ac |600 a
1,50 1700 ac 700 ac |7,00 ac 700 ac |7,00 ac |7,00 a
1,75 {7,00 - 700 - 700 - 700 - [7,00 - - -
2,00 317,00 - 700 - |7,00 - 700 - [7,00 - - -
Nryi | 6,26 - 736 - |736 - 736 - |[736 - |736 -

Vite autoforante

ZEBRA Pias @ 5,5-12 x L, ZEBRA Pias plus @ 5,5-12 x L
con testa esagonale, punta autoforante extralunga e rondella di tenuta = @ 16 mm

Allegato 22

712662.18
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Deutsches §
Institut fur g
Bautechnik [

ZEBRA Pias @ 6,3 x L, ZEBRA Pias plus & 6,3 x L,
con testa esagonale

Materiali
313 913 . . .
“ w0 @ Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
st g N - Rondella: Nessuna
1] [T
fa m E: Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
T, = E o Componente Il: da S235 a S355 - EN 10025-1
E%: = da S280GD a S550GD - EN 10346
3 E w{g @ da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
4 - T oess ‘ ‘
E i | Dmeemesne sy s g00mr
B ‘3E Sottostruttura in legno
m ! m“'“ " Nessuna prestazione rilevata
A
#5.5
#6.25
Componente I
{1 {mm]
0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,40 - e e e e e e - - - 11,84 ac) 1,64 ac
0,50 - - - - T R - ~-1176 ac}{ 1,76 ac
0,63 §0,80 ac| 1,10 ac| 1,40 ac| 1,70 ac| 1,90 ac| 2,00 ac|2,20 ac| 2,60 ac
0,75 11,00 ac) 1,30 ac| 1,50 ac) 1,80 ac) 2,20 ac| 2,40 ac| 2,60 ac] 3,20 ac
”E"‘ 0,88 1,20 ac| 1,50 ac| 1,70 ac} 2,00 ac| 2,40 ac| 2,80 ac| 3,00 ac| 3,70 ac
Y 1,00 911,30 - 11,60 ac| 1,90 ac|2,10 ac| 2,80 ac| 3,00 ac|3,40 ac| 4,00 ac
< 1,13 }1,40 -[170 -[200 -]2380 -|3,00 -|340 -|3,70 -|4,40 ac
1,25 11,60 - 11,80 -1210 -}|250 -|320 -1350 -|400 -{490 -
1,50 §1,60 -12,00 -}240 -|280 -|3,30 -|3,80 -|460 -|580 -
P 1,75 1160 -1200 -1240 -]|280 -13,30 -{3,80 -]460 -|580 -
EE 2,00 {160 -{200 -{240 -{280 -1{330 -|380 -|460 - (580 -
§§, 0,40 §10,60 ac| 0,70 ac| 0,80 ac| 1,00 ac| 1,08 ac| 1,08 ac| 1,08 ac| 1,08 ac
g: 0,50 10,60 acj 0,70 ac| 0,80 ac| 1,00 ac| 1,20 ac] 1,38 ac) 1,38 ac| 1,38 ac
O 0,63 10,60 ac| 0,70 ac| 0,80 ac| 1,00 ac| 1,20 ac| 1,40 ac{ 1,90 ac}; 2,40 ac
0,75 10,60 ac} 0,70 ac 0,80 ac| 1,00 ac{ 1,20 ac| 1,40 ac| 1,90 ac| 2,70 ac
. 0,88 10,60 ac} 0,70 ac} 0,80 ac| 1,00 ac{ 1,20 ac| 1,40 ac} 1,90 ac| 2,70 ac
.sz_c, 1,00 }0,60 -10,70 ac} 0,80 ac| 1,00 ac| 1,20 ac| 1,40 ac| 1,80 ac| 2,70 ac
= 1,13 060 -10,70 -1080 -}11,00 -|1,20 -|140 -{1,90 -|270 ac
= 1,25 10,60 -]0,70 -10,80 -]100 -]1,20 -}1,40 -]19 -}1270 -
1,50 10,60 -10,70 -(080 -}|1,00 -|1,20 -|1,40 -}1,90 -}270 -
1,76 §060 -10,70 -|0,80 -}{100 -/120 -|140 -{1,080 -[270 -
200 jo60 -|070 -]080 -|100 -}120 -1140 -{190 -]270 -
Negn §0,60 -10,70 -1080 -11,00 -11,20 -i1,40 -]1,90 -{270 -
Vite autoforante
Allegato 23

Z12662.18
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Deutsches ;
Institut fir §
Bautechnik §

Materiali
91 5
wo | & W 10 0 Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
~ ﬁ( ‘H ~ Rondella: Nessuna
(L
) Lt m E ‘ Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
<;, s 5 = Componente Il: da S235 a S355 - EN 10025-1
< "o da S280GD a S550GD - EN 10346
E%E ’ g o da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
s| (== G2 | Demeromassimo gy < 6,00 mm
” :E%E Sottostruttura in legno
,..7‘.
t | $ - Nessuna prestazione rilevata
|~
l pss
B6.25
Componente Il
t Il fmm]
2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 [ 1,64 ac| 1,64 ac| 1,64 ac| 1,64 ac
0,50 §1,76 aci{ 1,76 ac| 1,76 ac| 1,76 ac
0,63 | 2,60 ac{2,60 ac|2,60 ac| 2,60 -
0,75 3,20 ac| 3,20 ac| 3,20 ac| 3,20 -
:z: 0,88 | 3,70 ac| 3,70 ac| 3,70 ac| 3,70 -
=~ 1,00 14,40 ac|4,40 ac| 4,80 ac| 4,80 -
< 1,13 [5,05 ac|5,05 ac|580 ac| - -
1,25 §5655 -16,20 -|660 a| - -
1,50 §6,75 - |7,70 -850 al - -
P 1,75 6,75 -{7,70 - - - - -
EE 2,00 (8,75 -|7,70 - .- - -
éé 0,40 [ 1,08 ac| 1,08 ac| 1,08 ac| 1,08 ac
g:‘. 0,50 (1,38 ac| 1,38 ac| 1,38 ac| 1,38 ac
o 0,63 | 2,40 ac| 2,40 ac| 2,40 ac| 2,40 ac
0,75 2,85 ac| 3,00 ac| 3,00 ac| 3,00 ac
— 0,88 13,30 ac| 3,90 ac| 3,90 ac| 3,90 ac
< 1,00 | 3,50 ac| 4,30 ac| 4,30 ac| 4,30 ac
= 1,13 13,70 ac| 4,70 ac| 5,00 ac| - -
< 74125 |370 -|470 -|570 -| - -
1,50 §3,70 -1470 -16,60 - ~ -
1,75 §3,70 - 470 - - - - -
200 3,70 -14,70 - - - - -
Neagy 3,70 -1470 -16,60 -16,60 -

Vite autoforante

ZEBRA Pias @ 6,3 x L, ZEBRA Pias plus @ 6,3 x L
con testa esagonale

Allegato 24

712662.18
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik I

Materiali
Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
Rondella: acciaio, zincata e con EPDM vulcanizzata

Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346

; 92% ¢ 2%
!YSHO SH 10 f
nl

<
1 i
1.3

L

AR N

YYVVVYVYVYYVYY Y

L2680
1.8
A AR A AAAAAR AL

Componente Il:  da S235 a S355 - EN 10025-1
da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

Diametro massimo s < § 60 mm

di foratura
Sottostruttura in legno
T Nessuna prestazione rilevata
g~
lass
6.5
Componente Il
t Il [mm]

0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00

063 1120 -}150 -}1,60 - (1,80 ac|2,00 ac|2,20 ac|2,60 ac| 2,90 ac

0,75 $1,20 -}150 -|1,60 -[1,90 -|210 ac}|2,30 ac|2,80 ac|3,20 ac

0,88 1,20 -{150 -}170 -|200 -1220 ac|2,50 ac|3,10 ac| 3,50 ac

= 1,00 11,20 -|150 -|170 -]200 -[230 -{260 -|3,70 -390 ac

ef; 1,13 41,20 -}150 -|1,80 -|200 -|230 -{300 -([380 -|420 -

£ 125 §1,20 -|150 -|{1,80 -|210 -[250 -]3,00 -390 -|460 -

160 {120 -~|1,50 -|1,80 -[{230 -{270 -1320 -|420 -|500 -

1,75 §1,20 -|150 -|180 -{230 -|270 -(320 -|420 -{500 -

° 200 (120 -}150 -|180 -{230 -]|270 -[320 -|420 -1500 -

%"‘5 0,50 10,60 ac| 0,80 ac| 0,90 ac{ 1,10 ac| 1,30 ac{ 1,50 ac| 1,57 ac] 1,67 ac

S E 0,55 | 0,60 ac| 0,80 ac| 0,90 ac} 1,10 ac| 1,30 ac| 1,50 ac| 1,90 ac|{ 1,98 ac

g‘: 0,63 0,60 ac| 0,80 ac| 0,90 ac{ 1,10 ac| 1,30 ac| 1,50 ac| 1,90 ac| 2,70 ac

&) 0,75 0,60 ac| 0,80 ac| 0,90 ac}{ 1,10 ac| 1,30 ac| 1,50 ac| 1,90 ac|2,70 ac

... 0,88 10,60 ac| 0,80 ac| 0,90 ac|1,10 ac| 1,30 ac| 1,50 ac| 1,90 ac|2,70 ac

i 1,00 §0,60 -10,80 ac| 0,90 ac| 1,10 ac| 1,30 ac| 1,50 ac| 1,90 ac|2,70 ac

< 1,143 j060 -}(080 -|090 -11,40 -|1,30 -|150 -|190 -]270 ac

< 7125 |060 -|080 -|080 -|110 -|130 -|150 -|1,90 -[270 -

1,50 jo0,60 -{080 -(090 - 110 -|1,30 -|1560 -1190 -]270 -

1,76 0,60 -/080 -]090 -1,10 -|130 -1160 -|190 -|270 -

2,00 Jo60 -{080 -1090 -110 -}1,30 -[150 -|190 -{270 -

Naxn §0,60 -1080 -({09 -41,10 -}130 ~-[1560 -[180 -1270 -

Vite autoforante

ZEBRA Pias @ 6,3 x L, ZEBRA Pias plus @ 6,3 x L
con testa esagonale e rondella di tenuta = 16 mm

Allegato 25
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Deutsches
Institut fiir |
Bautechnik

Materiali
B2% e2% ) o ) )
R w0 i o w Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
1 Y - T - Rondella: acciaio, zincata e con EPDM vulcanizzata
] [F ‘H ) [F T] Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
¢ o L’—-—-r’\j & ;‘—'3 Componente Il:  da S235 a S355 - EN 10025-1
T =r da S280GD a S550GD - EN 10346
> - da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
5 I8}
> ! ";5.5 Diametro massimo 5(t) < 6.00 mm
8 = 46,25 di foratura v
~ 5
! ® :%E Sottostruttura in legno
uj i Nessuna prestazione rilevata
i~
“ess
B6.25
Componente I
t 1l {mm]
2,50 3,00 4,00 5,00
0,63 12,90 ac|[2,90 ac| 2,90 ac[2,90 a
0,75 |3,25 ac| 3,30 ac| 3,40 ac| 3,40 a
0,88 13,65 ac| 3,80 ac; 4,00 ac|[ 4,00 a
S 1,00 14,05 ac{ 4,20 ac] 4,50 a|450 a
= 1,13 {440 -[460 -[5,00 - -
< 125 f490 -1520 -[560 - -
1,50 §540 - 1580 -186,60 - -
1,75 1540 - 1580 -]6,60 - -
P 2,00 1540 -1580 - 186,60 - -
‘g'g 0,50 §1,57 ac| 1,57 ac| 1,57 ac|[ 1,57 a
§ E 0,55 11,98 ac{ 1,98 ac| 1,98 ac] 1,98 a
g: 0,63 £2,90 ac| 2,90 ac| 2,90 ac{2,90 a
38 0,75 13,15 ac| 3,60 ac| 3,60 ac| 3,60 a
. 0,88 1355 ac|4,40 ac| 4,40 ac{4,40 a
<. 1,00 | 3,65 ac[4,60 ac[5,10 a|510 a
= 1,13 §365 -|460 -|5,80 - -
< 125 |365 -|460 -|680 -| - -
1,50 §365 -1460 -|660 - - -
1,75 1365 -1460 -|6,60 - - -
200 365 -1460 -|680 - - -
News §3,65 -1460 -|6680 -| - -

Vite autoforante

ZEBRA Pias @ 6,3 x L, ZEBRA Pias plus @ 6,3 x L
con testa esagonale e rondella di tenuta = @ 16 mm

Allegato 26

712662.18
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Pagina 35 della Valutazione Tecnica Europea
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Deutsches
Institut fiir |
Bautechnik E

Materiali
Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
p2% Rondella: Acciaio inossidabile A2 o0 A4 - EN ISO 3506 con EPDM
SV 3/8° vulcanizzata
= Componente I:  da S280GD a S320GD - EN 10346
> Componente II:  S235-EN 10025-1
el da S280GD a S320GD - EN 10346
&
: = - Diametro massimo
/- \ di foratura 2{t) = 5.00 mm
\ J U v Sottostruttura in legno
' #5.3 Nessuna prestazione rilevata
@6
Componente I
t1 [mm]
0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,60 2,00
0,63 0,60 ac| 0,80 ac{ 1,00 acj 1,20 ac| 1,40 ac| 1,60 ac| 2,10 ac} 2,60 ac
0,75 10,70 ac} 1,00 ac| 1,30 ac| 1,50 ac| 1,80 ac| 1,90 ac| 2,40 ac|{2,80 ac
0,88 0,90 ac} 1,20 ac| 1,50 ac| 1,80 acj 2,20 ac| 2,30 ac| 2,70 ac| 3,10 ac
= 1,00 11,00 ac{ 1,30 ac{ 1,70 -|2,00 -|[240 -|2,60 -|3,00 ac|3,40 ac
%_ 1,13 §1,20 ac| 1,50 -[(190 -{230 -|260 -(290 -[3,20 -[360 -
< 125 {1,30 - 160 -(200 -{240 -[270 -1290 -[340 -]3,80 -
1,50 160 - [180 -[(220 -{250 -|280 -|3,00 -|3,60 -{4,30 -
1,75 1160 -|190 -|220 -1250 -/280 -|3,00 -{360 -|430 -
P 2,00 §160 -|190 -{220 -|250 -|280 ~-{300 -360 -|430 -
*qc:g 0,50 10,50 ac} 0,60 ac] 0,80 ac| 0,90 ac| 1,03 ac| 1,03 ac{ 1,03 ac| 1,03 ac
SE 0,565 }0,50 acj 0,60 ac| 0,80 ac} 0,90 ac| 1,10 ac| 1,30 ac] 1,30 ac| 1,30 ac
E: 0,63 0,50 ac{ 0,60 acl| 0,80 ac| 0,90 ac| 1,10 ac| 1,30 ac| 1,60 ac| 1,90 ac
8 0,75 0,50 acj 0,60 ac} 0,80 ac| 0,90 ac} 1,10 ac) 1,30 acl| 1,60 acj 2,40 ac
.. 0,88 10,50 ac| 0,60 ac| 0,80 ac| 0,90 ac| 1,10 ac} 1,30 ac{ 1,60 ac|2,40 ac
§_, 1,00 §0,50 acj 0,60 ac{0,80 -{0,9 - {1,440 -|1,30 -{1,60 ac|2,40 ac
= 1,13 {050 ac|0B0 -|080 -1090 -{1,10 -|1,30 -|160 -|240 -
z 1,26 0,50 -|060 -{080 -1{09 -{1,10 -|1,30 -|1,60 -|[240 -
1,50 §050 -|060 -1080 -1090 -|1,10 -{1,30 -|160 -|240 -
1,75 §0,50 -|(060 -(080 -{09 - (1,10 -[1,30 -|160 -]240 -
200 10550 -|060 -{080 -|09 -{110 -[1,30 -|1,60 -[2,40 -
Nagn 10,50 - 1060 -10,80 -10,9 -{1,10 -{1,30 -}1680 -|240 -
Vite autoforante
Allegato 27

ZEBRA Pias @ 6,0 x L, ZEBRA Pias plus @ 6,0 x L

con copertura protettiva in acciaio inossidabile e rondella di tenuta 2 @ 16 mm

Z12662.18
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Deutsches 7
Institut fir
Bautechnik 5

Materiali
Vite:

02% Rondella:

Componente [:

Componente I

Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
Acciaio inossidabile A2 0 A4 - EN ISO 3506 con EPDM

vulcanizzata

da S280GD a S320GD - EN 10346

S235-EN 10025-1

da S280GD a S320GD - EN 10346

Diametro

massimo

di foratura

I(t) £5.00 m

m

Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata

Componente Il
t 1 [mm]

2,50 3,00 4,00
0,63 | 2,65 ac| 2,70 abed| 2,80 ac
0,75 12,95 ac| 3,10 ac | 3,40 a
0,88 }3,35 ac|{3,60 ac [4,10 a
g 1,00 §3,70 ac| 4,00 ac (4,60 a
= 1,183 1400 -1440 a 1530 a
< 125 [430 -|480 - - -
1,50 1500 -|570 - - -
1,75 15,00 -|570 - - -
P 2,00 1500 - /570 - - -
SE 0,50 |1,03 ac| 1,03 abcd| 1,03 ac
§,§§, 0,55 11,30 acl 1,30 abced]| 1,30 ac
g: 0,63 | 1,90 ac| 1,90 abed]| 1,90 ac
o 0,75 2,50 ac{ 2,60 ac |2,60 a
., 0,88 13,00 ac|3,60 ac {360 a
£ 7100 240 ac| 2,40 ac | 2,40 a
£ 1,13 1340 -1440 a [580 a
< 7925 (340 - 440 - | - -

1,50 3,40 -(4,40 - -
1,75 1340 - (440 - - -
2,00 {1340 - 440 - - -
Nesn 340 -[440 - [580 -

Vite autoforante

ZEBRA Pias & 6,0 x L, ZEBRA Pias plus @ 6,0 x L
con copertura protettiva in acciaio inossidabile e rondella di tenuta = @ 16 mm

Allegato 28

212662.18
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Deutsches §
Institut fir §
Bautechnik F

Materiali
085 Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
i Rondella: Nessuna
W7o .
Componente I:  Alluminio
T ‘l conR_ =165 N/mm?- EN 573
oo con R =215 N/mm? - EN 573
b «
A Componente Il:  Alluminio
-t con R =165 N/mm?- EN 573
<| = L con R =215 N/mm?- EN 573
F .
iy
wn
' ~+ gi?mettro massimo 5(t) < 4.50 mm
¢ 3 43 | foratura
@B 4,97 Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
Componente Il, alluminio con
Rm = 185 N/mm*
tIF [mm]
2,00 2,50 3,00
= 0,50 1084 - 084 - 0,84 -
£ e 0,80 |1 1,91 - 1,91 - 1,91 -
=8 § = 100|204 - [204 - [204 -
(o]
*% <3 27400 226 - |226 - |226 -
- T
63w > 150 |258 - |258 - [258 -
§-< £
s «
(&) Nrsot 1,26 1,77 2,28
Componente Il, alluminio con
Rm 2 215 N/mm*
t I [mm]
2,00 2,50 3,00
— 0,50 1,09 - 1,09 - 1,09 -
£ 080 |249 - |249 - [249 -
=8E = 100|266 - |266 - |266 -
o
£ g =420 293 - |293 - (293 -
SS5N > 150 | 334 - |334 - |334 -
Q.< E
g o
O Nekit 1,65 2,32 2,99

Vite autoforante

ZEBRAPias A2 34,2 x L, ZEBRAPias A2 plus @4,2x L
con testa esagonale

Allegato 29

712662.18
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik H

Materiali

Vite:
Rondella:

Componente I:

Componente Il

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506

Acciaio inossidabile A2, A4 0 A5 - EN ISO 3506
con EPDM vulcanizzata

Alluminio
con R 2165 N/mm? - EN 573
con R =215 N/mm? - EN 573

Alluminio
con R =165 N/mm? - EN 573
con R_2215 N/mm? - EN 573

di foratura

Diametro massimo (1) < 4.50 mm

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

Componente Il, alluminio con
Rm = 165 N/mm?
t 1l [mm]

2,00 2,50 3,00
E 0,50 10,84 - 0,84 - 0,84 -
E_ 080|191 - 191 - |191 -
=8E — 100 |204 - |204 - |204 -
002 %
E.E W 1,20 226 - 2,26 - 2,26 -

- 2

S3n > 150 |258 - |258 - |258 -
£ £
3 N 1,26 1,77 228

Componente I, alluminio con

Rm 2 215 N/'mm?
t i [mm]

2,00 2,50 3,00
_ 0,50 {109 - |109 - [1,09 -
£ 080 |249 - [249 - 249 -
=8E 5 100 266 - |286 - |266 -
voZ %
cEw L 1,20 1293 - 2,93 « 2,93 -
Q EmN &
63an ~ 150 [334 - (334 - 1334 -
Qg &
g o
o Nr i1 1,65 2,32 2,99

Vite autoforante

ZEBRA Pias A2 @ 4,2 x L, ZEBRA Pias A2 plus @ 4,2 x L
con testa esagonale e rondella di tenuta = @ 16 mm

Allegato 30

712662.18
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik §&

Materiali
- a0 Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
© wo| ® Rondella: Nessuna
T N8 p R" IV =
(T 11 (1111 Componente |1 Alluminio
1w = « con R 2165 N/mm? - EN 573
e c::%; ° con R 2215 N/mm?- EN 573
*l " \ ‘- Componente II:  Alluminio
= =1 con R, = 165 N/mm? - EN 573
p s N con R =215 N/mm? - EN 573
2 :ﬂ: -~ ‘ #359 "
?l 2= R
-le = Diametro massimo sy «
FT:—-‘ di foratura 2(t) < 4.50 mm
‘J Y Sottostruttura in legno
?4.8 Nessuna prestazione rilevata
Componente I, alluminio con
Rm 2 165 N/mm’
t IH{mm]
2,00 2,50 3,00
= 0,50 1078 - (0,78 - |0,78 -
E < 080 170 - (170 - |1,70 -
=8 E . . .
= _; > Z 1,00 1,71 1,71 1,71
%E% “Z 1,20 |19 - 195 - [195 -
-
S3n > 150 |231 - |273 - [314 -
€< £
s o
(&) Neui 1,06 1,58 2,09
Componente I, alluminio con
Rm 2 215 N/mm®
t it [mm]
2,00 2,50 3,00
. 0,50 {102 - |t102 - (1,02 -
E e 0,80 | 222 - |222 - (222 -
— C
=8E = 100 (228 - [223 - [223 -
Qo< E
cEW T 1,20 §253 - |253 - |2b3 -
Q EN o
c3a -~ 150 1299 - |[353 - [407 -
Q_< E
g ng
®) Nagn 1,39 2,07 2,74

Vite autoforante

ZEBRA Pias A2 34,8 x L, ZEBRA Pias A2 plus @ 4,8 x L
con testa esagonale

Allegato 31

712663.18

8.06.02-161/16
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Deutsches

Institut fiir
Bautechnik E

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
con EPDM vulcanizzata

Alluminio

conR_ =165 N/mm?- EN 573
con R 2215 N/mm? - EN 573

Alluminio

conR_ =165 N/mm?- EN 573
conR_=215N/mm?- EN 573

Materiali
Vite:
8% w2% Rondella:
YSH 3 g Y wg |
» (L1 , r”w?‘” Componente |
-} v T 2
\\ - 7 e \%(( @ E:’é: !
| P
= LQ o Componente II:
= ez
" %E w08
3 w.f“:xs

Diametro massimo 5

(t) < 4.50 mm

7| 2
m] di foratura
1 oess Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

Componente Il, alluminio con
Rm 2 165 N/mm®
t I fmm]
2,00 2,50 3,00
T 050 §0,78 - 0,78 - 0,78 -
%gNE 0,80 | 1,70 - 1,70 - 1,70 -
Z0E& o 100 (1,74 - (171 - 171 -
29Z £
SS9 S 120|195 - 195 - |195 -
- &
S3n > 150 231 - (273 - |314 -
=
5
(@] Nrxn 1,08 1,58 2,09
Componente Il, alluminio con
Rm 2 215 N/fmm?
t 1l [mm])
2,00 2,60 3,00
— 0,50 | 1,02 - 1,02 - 1,02 -
E-CNE 080 |222 - [222 - |222 -
=8E & 1,00 [223 - |223 - [223 -
0 Q< E
cEw 7 120 12583 - |253 - |25B3 -
Q Ern &
S2m = 1,50 [299 - 3,563 - 4,07 -
g—< £
E o
(@) NF[,k||| 1,39 2,07 2,74

Vite autoforante

ZEBRA Pias A2 @ 4,8 x L, ZEBRA Pias A2 plus @ 4,8 x L

con testa esagonale e rondella di tenuta = @ 16 mm

Allegato 32

Z12663.18

8.06.02-161/16
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Deutsches
Institut fur
Bautechnik §

P13 ¢B
st 10 1S -{sv 10 lf
il [N

i m =

i
:;E
L
) Igz
3 :
1z
R 1Y)
il
? =~
t el
#5.5
#6.25

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Rondella: Nessuna

Componente I:  Alluminio
con R =165 N/mm? - EN 573
con R 2215 N/mm? - EN 573

Componente Il:  Alluminio
con R 2165 N/mm? - EN 573
con R 2215 N/mm? - EN 573

Diametro massimo sy «
di foratura 2(t) < 6.00 mm

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

Componente I, alluminio con
Rm 2 165 N/mm?
£11 fm]
2,00 250 3,00 4,00

050 {067 - |067 - |087 - |067 -
= 080 [155 - |15 - |155 - [155 -
EE THoo jaor - 201 - |a01 - |201 -
;_;E Z 120 |221 - [221 - [221 - [221 -
SES % 150 |250 - |304 - |358 - |358 -
Ssn =~
ST F _200 |250 - |304 - |358 - |358 -
o
© Negs | 1,32 1,94 2,55 4,39

Componente I, alluminio con
Rm 2 215 N/mm?
tE [mm]
2.00 250 3,00 4,00

050 {088 - |08 - (088 - |088 -
= 080 {202 - [202 - [202 - [202 -
§ gNE 1,00 (262 - |262 - |262 - |262 -
ooZ £ 120 |287 - |287 - |287 - |287 -
§§ & & 150 [324 - [395 - |465 - |485 -
éz £ 200 [324 - 1305 - 465 - |465 -
(@]
© Newn | 1,72 2,54 3,35 5,26

Vite autoforante

ZEBRA Pias A2 @ 6,3 x L, ZEBRA Pias A2 plus @ 6,3 x L
con testa esagonale

Allegato 33

Z12663.18

8.08.02-161/16
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deutsches

Institut fir L
Bautechnik a8

Materiali
92% ¢ 2% . L . .
wo % . @ Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 0 A5 - EN ISO 3506
Y ~ F\~ ~ Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
[F con EPDM vulcanizzata
Ed

Componente I:  Alluminio
conR_ =165 N/mm?- EN 573
con R 2215 N/mm? - EN 573

Componente II:  Alluminio
con R =165 N/mm?- EN 573
conR_=215 N/mm? - EN573

Diametro massimo s.
di foratura Z(t) = 6.00 mm

L28
18
A A A A A AAAAAAALA

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

Componente I, alluminio con
Rm 2 165 N/mm®
t i [mm]
2,00 2,50 3,00 4,00
050 {067 - |067 - |067 - |067 -
T 080 {155 - [155 - |155 - [156 -
EcE 400 f201 - [200 - [201 - [201 -
s é% Z 1,20 (221 - [221 - |221 - |221 -
ggf & 1,50 |250 - 304 - 1358 - 358 -
ST g 200|250 - 304 - 358 - |358 -
(@]
© Negn | 1,32 1,94 2,55 4,39
Componente I, alluminio con
Rm 2 215 N/mm?
tl[mm]
2,00 2,50 3,00 4,00
050 joss - |08 - |08 - |088 -
T . 080 202 - |202 - |202 - [202 -
EcE 100 |oe2 - |262 - |262 - |262 -
502 g 120 l287 - |287 - |287 - |287 -
5E § & 150 [324 - [395 - 485 - |465 -
é% £ 200 [324 - 1305 - 465 - |465 -
S NRrn 1,72 2,54 3,35 5,26

Vite autoforante

ZEBRA Pias A2 @ 6,3 x L, ZEBRA Pias A2 plus @ 6,3 x L

con testa esagonale e rondella di tenuta = @ 16 mm

Allegato 34

712663.18

8.06.02-161/16




Pagina 43 della Valutazione Tecnica Europea
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Rondella: Nessuna
M 20— 98 &
Ry = Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
wHlays
Componente Il: da S235 a S355 - EN 10025-1
: da S280GD a S550GD - EN 10346
C da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
{2 -
N o Diametro massimo
) diforatura Z{t} £ 3.00 mm
[¥5}
~t 3 Sottostruttura in legno
o343 o
Nessuna prestazione rilevata
$4.22
Componente Il
t 1 fmm]
0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,50 {0,78 -10,78 0,78 -(0,78 -10,98 - 117 ac|1,17 ac|{1,17 ac| 1,17 ac| 1,17 ac
0,55 0,78 -10,90 0,80 -[090 -11,04 - {117 ac{1,17 ac| 1,17 ac|1,17 ac| 1,17 ac
0,63 10,78 -10,90 1,08 -(1,08 -1{1,13 - [117 ac{1,17 ac|1,17 ac|[1,17 ac| 1,17 a
0,75 10,78 - 10,90 1,08 -(1,37 -1{1,37 -}1,37 ac} 1,37 ac| 1,37 ac| 1,37 ac| 1,37 a
= 0,88 0,78 -10,90 1,08 -1137 -11,88 -11,88 ac|1,88 ac{1,88 ac{2,09 a|250 a
% 1,00 10,78 -10,90 1,08 -{137 -{188 -1238 ac|2,38 ac|2,38 a|280 -(3,63 a
= 1,13 10,78 -10,90 1,08 -1137 -[{188 -1238 -|2,38 -(238 -1280 - - -
1,25 (0,78 - 10,90 1,08 -1137 -[188 -|238 -|238 -[238 -]280 - - -
1,50 0,78 -10,90 1,08 -}1137 -[(188 -|238 -|2,38 -{238 -|280 - - -
° 1,75 0,78 - 10,90 1,08 -11,37 -(188 -(238 -|238 -12,38 - - - - -
SE 200 {078 -|090 -|108 -{137 -|18 -|238 -] - -] - -] - -] - .
éé 0,50 (0,29 -10,33 040 -1068 -|0,96 -|1,02 aci1,02 ac|1,02 ac| 1,02 acj 1,02 ac
g: 0,55 10,29 -10,33 0,40 -1068 -|09 -|1,08 ac|1,12 ac|{1,12 ac| 1,12 ac| 1,12 ac
O 0,63 10,29 -10,33 0,40 -]1068 -|0,96 -]1,08 ac{1,28 ac|1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 a
0,76 10,29 - 10,33 040 -1068 -1096 -}|1,08 ac|{1,28 ac{1,49 ac{1,85 ac| 1,85 a
. 0,88 0,29 -0,33 040 -1068 -1096 -([1,08 ac|1,28 ac|1,49 ac|{1,89 a|240 a
§ 1,00 0,29 -}0,33 040 -{068 -1096 -[1,08 ac{1,28 ac|{1,49 a|1,89 -1277 a
< 1,13 10,26 -}0,33 040 -(068 -({096 -(1,08 -1128 -(149 -[1,89 - - -
= 1,25 110,29 -10,33 040 -|068 -1096 -[1,08 -128 -[1,49 -1189 - - -
1,50 | 0,29 -(0,33 040 -|068 -(096 -|108 -f{128 -|149 -]1,89 - - -
1,75 10,29 - 10,33 040 -]068 -]096 -]1,08 -[1,28 -]1,49 - - - - -
2,00 0,29 -10,33 0,40 -10,68 096 -{108 -| - - - . - - - -
Nryxi § 0,29 - 10,33 040 -1068 -]096 -{108 -]|1,28 -11,49 -{189 -|277 -
Vite autoforante
Allegato 35

ZEBRA Piasta @ 4,2 x L, ZEBRA Piasta plus @ 4,2 x L

con testa cilindrica bombata, attacco AW o RW

Z12663.18

8.06.02-161/16
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deufscht_a_s
Institut fiir

Bautechnik §

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Rondella: Nessuna

Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346

Componente Il:  da S235 a S355 - EN 10025-1
da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

Diametro massimo 4.
di foratura Z(t)) < 3.00 mm

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

Componente I

t il f[mm]

0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,50 (0,78 -]0,78 -|0,78 -10,78 -]10,98 -|1,17 ac|1,17 ac|1,17 ac| 1,17 ac] 1,17 ac
055 10,78 - (0,90 -|09 -1090 -1104 -[1,17 ac|1,17 ac|{1,17 ac| 1,17 ac} 1,17 ac
063 10,78 -1090 - |t08 -}1,08 -[113 - (1,17 ac{1,17 ac|1,17 ac|1,17 ac| 1,17 a
0,75 10,78 -1090 -|1,08 -11,37 -1137 -|(1,37 ac|1,37 ac{1,37 ac| 1,37 ac| 1,37 a
a
a

088 {078 -(09 -|[108 -1137 -]188 -|1,88 ac)1,88 ac/1,88 ac|2,08 al250
1,00 0,78 -1090 -|108 -1137 -/188 -[238 ac|2,38 ac|238 a|280 -|3,63
1,13 0,78 - {090 -|108 -1137 -}/188 -|238 -|238 -238 -|280 -~} - -
125 (0,78 -1090 -|108 -/137 -{188 -[(238 -1238 -{238 -|280 -| - -
1,60 {0,786 -109 -|1,08 -1137 -{188 -[238 -]238 -(238 -|280 -| - -
1,75 0,78 -1090 -|108 -1137 -|188 -(238 -{238 -1238 -| - ~-| - -

Vax [kN]

(0]
grg 200 §0,78 -1090 -|t08 -}1,37 -11,88 -|238 - - - - - - - - -
§_§ 0,50 £{0,29 -10,33 -(040 -{0,68 ~-]0,982 ac|0,92 ac{ 0,92 ac{ 0,92 ac| 0,92 ac| 0,92 ac
g: 055 0,29 -1033 -|040 -{068 -,0,9 -|1,08 ac|{1,16 ac|{1,16 ac| 1,16 ac| 1,16 ac
O 063 1029 -|033 -|040 -1068 -{096 - (1,08 ac|1,28 ac|{1,49 ac[1,70 a|1,70 a
0,75 {029 -10,33 - (040 -1088 -10,96 -|1,08 ac|1,28 ac|1,49 ac| 1,89 ac| 2,00 a
.. 088 1029 -1033 -|040 -10,68 -10,96 -|1,08 ac|1,28 ac{1,49 ac|{1,89 a|240 a
é 1,00 {0,209 -10,33 -[0,40 -1068 -10,96 -|1,08 ac|1,28 ac|1,42 a|1,89 -|240 a
= 1,13 {029 -033 -|040 -|068 -{096 -{1,08 -|128 -{149 -}{1,89 - -
= 1,25 0,29 -{033 -(040 -]068 -/096 -|{1,08 -|1,28 -{149 -{1,89 - -
1,50 {029 -0,33 -|040 -|068 -|096 -|1,08 -|{128 -|149 -|1,89 - —
1,76 10,29 -|033 -|040 -|068 -|0,9 -{1,08 -[1,28 -|1,49 - - - - -
200 1029 -]033 -|040 -1068 -]096 -|1,08 - - - - - - - - -
Npwg [ 0,29 -10,33 -10,40 -|068 -]096 -(1,08 -|128 -|149 -]189 -|240 -

Vite autoforante

Allegato 36

ZEBRA Piasta @ 4,2 x L, ZEBRA Piasta plus @ 4,2 x L
con testa esagonale

712663.18 8.06.02-161/16
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Institut fiir §

Bautechnik §

By % B2 % Materiali

pus #e.5 Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 0 A5 - EN 1SO 3506
N N7 Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 0 A5 - EN ISO 3506 con EPDM
(R Jim N vulcanizzata

Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346

Componente Il: da S235 a S355 - EN 10025-1
da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

A%

H

%

A

L2

&

Diametro massimo .,
di foratura Z{t) £ 3.00 mm

zip, 38

Sottostruttura in legno

L=
1.4
2 b At b A A AR AL

-I Nessuna prestazione rilevata
1]
~

Componente I
t 1l [mm]

0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,18 1,25 1,50 2,00

0,40 §10,55 ac| 0,55 ac] 0,55 ac| 0,55 ac| 0,55 ac| 0,55 ac| 1,29 ac|{1,29 ac} 1,29 ac| 1,29 ac[1,29 ac
0,50 10,55 -1{0,70 ac| 0,70 ac{ 0,70 ac{ 0,70 ac| 0,70 ac{ 1,29 ac|1,29 ac|{ 1,29 ac| 1,29 ac{ 1,29 ac
055 1055 - 0,70 -]0,83 ac| 0,83 ac| 0,83 ac| 0,83 ac| 1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac|[ 1,29 ac
0,63 1055 -~{0,70 -1083 -11,05 -|1,10 ac|1,20 ac| 1,30 ac|1,40 ac| 1,50 ac|1,70 ac| 1,90 ac
0,75 055 -10,70 -1083 -}1,05 -|1,79 -|1,79 -{1,79 - |1,79 - |1,79 - 12,00 ac{2,40 a
088 {055 -|070 -i083 -|105 -|1,79 -{223 -|223 -{223 -]|228 -[223 -1290 a
1,00 1055 -]070 -]0,83 -{105 -|1,79 -}223 -|264 -|264 -1264 -|264 -|3,30 -
1,13 J055 -0, 70 -1083 -i{1,05 -11,79 -1223 -|264 -{278 -]1278 -|3,00 -|360 -
1,25 055 -1070 -{083 -11,06 -|1,79 -{223 -|264 -|2,78 -{290 -1330 -[360 -
1,50 055 -10,70 - |083 -]1,10 -|1,79 -[223 -|264 -1278 -|310 -1380 -| - -
1,75 {0,556 -10,70 -1{083 -|1,40 -}1,79 -|223 -|264 -(278 -1340 -] - ~-| - -
2,00 {055 -{0,70 -|0,83 -|1,90 -|1,79 -|223 -{264 -| -~ -| - -} - | - -
040 1025 -40,36 -{041 -1050 -]0,60 ac{0,80 ac| 1,00 ac| 1,20 ac| 1,32 ac| 1,32 ac| 1,32 ac
0,50 0,25 -10,36 -{041 -}1050 -|0,60 ac|0,80 ac|1,00 ac|1,20 ac| 1,32 ac|1,32 ac|1,32 ac
0,55 {025 -|036 -1041 -1050 -|0,80 ac}{0,80 ac| 1,00 ac| 1,20 ac| 1,40 ac| 1,64 ac|1,64 ac
063 10256 -|036 -1041 -10550 -]0,60 ac}0,80 ac| 1,00 ac| 1,20 ac| 1,40 ac| 1,70 ac|2,40 ac
0,75 025 -}1036 -j041 -]050 -{060 -10,80 -}1,00 -|120 -|140 -]1,70 ac|240 a
088 10256 -103 -)041 -]0560 -]060 -)080 -|1,00 -1120 -]140 -11,70 -[2,40 a
1,00 |025 -}{036 -{041 -]050 -1060 -{080 -[100 -}120 -|140 -]1,70 -}|240 -
1,13 10,25 -1036 -1041 -|050 -]060 -|080 -{1,00 -{120 -1140 -}1170 -|240 -
125 §0,25 -{036 - (041 -(050 -]060 -(080 -{1,00 - (1,20 -140 -|1,70 -{240 -
150 {025 -|036 -{041 -|050 -{060 -1080 -]1,00 -|1,20 -|140 -|1,70 -} - -
1,76 10,25 -10,36 -{041 -1050 -]|060 -]080 -|{1,00 -[1,20 -|140 - - “ - -
2,00 {025 -036 -(041 -}050 -}060 -}080 -|100 -| ~ -} - -} - -] -
Npxn 0,25 -1036 -{041 -]050 -|060 -1080 -}100 -}120 -|140 -|170 -[240 -

Vi [kN]

Componente |
t 1 [mm]

Nrx {kN]

Vite autoforante

) . Allegato 37
ZEBRA Piasta @ 4,2 x L, ZEBRA Piasta plus @ 4,2 x L

con testa esagonale e rondella di tenuta = @ 16 mm

712663.18 8.06.02-161/16
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Rondella: Nessuna
[aa}
, Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
iyt
e Componente II: da S235 a S355 - EN 10025-1
::’;, da S280GD a S550GD - EN 10346
C da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
Gy
2 ::ﬁ: -l
v g Diametro massimo
:g: diforatura (i} < 4.40 mm
|
~t Sottostruttura in legno
-~
! . .
3.9 Nessuna prestazione rilevata
B 4.8

ZEBRA Piasta @ 4,8 x L, ZEBRA Piasta plus @ 4,8 x L
con testa cilindrica bombata, attacco AW o RW

Componente I
t I fram}]
0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00
0,40 0,7 -1075 -10,76 -1{0,75 -10,75 -10,75 -[0,75 -10,75 -}0,75 -10,756 -[0,76 -
0,50 0,7 -10,75 -10,75 -10,75 -10,75 -|0,75 -[0,75 -11,29 ac|{1,29 ac| 1,29 ac|1,29 ac
055 0,75 -{0,75 -1093 -1093 -|093 -]|093 -|0,93 -{1,29 ac|1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac
063 1075 -10,75 -1093 -|123 -1123 -|123 -|1,28 -11,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac| 1,29 ac
5 0,75 10,75 -10,75 -1098 -|123 -i168 -|168 -[168 -}168 -[168 -|168 -[1,68 a
5;‘ 0,88 10,75 -{0,78 -10,93 -|1,23 -|1,68 -|2,18 -|2,18 -|2,18 -|2,18 -{225 -|2,71 a
= 1,00 o7 -1075 -1093 -]123 -|168 -|2,18 -|263 -|263 -|263 -/3,09 -|401 -
1,26 30,75 - 10,75 -]093 -}123 -}168 -|2,18 -]263 -|3,23 -]323 -1323 -]4,73 -
1,50 §0,75 -10,756 -1093 -(123 -|168 -|2,18 -]263 -|3823 -1382 -13,82 -|544 -
> 1,756 10,75 -10,75 -|0093 -]123 -1168 -(2,18 -}{263 -i323 -|382 -1382 -} - -
g = 2,00 10,78 -10,7%5 -|083 -|123 -}168 -|2,18 -{263 -|323 -|382 -|382 -| - -
§_,§, 040 §0,31 -{037 -10387 -1087 -]1055 -10,76 -10,95 -i1,24 -|1,24 -|124 -]124 -
g: 0,50 10,31 -10,37 -|0837 -10,37 -1055 -10,76 -[095 -|124 -|[124 -]1124 -|124 -
O 0,55 10,31 -]0,37 -|037 -|{0,37 -{055 -10,76 -{0,95 - [1,28%ac|1,28° ac{1,28° ac|1,28" ac
063 1031 -]037 -1037 -|037 -]055 -]0,76 -|0,95 -|1,35 ac|1,43° ac|1,43° ac|1,43" ac
—. 075 §0,31 -1037 -1037 -{037 -/056 -1076 -[0,95 -|1,35 ac{1,89 acl1,92 ac} 1,92 ac
‘é 0,88 {031 -|037 -1037 -10,37 -]056 -(0,76 -]095 -[135 -[189 -|240 -|240 a
= 1,00 0,31 -1037 -|037 -1037 -{055 -{076 -[095 -|1,35 -|189 -|270 -{270 a
= 1,25 10,31 -1037 -1037 -]037 -1055 -10,76 -1095 -11385 -|189 -|2986 -]403 -
1,50 {03t -1037 -{037 -1037 -({055 -{0,76 -{095 -({135 -[189 -]296 -]403 -
1,75 0,31 -10,37 -1037 -1037 -[055 -10,76 -{095 -[135 -1189 -|296 -| - -
200 1031 -1037 -]037 -{037 -|055 -10,76 -1095 -}135 -|189 -|296 -} - -
Neawn 10,31 -10,37 -1037 -1037 -|055 -{0,76 -1095 -[{135 -11,89 -1296 -14,03 -
Indice a: Se si usa una rondella di tenuta = @12 mm vale NRK [kN] = 1,35 kN.
Indice b: Se si usa una rondella di tenuta = @12 mm vale NRK [kN] = 1,52 kN.
Vite autoforante
Allegato 38
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deutsches
Institut fur
Bautechnik E
Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
9.5 W Rondella: Nessuna
20 &
] @
iy Componente I:  Alluminio
gl con R_ =165 N/mm?- EN 573
j con R 2215 N/mm? - EN 573
<=
:g: Componente Il: da $235 a S355 - EN 10025-1
0 LT - da S280GD a S550GD - EN 10346
= :;: da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
=
o
d Diametro massimo .
I ®3.9 di foratura Z(t) = 4.20 mm
0 4.8 Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
Componente I, acciaio
t 1l fmm]
0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00
0,70 1058 -|058 -{058 -1058 -|058 -]095 -(105 -1105 - [1,06 -
E o 0,80 §0,77 - 0,77 -|0,77 -|084 -|088 -[1,06 -[121 -[141 -|141 -
;é‘«\:’ = 0,90 097 -1097 -1097 -}|110 -{1,18 - [1,18 -{137 -[176 - 1,76 -
E-gz &= 1,00 {0,97 -10987 -097 -{1,10 - 1,48 -[1,29 -{1,60 -{1,92 - |23 -
c .= -~
8;; = 1,20 |0,97 -|097 -|097 -|1,10 -|1,18 -|1,50 -|1,75 -{2,24 - |267 -
8% ¢
IS a9}
8 Nkt 0,32 0,36 0,55 0,76 0,95 1,35 2,89 2,96 4,58
Componente I, acciaio
t It {mm]
0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00
E 0,70 {0,76 -10,76 -10,76 -|0,76 -10,76 -|1,24 -}137 -|1,37 -|137 -
gcwg 0,80 099 -i099 -{099 -,109 -|1183 -|137 -|157 -{183 -:183 -
Z8E 5 090 [1,23 -1123 -1123 -|142 -|150 -[160 -|176 -|229 -|229 -
o
%:Eg %‘: 1,00 §1,23 - {128 -|123 -|142 -|150 -1168 -|195 -12560 -(2,77 -
[
é%% > 1,20 11,23 -{1,23 -|123 -|{142 -|{150 -{196 -|227 -[2902 -[374 -
£
E o
3 Nkt 0,32 0,36 0,55 0,76 0,95 1,35 2,89 2,96 4,58
Vite autoforante
Allegato 39

ZEBRA Piasta @ 4,8 x L, ZEBRA Piasta plus @ 4,8 x L
con testa cilindrica bombata, attacco AW o RW

712663.18
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik .

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
20 — 9.5 B Rondella: Nessuna
m Componente I:  Alluminio
u‘x'xiﬁ conR_2165 N/mm? - EN 573
£ conR_ 2215 N/mm? - EN 573
.;‘;_
et Componente Il:  Alluminio
po 4 conR_ =165 N/mm?- EN 573
0| Loy - con R =215 N/mm?- EN 573
b -
é:
p
~
el Diametro massimo .
7 03.9 di foratura Z{t) £ 5.20 mm
4.8 Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
Componente Il, Alluminio con R 2 165 N/mm?
t 1 [mm)
0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 2,00 3,00 4,00
T 0,70 10,54 -10,62 0,71 0,79 0,95 0,99 1,06 1,06 1,06
E S 0,80 10,54 -|0,73 0,91 0,98 1,12 1,22 1,40 1,40 1,40
=8 § = 090 054 -1083 [112 118 129 1146 |1,74 |1.74 1,74
225 = 100 |04 -|083 |12 |124 136|155 187|187 187
e~ & 420 054 -]083 |12 |1,31 150 [1,74 |[213 |213 2,13
o=~
E<
S Nax 0,16 0,25 0,35 0,42 0,56 0,73 1,07 2,18 3,31
Componente Il, Alluminio con R 2215 N/mm?
t Il {mm]
0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 2,00 3,00 4,00
E 0,70 0,71 0,81 0,92 1,03 1,24 1,29 1,38 1,38 1,38
= ;e 0,80 {0, 0,95 1,18 1,28 1,46 1,60 1,82 1,82 1,82
— c
=8 E = 0,90 |0, 1,09 1,48 1,54 1,68 1,90 2,26 2,26 2,26
% :E i =, 1,00 | 0,71 1,09 1,46 1,62 1,77 2,02 2,43 2,43 2,43
QE NI 1,20 0,71 1,09 1,46 1,71 1,96 2,28 2,77 2,77 2,77
G2nN =
E<
8 Nr i 0.21 0,33 0,45 0,54 0,73 0,93 1,40 2,81 4,31
Vite autoforante
Allegato 40

ZEBRA Piasta @ 4,8 x L, ZEBRA Piasta plus @ 4,8 x L

con testa cilindrica bombata, attacco AW o RW

Z12663.18
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Deutsches §
Institut fiir §
Bautechnik [§

Materiali
0 #10 Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
e @ Tfm i Rondella: Nessuna
(L TL ﬂ‘lT]m Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
T 45 ° Componente Il: da S235 a $355 - EN 10025-1
| ¥ yo- da S280GD a S550GD - EN 10346
5 . @ :’I da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
et .
& 3 - ‘:3342; Diametro massimo
g g é : WZ(G)S4.4O mm
¥ ﬁﬁ - Sottostruttura in legno
r:_‘ Nessuna prestazione rilevata
NEEE
8
Componente Il
t i [mm]
0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00
040 1075 -10,75 -10,75 -{0,75 -]0,75 -10,75 -{0,75 -|0,75 -|0,75 -10,75 0,75 -
050 |0,76 -]095 -j0985 -j085 -109 -1095 -/095 -]085 -10,95 -0,95 0,95 -
055 jJ0,75 -1095 -|1,04 -{1,04 -11,04 -1104 -|1,04 -{1,04 -11,04 - 1,04 1,04 -
0,63 10,75 -1095 -{1,04 -[1,20 -1{1,40 ac| 1,50 ac|1,70 ac|2,00 ac| 2,30 ac| 2,40 ac| 2,40 ac
= 0,75 10,75 -]0,95 -1]1,04 - 11,30 -11,50 ac| 1,70 ac} 1,90 ac| 2,20 ac| 2,50 ac} 3,00 ac} 3,00 ac
5; 0,88 10,75 - 0,95 -|1,04 -1140 -[1,70 -11,90 ac|2,10 ac|2,50 ac| 2,80 ac{ 3,40 ac| 3,40 ac
< 1,00 {0,75 - 095 -[1,04 -}1140 -|1,80 -1200 -1230 ac|2,70 ac|3,10 ac{3,70 ac| 2,10 ac
1,256 10,75 -10,985 -;104 -}1150 -]190 -1230 -]270 -[330 -13,70 ac|4,40 ac|4,80 a
1,50 10,76 -1095 -|104 -}160 -12,00 -{240 -!3,00 -39 - {450 -|5,00 - -
° 1,76 0,76 -1095 -{1,04 -[150 -[200 -[{240 - (3,00 -390 -[450 -[500 - -
%'E 2,00 §0,75 -1095 -|1,04 -[1,60 -{2,00 -|240 -13,00 -390 -|450 -i{5,00 - -
éé 040 1028 -1032 -1034 -]1036 -|055 -10,76 -|0,95 -|1,08 -|1,08 -11,08 1,08 -
g: 0,50 028 -1032 -1034 -{0,36 -(055 -{076 -1095 -{133 -(1,33 -{1,33 1,33 -
o 0,55 1028 -1032 -1034 -}0,36 -]055 -0,76 -|095 -]135 -|163 -[1,63 1,63 -
063 0,28 -1032 -1034 -10,36 -|0,55 ac|0,76 ac| 0,85 ac|1,35 ac|2,10 ac| 2,10 ac| 2,10 ac
. 075 1028 -1032 -10,34 -10,36 - 0,55 ac(0,76 ac| 0,95 ac| 1,35 ac| 2,30 ac| 2,30 ac{ 2,30 ac
é 088 1028 -1032 -/034 -1036 -1055 -|0,76 ac|{0,95 ac| 1,35 ac} 2,50 ac|2,50 ac|2,50 ac
= 1,00 10,28 -1032 -|034 -{036 -|055 -|0,76 -{0,95 ac|1,35 ac|2,50 ac|2,50 ac|2,50 ac
< 1,25 10,28 -10,32 -|034 -{036 -|055 -{0,76 -10,85 - (1,35 - (250 ac{2,50 ac{2,50 a
1,50 1028 -}0,32 -1034 -]0,36 -]/055 -1076 -]095 -]1,35 -|289 -[250 250 -
1,76 0,28 -10,32 -]034 -1036 -{055 -10,76 -{095 -{135 -12,89 - {250 -
2,00 028 -1032 -1{034 -/036 -1055 -(0,76 -|095 -(1385 -{289 -[250 -
Npyn 0,28 -1032 -]0,34 -[10,36 -]055 -|0,76 -[/095 -|135 -1289 -12096 4,58 -
Vite autoforante
Allegato 41

ZEBRA Piasta @ 4,8 x L, ZEBRA Piasta plus @ 4,8 x L

con testa esagonale

712663.18
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deutsches
Institut fir

Bautechnik

Materiali
0 0 Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 0 A5 - EN ISO 3506
E‘Sﬁa § ﬁ_‘?‘i{ﬂ] 3 Rondella: Nessuna
£ Componente I:  Alluminio
#F 3 b conR_2 165 N/mm? - EN 573
J of con R 2215 N/mm?- EN 573
| =
5 : i Componente Il:  da S235 a S355 - EN 10025-1
= | | R P da S280GD a S550GD - EN 10346
? ﬁ .; ] da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
|2 =
" \D“ -
a|2 IF : -
: iametro massimo
J :! di foratura Z{t) = 3.90 mm
3
23,98 Sottostruttura in legno
' Nessuna prestazione rilevata

Componente Il, acciaio
t 1} [mm]

0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00
_ 0,70 §058 -|058 -{058 -10568 -(058 -[095 -|1,06 -]1,05 - [1,06 -
E o 080 §0,77 -0,77 -10,77 -1084 -1{088 -11,06 -11,20 -1141 -[141 -
= §§ = 0,90 1097 -|097 -(097 -(t,10 -({1,18 - (1,18 -|1,37 -|1,76 - |1,76 -
‘g :g 8 5; 1,00 §y0,97 -}097 -1097 -{1,10 -11,18 -1i29 -|1,60 -|182 -{2,18 -
%EX} = 1,20 §0,97 -]097 -1097 -|1,10 -|1,18 -|{150 -|1,75 -|224 - |267 -
£
8 Nai 0,32 0,36 0,55 0,76 0,95 1,35 2,89 2,96 4,58

Componente I, acciaio
t 1 [mm]

0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00
— 0,70 0,76 -10,76 -10,76 -10,76 -|0,76 -|124 -|1,37 -{137 - [1,37 -
E CNE 080 099 -(099 -i099 -{1,09 -{113 -;187 -167 -1183 -|183 -
= 8§ = 0,90 123 -|1,28 -|123 -]142 -1150 -(1,50 -11,76 -|229 -|229 -
% :g*g ‘“x*; 1,00 §1,23 -[123 -{123 -|142 -1150 -}1168 -1195 -|250 -1277 -
%55\\? = 1,20 §1,23 - 1123 -1123 -|142 -§{150 -[196 -[227 -{292 - |3,74 -
<
8 Naxi 0,32 0,36 0,55 0,76 0,95 1,35 2,89 2,96 4,58

Vite autoforante

Allegato 42
ZEBRA Piasta @ 4,8 x L, ZEBRA Piasta plus @ 4,8 x L

con testa esagonale
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik g

ZEBRA Piasta @ 4,8 x L, ZEBRA Piasta plus @ 4,8 x L

con testa esagonale

Materiali
0 a0 Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
© we| ® Rondella: Nessuna
NI T a
[T11] [T111 Componente I:  Alluminio
L e b= con R 2165 N/mm? - EN 573
T - F con R =215 N/mm?- EN 573
- i q : Componente Il:  Alluminio
&y .”‘] con R_ 2165 N/mm? - EN 573
‘;; , MTase con R =215 N/mm? - EN 573
®|
i :;:: 048
- tg:
M=
T Diametro massimo ¢,
j m‘! di foratura Z(t;) < 5.20 mm
;i'z Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
Componente Il, Alluminio con R_ = 165 N/mm?
t 1l [mm]
0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 2,00 3,00 4,00
— 0,70 10,54 -10,62 0,71 0,79 0,95 0,99 1,06 1,06 1,06
E % 0,80 0,54 -10,73 0,91 0,98 1,12 1,22 1,40 1,40 1,40
= § E _. 0590 j054 -083 1,12 1,18 1,29 1,46 1,74 1,74 1,74
e) ﬁ § 1,00 j054 -10,83 1,12 1,24 1,36 1,55 1,87 1,87 1,87
o E © 2 120 {054 -|0,83 1,12 1,31 1,50 1,74 2,13 2,13 2,13
S5 a >
Q< E
g o« Nr i 0,16 0,25 0,36 0,42 0,58 0,73 1,07 2,16 3,31
(@)
Componente II, Alluminio con R > 215 N/mm?
t Il [mm]
0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 2,00 3,00 4,00
T 0,70 10,71 0,81 0,92 1,03 1,24 1,29 1,38 1,38 1,38
E % 0,80 | 0,71 0,95 1,19 1,28 1,46 1,60 1,82 1,82 1,82
= § E .09 0,71 1,09 1,48 1,54 1,68 1,80 2,26 2,26 2,26
E .g uz} é 1,00 §0,71 1,09 1,46 1,62 1,77 2,02 2,43 2,43 2,43
TES = 1,20 jon 1,09 1,46 1,71 1,96 2,26 2,77 2,77 2,77
S3a =
oL
g o Nakn 0,21 0,33 0,45 0,54 0,73 0,93 1,40 2,81 4,31
(@)
Vite autoforante
Allegato 43
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deutsches
Institut fir

Bautechnik [

)% 6% Materiali
“;:a ws:oa Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Y Y Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con EPDM
(MY 4~ MMTY b~ vulcanizzata
id f e > Y
L7 % S Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
2 » . Componente Il:  da S235 a S355 - EN 10025-1
E da S280GD a S550GD - EN 10346

.
E —-—I da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
- d Diametro massimo «,.
@ 3.9 di foratura 2(t) < 4.40 mm
YK

Sottostruttura in legno

Ltzmin. 35

Nessuna prestazione rilevata

$4.8

Componente Il
t 1l [mm]

0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00 3,00

0,40 |0,54 ac| 0,54 ac| 0,54 ac} 0,54 ac{ 0,54 ac| 0,54 ac|1,52 ac| 1,52 ac| 1,52 ac| 1,52 ac| 1,52 ac
0,50 {064 -10,75 ac| 0,75 ac{ 0,75 acj 0,75 ac| 0,75 ac| 1,52 ac| 1,52 ac| 1,52 ac| 1,52 ac| 1,62 ac
0,65 1054 -10,75 -10,85 ac{0,85 ac} 0,85 ac| 0,85 ac{ 1,52 ac| 1,52 ac| 1,52 ac| 1,52 ac| 1,62 ac
063 054 -10,75 -1085 -11,00 -}1,20 ac|1,40 ac| 1,60 ac| 2,00 ac|2,40 ac| 2,40 ac| 2,40 ac
0,75 0,54 -]0,75 -]0,85 -11,00 -]1,30 ac| 1,60 ac| 1,80 ac| 2,20 acj2,50 ac| 2,60 ac| 2,70 ac
0,88 054 -1075 -|085 -{110 -|1,40 -{170 -[2,00 -}250 ac|2,70 ac|2,90 ac| 3,10 ac
1,00 {054 -10,75 -{085 -}1,10 -}1,80 -[1,80 -]220 -12,70 -}{290 ac|3,00 ac| 3,40 ac
1,13 054 -}0,75 -{085 -}{1,10 -1150 -|1,90 -|230 -{280 -{3,00 ac{3,20 ac|3,80 a
1,256 054 -10,75 -]085 -1120 -1150 -|1,90 -|230 -{290 -13,10 a|3,50 a[420 a
1,50 1054 -10,75 -1085 -1120 -{1860 -|200 -|230 -|3,20 -[340 400 - - -
1,75 {054 -}0,75 -1085 -|120 -1160 -|200 -|2,30 -{3,20 -]340 400 - - -
2,00 054 -1075 -|085 -{1,20 -(1,80 -[2,00 -([230 -]320 -|3,40 4,00 - - -
0,40 0,28 -70,32 -]034 -1040 -|0,50 ac|0,70 ac|[0,80 ac| 1,20 ac}1,52 ac| 1,52 ac| 1,52 ac
0,50 10,28 -10,32 -1034 -1040 -|050 ac|0,70 ac| 0,80 ac| 1,20 ac|{ 1,57 ac| 1,57 ac| 1,57 ac
055 1028 -|032 -1034 -1040 -]0,50 ac|0,70 ac| 0,80 ac| 1,20 ac| 1,60 ac|{1,98 ac| 1,98 ac
063 10,28 -10,32 -10,34 -1040 -]0,50 ac|0,70 ac) 0,80 ac| 1,20 ac] 1,60 ac] 2,90 ac) 2,90 ac
0,75 10,28 -1032 -]034 ~-10,40 -|0,50 ac|0,70 ac| 0,80 ac| 1,20 ac| 1,60 ac| 2,50 ac| 3,40 ac
0,88 1028 -1032 -1034 -{040 -]050 -|0,70 -|0,80 -{1,20 ac|1,60 ac|2,50 ac| 4,00 ac
1,00 §0,28 -10,32 -1034 -1040 -1050 -|0,70 - (0,80 -|1,20 -|1,60 ac|2,50 ac| 4,60 ac
1,13 10,28 -10,32 -1034 -]040 -]050 -(0,70 -1080 -[1,20 -|1,60 ac|2,50 ac|4,60 a
1,256 {028 -1032 -1034 -]|040 -1060 -[0,70 -10,80 -[1,20 -]1,60 a{250 a{460 a
1,50 §0,28 -1032 -10,34 -|040 -]050 -(0,70 -}0,80 -{120 -{160 -]250 -} - -
1,75 1028 -}0,32 -10,34 -|040 -}050 -|0,70 -}(0,80 -{1,20 -{160 -|2560 - - -
2,00 1028 -1032 -|034 -|040 -1050 -]0,70 -{0,80 -}1,20 -1160 {250 -| - -
Npwn 10,28 -1032 -10,34 -1040 -1050 -10,70 -]080 -]120 -1160 -|250 -1460 -

Vak [kN]

Componente |
tf [mm]

Npx [kN]

Vite autoforante

) ) Allegato 44
ZEBRA Piasta @ 4,8 x L, ZEBRA Piasta plus @ 4,8 x L

con testa esagonale e rondella di tenuta = @ 16 mm
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Deutsches
Institut fir

Bautechnik 1D :

ZEBRA Piasta @ 4,8 r x L, ZEBRA Piasta plus @ 4,8 rx L
con testa esagonale e rondella di tenuta = @ 16 mm

Materiali
95 % Vite: Acc?a?o ?noss?dab?leAZ,A4 o A5 - EN ISO 3506
Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
210.1 con EPDM vulcanizzata
SW 8 R
m Componente I:  da S280GD a S320GD - EN 10346
[F T] Componente Il:  S235 - EN 10025-1
> da S280GD a S320GD - EN 10346
e
8 -] |G <soomm
:! Sottostruttura in legno
ISR Nessuna prestazione rilevata
$4.8
Componente Il
t 1l [mm]
0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50
0,40 1055 -1055 -1055 1055 -1055 -(055 -1055 -1055 -1055 -1055 -
0,50 0,55 -}083 -1083 -|083 -/083 -/083 -1083 -|083 -1083 -/0,83 -
0,55 055 -1083 -|097 -|097 -1097 -1097 -{097 -|097 -}097 -1097 -
0,63 j055 -1083 -(097 -|[140 -[1,60 -[1,70 ac|{1,80 ac|{1,90 ac| 2,00 ac| 2,20 ac
. 075 o055 -(083 -]097 -|140 -{1,70 -|1,90 -|[210 ac|2,30 ac| 2,40 ac|2,60 ac
é 0,88 1055 - (0,83 (097 -|150 -{180 -|210 -]240 -}{270 -1290 -]290 -
-« 1,00 }0,55 -|083 -1097 -{150 -[200 -|230 -1270 -[3,00 -1330 -|3,30 -
= 1,13 0,65 -{083 -1097 -|[150 -[200 -1240 -1280 -|320 -{360 -|3860 -
1,25 10,656 -(1083 -{0,97 -1160 -|210 -}{250 -|310 -|340 -[380 - 380 -
1,50 1055 -1{083 -]097 -]160 -(220 -|(250 -|3,20 -1380 -(430 -}430 -
P 1,75 10,55 -1083 -10,97 -1160 -[220 -(250 -|3,20 -|3,80 4,30 - - -
‘Gc';g 200 055 -1083 -1097 -1160 -]220 -|250 -[3,20 - - - - - - -
§£ 040 |0,28 -]032 -]034 -]060 -[080 -[1,00 -[{1,20 -]1,33 -[1,383 -[1,33 -
g: 050 {028 -{032 -{034 -{060 -|080 -{100 -}120 -{135 -}1135 -|135 -
O 055 028 -10,32 -1034 -|060 -(0,80 -|1,00 -{1,20 -}{160 -11,71 - [1,71 -
0,63 (028 -{0,32 -{0,34 -|0,60 ~-|080 -1{1,00 ac|1,20 ac| 1,50 ac| 1,80 ac| 2,50 ac
0,75 10,28 -1032 -1034 -1060 -/080 -{1,00 - (1,20 ac| 1,50 ac| 1,80 ac| 2,50 ac
%" 0,88 10,28 -1032 -|034 -|060 -{080 -{100 -{120 -|150 -[1,80 -,250 -
“; 100 Jo28 -4032 -/034 -|060 -108 -}1,00 -)120 ~-|160 -[180 -1260 -
Z 1,13 | 0,28 032 -10384 -(060 -7080 -100 -]120 -[150 -{1,80 -{250 -
1,25 1028 -1032 -(/0,34 -|{060 -}080 -j100 -}120 -|160 -{1,80 -]250 -
1,50 | 0,28 -1032 -|0,34 -|060 -/080 -{1,00 -}1,20 -1,50 -}1180 -|250 -
1,75 (0,28 -(032 -|034 -|060 -{080 -|100 -|1,20 -|150 -{180 - - -
200 (0,28 -10,32 -|034 -1060 -{0,80 -{1,00 -|1,20 - - - - - - -
Nexy 10,28 -1032 -[0,34 -1060 -}080 -(1,00 -{120 -}1580 -|180 -1250 -
Vite autoforante
Allegato 45

Z12663.18

8.06.02-161/16




Pagina 54 della Valutazione Tecnica Europea

ETA-10/0184 del 29 marzo 2018

Deutsches
Institut fir

Bautechnik fi 2

Materiali

Vite:

Rondella:

Componente [:

Componente II:

Acciaio inossidabile A2, A4 0 A5 - EN ISO 3506
Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
con EPDM vulcanizzata

da S280GD a S320GD - EN 10346
S235-EN 10025-1

da S280GD a S320GD - EN 10346

ZEBRA PiastaH @ 4,8 x L, ZEBRA Piasta plus H @ 4,8 x L

con testa esagonale,

sottosquadro e rondella di tenuta = @ 14 mm

_ Digmetro massimo 1) < 3 75 mm
7 /"‘; Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
848
P05
Componente I
t 1l [mm]
0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00

0,40 §055 -1055 -|[055 -(055 {055 -1055 -10585 -1055 -1055 -1055 -[055 -

050 1055 -1083 -1083 -}083 -[/083 -]083 -}083 -|083 -({083 -1083 -1083 -

055 §0,55 -(0,83 -1097 -1097 -1087 -(0,87 -1097 -1{0,97 -1097 -1097 -10,97 -

063 §055 -10,83 -1097 1,20 -]150 -1160 -11,60 ac|1,60 ac| 1,60 ac| 1,60 ac} 1,60 ac
., 075 {055 -1083 -10897 -1120 -}180 -[190 -|200 -1200 -1{2,10 -{230 ac|230 ac

g 088 §055 -1083 -1097 -~{140 -{180 -1220 -(250 -|250 -|2860 -]2,70 - - -

= 1,00 {055 -(0,83 -|097 -1160 -|180 -|240 -1290 -1200 -|3,00 -{310 - - -

> 1,13 055 -1083 -~1097 -}170 -]1,80 -]240 -}290 -[290 -(336 -|340 - - -

125 §055 -1083 -|0,97 -{1,80 -}180 -({240 -{3,10 -13,10 -]360 -}3,60 - - -

150 $0,56 -{0,83 -1097 -1180 -]180 -1270 -}350 -]350 -}{3,60 - - - - -

P 1,75 10,56 -10,83 -]0,97 -j1,80 -11,80 -[270 -13,50 - -~ - - - - - - -
‘g = 2,00 §055 -~1083 -1097 -}11,80 -11,80 - - -1 - - -~ . - . - - - -
§ E 0,40 {038 -{050 -{058 -10,70 -}100 -|110 -[4338 -1133 -}133 -1133 -[133 -
g = 0,50 10,38 - 0,50 058 -10,70 - 11,00 -}1,10 - |140 -|1,47 - (1,47 - 1147 - {147 -
o 0,55 §0,38 - 10,50 -|058 -106,70 -11,00 -(1,10 -{1,40 -311,75 -|1,75 - {1,756 -|1,756 -
063 1038 -1050 -i{058 -10,70 -|1,00 -11,10 -]1,40 ac| 1,60 ac|1,70 ac| 2,20 ac| 2,20 ac
0,75 10,38 -]0,50 -|058 -10,70 -]1,00 -|1,10 -{1,40 -11,60 1,70 - 12,70 ac| 2,70 ac

'"3—«_-: 0,88 1038 -j050 -1058 -10,70 -11,00 - 11,10 - 140 -1160 -}11,70 - 2,70 - - -

~ 1,00 §038 -1050 -/058 -10,70 -1100 -]190 -}1140 -}1160 -{170 -|270 -| - -

z 1,13 10,38 -10,50 -}0,58 -10,70 - 11,00 -}1,10 -{140 -|1,60 -{1,70 -{2,70 - - -

1,26 §038 -1050 -|058 -{0,70 -{1,00 - {110 -11,40 -|160 ~}1,70 -1270 -| - -

1,60 0,38 -{0)50 -]058 -]0,70 -]|1,00 -]1,10 -}1,40 -[1,60 -[|1,70 - - - - -

1,75 80,38 -|050 -[058 -]0,70 -{1,00 -{1,10 -|140 - - - - - R

2,00 0,38 -j0,80 -1058 -10,70 -{1,00 - - - - - - - - - - - - -

Npwn §0,38 - 1050 -1058 -10,70 -11,00 -}1,10 -11,40 -}]160 -11,70 -{270 -[270 -

Vite autoforante
Allegato 46
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik j=

ZEBRA Piasta H @ 4,8 x L, ZEBRA Piasta plus H @ 4,8 x L
con testa esagonale, sottosquadro e rondella di tenuta = @ 14 mm

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
» o Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
con EPDM vulcanizzata
. =
ol ,[T T], Componente I:  Alluminio
> . con R_ =165 N/mm?EN 573
. vy con R 2215 N/mm? EN 573
o .
i i
=, Componente Il: da S235 a S355-EN 10025-1
da S280GD a S320GD - EN 10346
i
iametro massimo s ;.
\”/ e di foratura 2(t) < 3.00 mm
$4L.8
¢ 05 Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
Componente I, acciaio
t I fmm]
0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,60 2,00
050 037 -|045 -1046 -1048 -|050 -[0,51 ac|0,51 acl 0,51 ac|0,51 a
060 {037 -|05h2 -{059 -{061 -(062 - (0,63 ac{0,63 ac| 0,68 ac{0,63 a
= 0,70 1037 -{05k9 -1068 -|073 -|0,75 -|0,76 ac{ 0,80 ac|0,80 a |0,80 a
%SNE 080 037 -|067 -|075 -j083 -J087 -1088 2096 al09 a|096 a
—'8‘2 :z: 1,00 §0,37 -|081 -1089 -1097 -|106 -|[1,43 -{1,16 a|1,17 a - -
o -2 =,
E-ES 3 1,20 10,37 -j0,81 -]089 -]027 -1106 -|1,183 -|1,16 a|1,17 a - -
§§m > {450 4037 -1081 -{089 -|097 -{1,06 -{1,13 -|1,16 a| - -] - -
E
g as 200 1037 -1081t -108% -|097 -[1,06 -1{1,18 - - - - - - -
(@)
Nrit 0,38 0,50 0,70 1,00 1,10 1,40 1,70 2,70 2,70
Componente I, acciaio
t 1 [mm]
0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00
0,50 {048 -{058 -|060 -|063 -1065 -]066 ac|0,66 ac{0,66 ac;{0,66 a
060 048 -1063 -10,77 -{079 -|081 -]0,82 ac{0,82 ac{0,82 ac|0,82 a
= 0,70 048 -]067 -1088 -]095 -1098 -10,99 ac{1,04 ac| 1,04 a 1,04 a
%cNE 0,80 10,48 -(0,72 -10,91 -j100 -1113 -|1,16 a|125 a 1,25 a{1,25 a
= 0O E
5”82 g 1,00 §0,48 -10,76 -1095 -|1,10 -}131 -|1,47 -{151 a|153 a - -
ggg E 1,20 {048 -1081 -{098 -|1,14 -1131 -[1,47 -|1,51 a|1563 a - -
§<=i Aé> 1,50 1048 -|081 -]098 -|1,94 -|1,31 -|1,47 -|[151 a|] - ~-| - -
E « 2,00 1048 -|081 -1098 -|114 - 1,31 -|147 -| - | - | « -
(@)
Na 0,38 0,50 0,70 1,00 1,10 »1 ,40 1,70 2,70 2,70
Vite autoforante
Allegato 47
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Deutsches [

Institut fiir B

Bautechnik {8

ZEBRA PiastaH @ 4,8 x L, ZEBRA Piasta plus H @ 4,8 x L
con testa esagonale, sottosquadro e rondella di tenuta = @ 14 mm

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
> o Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con EPDM
vulcanizzata
<
© «
N '[ T : T ‘[- Componente I:  Alluminio
- con R =165 N/mm? - EN 573
- o con R =215 N/mm?- EN 573
& N "
v s Componente Il:  Alluminio
- conR_ =165 N/mm? - EN 573
e conR_ =215 N/mm?- EN 573
o &
Diametro massimo
:‘483 di foratura Z(t) = 3.20 mm
2 %.5 Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
Componente Il, Alluminio con R 2 165 N/mm?
t I [mm]
0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 2,00
050 1034 -1037 -1041 -1044 -1048 - 10,52 ac|0,51 ac| 0,51 ac| 0,61 ac
—_ 0,60 §035 -{050 -|054 -(056 -{060 -{0,63 ac|0,63 ac|0,63 ac| 0,63 ac
g o 0,70 §0,37 - 052 -|066 -{069 -|0,73 -10,76 ac|0,80 ac| 0,60 ac|0,80 a
;_.é E 0,80 0,38 -{052 -1067 -1081 -]085 -10,88 ac|0,96 ac| 0,96 ac]0,96 a
© oZ g 0,9 §040 -1054 -1087 -1083 -1097 -11,01 ac|1,06 ac{1,06 a|1,06 a
g-é@ % 1,00 §041 -1055 -10,70 -1084 -1099 -|1,43 ac{1,15 ac|1,17 a|1,33 a
é%/\é = 1,20 1041 - 1055 -{0,70 -{084 -(099 -}1,13 a|1,16 al1,17 a|1,60 a
g 1 1,50 1041 - 10565 -10,70 -10,84 -|0,99 -|1,13 al1,16 a|1,17 a - -
) 2,00 §041 -1055 -1070 -|084 -1099 -|1,13 a{1,15 a] - - -
Nrki 0,17 0.25 0,33 0,41 0,46 0,50 0,83 0,99 1,30
Componente Il, Alluminio con R 2215 N/mm?
t 1l {mm]
0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00 1,20 1,50 2,00
050 §044 -|048 -|053 -]1057 -10,63 -1]0,67 ac|0,67 ac| 0,67 ac| 0,67 ac
_ 0,60 j0,46 -|065 -1070 -10,73 -|0,78 -]0,82 ac|0,82 ac| 0,82 ac| 0,82 ac
E o 0,70 J048 -}1068 -1086 -[090 -|[095 -{0,99 ac|1,04 ac| 1,04 ac|1,04 a
;‘gg 0,80 f050 -1068 -]1087 -[1,06 -|1,11 -[1,15 ac| 1,26 ac| 1,25 ac|1,25 a
B’SE g 0,90 j052 -|070 -1087 -|1,08 -(1,26 -[1,32 ac| 1,38 ac{1,38 a|1,38 a
ggg E 1,00 1054 -1072 -1091 -|1,09 -{129 -|147 ac|1,60 ac{1,53 a|1,73 a
S3wn > 120 §054 -1072 -1091 -|1,09 -|129 -|147 a|150 a}|1,53 a|2,08 a
§‘<f 1,50 0,64 - 10,72 -1091 -1{109 -{129 -[147 a|150 a|[153 a - -
3 200 {054 -l072 -l091 -[100 -[129 -|147 a|150 a| - ~-| - -
NR,i.i 0,21 0,28 0,38 0,46 0,55 0,64 1,03 1,12 1,63
Vite autoforante
Allegato 48
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Deutsches

Institut fiir
Bautechnik f

$10.5

A

4%

(F11]

AAIIAAAIIAAAAAA

9 ‘A YY RELRLLRRE
K Rl B

41 1) )

Vite:

Materiali

Rondella:

Componente [:

Componente II:

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Nessuna

da S280GD a S550GD - EN 10346

da S235 a S355 - EN 10025-1

da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

R oL7 Diametro massimo
¢ 45 WZ(R) <525 mm
“l Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
¥
B4t
@55
Componente I
t 1l [mm])
0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,63 11,40 -[1,50 ac{ 1,50 ac} 1,560 ac|{ 1,50 ac| 1,70 ac| 1,90 ac| 2,40 ac
0,75 1,40 - {1,860 ac| 1,70 ac| 1,80 ac} 1,90 ac| 2,10 ac| 2,50 ac| 2,80 ac
0,88 1,40 -1|1,70 - 11,90 ac} 2,10 ac| 2,30 ac| 2,50 ac| 2,70 ac| 3,30 ac
g 1,00 140 -{1,80 -1200 -}220 -}1250 -|270 ac|3,00 ac|3,60 ac
~ 113 ]150 -1180 -1210 -1230 -1260 -1290 -|340 -1400 -
= 1,25 1150 -]1,90 -[220 -|250 -|280 -13,10 -360 -|4,40 -
1,50 11,60 -}200 -|240 -{270 -13,10 -13,50 -{4,30 - {510 -
P 1,75 1,60 -[200 -(|(240 -]270 -|[3,10 -13,50 -{430 -{510 -
%"é‘ 200 {160 -12,00 -|240 -1270 -]13,10 -1350 -]430 -{510 -
§_E_, 0,68 040 -(060 -[(0,70 -10,90 -{1,00 -}120 -|160 -[190 -
g: 0,75 |040 -]|060 -|0,70 -1090 -}1,00 -1120 -[1,60 -|2,30 -
(&) 0,88 §040 -|080 -{0,70 -109 -}100 -{120 -|1,60 -|240 -
. 1,00 {040 -|060 -|070 -]090 -|1,00 -]120 -|1,80 -|240 -
g 1,13 1040 -{060 -(070 -}109 -|100 -{120 -|160 -|240 -
= 1,25 y040 -|060 -070 -(090 -|100 -{120 -|1,60 -|240 -
= 1,60 040 -|060 -10,70 -|090 -(1,00 -|120 -(1,60 -1240 -
1,75 §0,40 -|060 -10,70 -109 - (1,00 -}1,20 -{1,60 -{240 -
200 j040 -|(060 -]0,70 -|090 -|[1,00 -{120 -{160 -{240 -
Nexs 10,40 -]060 -10,70 -{090 -]1,00 -}1,20 -1160 -{240 -
Vite autoforante
Allegato 49

ZEBRA Piasta @ 5,5 x L, ZEBRA Piasta plus @ 5,5 x L
con testa esagonale

712663.18

8.06.02-161/16




Pagina 58 della Valutazione Tecnica Europea
ETA-10/0184 del 29 marzo 2018

Deutsches
Institut fir g
Bautechnik &

ain. 5%

L=

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Nessuna

da S280GD a S550GD - EN 10346

da S235 a S355 - EN 10025-1
da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

£(t) < 5.25 mm

@47

5.5

4105 0.5 Materiali
—a| ¥ < wg| ¥ Vite:
H( ‘” . H( T) ! Rondella:
),l. pi 55:: p Componente I:
>
%: Componente II:
£ ] . "
= Spcst
o ‘5!
- . _J ]
p 94,7 Diametro massimo
e ] €55 di foratura
F - Sottostruttura in legno
=
Nessuna prestazione rilevata

Componente I
t 1l fmm]

250 | 3,00 | 4,00
0,63 | 240 ac[2,40 -|240 -
0,75 | 2,85 ac{2,90 - 2,90 -
0,88 |3,35 ac|3,40 -[350 -
2 _1,00 |375 ac[3,90 -[4,20 -
= 1,13 [430 -[480 -[520 -
< 125 |490 -|540 -|6,00 -
150 {570 -(630 -| - -
- 1,75 {570 -[830 -| - -
to 200 |570 -[630 - - -
5 E 0,63 |1,90 ac| 1,00 ac| 1,90 ac
g 0,75 2,30 ac|2,30 ac|2,30 ac
3 0,88 | 2,90 ac| 2,90 ac|2,90 a
. 1,00 13,25 ac[3,30 ac[3,30 a
£ 113 |325 -[4,00 a 4,00 a
% 125 [325 -[430 -[4,30 a
< 7950 {325 -|430 -| - -
1,75 3,25 -[430 -| - -
200 [325 -[430 -] - -
Nrwn 13,25 -14,30 -1430 -

Vite autoforante

ZEBRA Piasta @ 5,5 x L, ZEBRA Piasta plus @ 5,5 x L
con testa esagonale

Allegato 50

712663.18
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Deutsches §

Institut fir

Bautechnik §
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Vite:

Materiali

Rondella:

Componente [:

Componente I

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con EPDM

vulcanizzata

da S280GD a S550GD - EN 10346

da S235 a S355 - EN 10025-1

da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

Diametro massimo s
di foratura

(t) S 5.25 mm

d LRSS
Sottostruttura in legno
-;] Nessuna prestazione rilevata
@7
L AR
Componente I
t Il [mm]
0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00

0,40 0,66 ac| 0,66 ac| 0,66 ac| 0,66 ac| 0,66 ac] 0,66 ac| 1,53 ac|{1,53 ac

0,50 [ 0,97 ac| 0,97 ac| 0,97 ac| 0,97 ac| 0,97 ac| 0,97 ac| 1,63 ac| 1,53 ac

0,55 [ 1,08 ac| 1,06 ac{ 1,06 ac| 1,06 ac| 1,06 ac| 1,06 ac}| 1,53 ac| 1,63 ac

0,63 (1,20 -|[1,40 ac]1,60 ac| 1,80 ac| 2,00 ac| 2,10 ac| 2,10 ac| 2,30 ac

Z 0,75 11,20 - |1,40 ac| 1,70 ac| 1,90 ac| 2,30 ac| 2,30 ac|2,40 ac| 2,60 ac

"E‘ 0,88 1,20 - |1,50 ac}1,80 ac| 2,10 ac| 2,50 ac| 2,60 ac|2,70 ac] 2,90 ac

< 1,00 §1,20 -[160 -{200 -|230 ac|2,70 ac|{2,80 ac| 2,90 ac| 3,10 ac

1,25 11,30 -{1,70 -{220 -|270 -{3,10 -{3,20 -13,30 -|3,60 -

1,50 1,40 - (190 -1240 -|290 -|340 -(350 -{3,70 -|4,10 -

P 1,75 11,40 -1190 -1240 -|290 -|340 -1350 -|370 - 4,10 -
EE 2,00 [1,40 -}1,9 -{240 -{290 -1340 -|350 -|370 -[4,10 -
§_§_, 0,40 0,40 - 10,60 ac| 0,70 ac|0,90 ac| 1,00 ac| 1,20 ac| 1,51 ac| 1,51 ac
gl‘: 0,50 (0,40 - 0,60 ac| 0,70 ac{0,90 ac| 1,00 ac| 1,20 ac| 1,60 ac| 1,78 ac
o 0,55 | 0,40 -]0,60 ac} 0,70 ac| 0,90 ac| 1,00 ac| 1,20 ac| 1,60 ac|2,25 ac
0,63 |0,40 - 0,60 ac| 0,70 ac|{ 0,90 ac| 1,00 ac{ 1,20 ac} 1,60 ac| 2,40 ac

0,75 0,40 - 0,60 ac|0,70 ac{0,90 ac| 1,00 ac| 1,20 ac| 1,60 ac|2,40 ac

é 0,88 10,40 -|0,60 ac|0,70 ac{ 0,90 ac| 1,00 ac| 1,20 ac|1,60 ac|2,40 ac

= 1,00 }0,40 -10,60 -|0,70 -10,90 ac|1,00 ac|1,20 ac| 1,60 ac|2,40 ac

< 1,25 (1040 -1060 -|0,70 -1090 -}1100 -1120 -}1160 -|240 -

1,60 040 -1060 -[(0,70 -[0,90 -]1,00 -}1,20 -{160 -]240 -

1,75 10,40 -41060 -|0,70 -]1090 -|1,00 -(1,20 -]160 -}i240 -

2,00 {040 -{060 -|0,70 -}0,9 -|100 -{1,20 -|1,60 ~|240 -

Naxy 1040 -1060 -10,70 -1090 -|1,00 -{120 -|160 -1240 -

Vite autoforante
Allegato 51

ZEBRA Piasta @ 5,5 x L, ZEBRA Piasta plus @ 5,5 x L

con testa esagonale e rondella di tenuta = @ 16 mm

Z212663.18
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik §
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Materiali

Vite:

Rondella:

Componente [:

Componente II:

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con EPDM
vulcanizzata

da S280GD a S550GD - EN 10346

da S235 a S355 - EN 10025-1
da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

Diametro massimo
di foratura

Z(t) =5.25 mm

Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata

Componente Il

t I [mm}

2,50

3,00

4,00

tH{mm]

Componente |

040

1,63

ac

1,53

ac

1,63

ac

0,50

1,53

ac

1,63

ac

1,53

ac

0,55

1,53

ac

1,63

ac

1,53

ac

0,63

2,45

ac

2,60

ac

3,00

ac

0,75

2,80

ac

3,00

ac

3,40

ac

0,88

3,15

ac

3,40

ac

3,80

Ve [kN]

1,00

3,40

ac

3,70

ac

4,30

1,25

4,00

4,40

5,10

1,50

4,55

5,00

1,75

4,55

5,00

2,00

4,55

5,00

0,40

1,61

1,51

1,61

0,50

1,78

1,78

1,78

0,65

2,25

2,25

2,25

0,63

3,30

3,30

3,30

0,756

3,25

3,560

3,50

0,88

3,26

3,70

3,70

1,00

3,25

3,90

3,90

Nax [kN]

1,25

3,26

4,10

4,10

1,50

3,25

4,30

1,75

3,25

4,30

2,00

3,25

4,30

NRk.

3,25

4,30

4,30

Vite autoforante

ZEBRA Piasta @ 5,5 x L, ZEBRA Piasta @ 5,5 x L
con testa esagonale e rondella di tenuta = @ 16 mm

Allegato 51

Z712663.18
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Vite:

Materiali

Rondella:

Componente [:

Componente II:

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con EPDM

vulcanizzata

da S280GD a S550GD - EN 10346

da S235 a S355 - EN 10025-1
da S280GD a S550GD - EN 10346

da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

Diametro massimo s
di foratura

(t) < 5.25 mm

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

ZEBRA Piasta @ 5,5 x L, ZEBRA Piasta plus @ 5,5 x L

con testa esagonale e rondella di tenuta = @ 16 mm

Componente Il
t H [mm]
2%0,63 | 2x0,75 | 2x0,88 | 2x1,00 | 2x1,13 | 2x1,25 | 2x1,50 | 2x1,75
050 |1.20 - 1,20 - 1120 - 1,20 -]1,20 - |1,20 -|1,20 -|1,20 -
0,55 11,29 - 11,29 -|1,29 - |1.29 -|1,29 -|1,29 -|129 -|129 -
0,63 | 1,44 -|1,80 -|180 -|1,80 -|1,80 -|1,80 -|1,80 - |1,80 -
0,75 | 1,67 - 230 - 230 -|230 -|230 -|230 -|230 -|230 -
= 088 |1,67 -|230 -|270 -|2,90 -|290 -|290 -|290 - |29 -
= "400 |1,67 -|230 -|270 -|3,10 -|340 -[3,40 -|340 -[340 -
£ 7113 {167 -|230 -|270 -|3,10 -|350 -|3,80 -|4,00 -|4,00 -
125 [1.67 -|230 -|270 -|310 -|3,50 -|3,80 - 4,60 -|4,60 -
1,50 [ 1,67 -1230 -|270 -|310 -|350 -|3,80 -|460 -460 -
- 175 11,67 -1230 -|270 -|3,10 -|350 -|380 -|460 -| - -
o 200 (1,67 -|230 -|270 -|3,10 -|350 -|3,80 -|480 -| - -
5 E 050 10,87 -1090 - |10 -|140 -|157 - |1,57 -|1,57 - |1,57 -
= 055 {087 -1090 - |10 -|140 -|1,80 -|1,98 -|198 - 1,98 -
&) 063 1087 -|090 -|1,10 - |1,40 - |1,80 - 2,10 -|2,90 -|290 -
075 {087 -|090 - |10 -|1,40 -|1,80 - |2,10 - |290 -|2,90 -
_"088 {087 -|090 -[1,10 -[140 -|180 -|210 -|290 - 2,90 -
€ 1,00 |0,87 -|090 -|1,10 -|140 -[1,80 -|210 -|290 -[290 -
=113 |0.87 -]080 - |1,10 -|1,40 -|1.80 - |20 -|290 -[290 -
< 73125 {087 -|090 - 1,10 -|1,40 -|1,80 -|2,10 -|290 -|2,90 -
1,50 {087 -|000 -|1,10 - 1,40 - |1,80 -|2.10 -|2,90 -|290 -
1,75 {087 -|080 -|1,10 - 11,40 - (1,80 -|2,10 -|290 -| - -
200 087 -|090 -|1.10 -|1,40 -[1,80 -|2,10 -|290 -| - -
Negn 10,87 -]090 - 1,0 -|1,40 -[1,80 -210 -]290 -1290 -
Vite autoforante
Allegato 53

Z712664.18

8.06.02-161/16




Pagina 62 della Valutazione Tecnica Europea

ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deutsches
Institut fur

Bautechnik B

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
2 BU Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506

con EPDM vulcanizzata

4.8

L5
T
—
[
S—

Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346

- - . Componente II:  da S235 a S355 - EN 10025-1
da 8280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

1.8
3.6-4.4

- Diametro massimo

di foratura I(t) < 4.50 mm

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

|
[}

4.2

LI 85.%
Componente I
t 1 [mm]
0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,40 j061 -J061 -|061 -|0OB1 -|061 -|061 -[061 -]061 -1061 -]0,61 -1061 -
0,50 1061 -1090 -[{000 -j09 -(09 -{090 -j09 -10,9 -1{0,9 -1}109 -/[090 -
055 1061 -1090 -1094 -1094 -|1094 -1094 -1094 -]1094 -1094 -1094 -10,84 -
063 1081 -]090 -{094 ~-}11,00 -11,20 -11,30 -[1,40 ac|1,70 ac{ 1,90 ac| 1,90 ac| 1,90 ac
... 075 yoB1 -]09 -1094 -j100 -[180 -/180 -|1,80 -{1,80 -}200 -|2,10 -|240 ac
é 088 j0,61 -{090 -1094 -|120 -|1,80 -}200 -}|220 -[220 -}220 -|2560 -)3,10 -
>§' 1,00 10,61 -1090 -}{0984 -}140 -]180 -{220 -]260 -(260 -|{260 -|300 -{370 -

113 j0,61 -1090 -1094 -1140 -1210 -|220 -|260 -|290 -|3,140 -|3,60 -}1440 -
1,256 1061 -1090 -1094 -1140 -1230 -]230 -[260 -[3,10 -|360 -i4,10 -|510 -
1,60 §0o61 -|09 -1094 -]140 -}230 -{230 -1260 -|3,10 -|360 -(4,10 -|510 -
1,76 1061 -10920 -1094 -]140 -1230 -{2380 -[260 -|3,10 -|3,60 -}4,10 -|510 -
2,00 }061 -1090 -(094 -1140 -}230 -1230 -|260 -1310 -|360 -{410 -}510 -
040 jJ028 -1039 -|047 -1060 -/0,70 -]080 -]090 -j110 -1180 -11,70 -}{1,70 -
0,50 0,28 -1039 -|047 -1060 -{0,70 -[(08 -]0%0 -|110 -1{1,30 -|1,87 -[187 -
055 028 -1039 -|047 -|060 -10,70 -[(080 -1090 -]1,10 -4130 -]1207 -[207 -
063 0,28 -{039 -|047 -1060 ~-j0,70 -]0,80 -|090 -[110 -|1,30 -1230 -|240 -
0,75 028 -]|039 -|047 -]060 -1070 -10,80 -|090 -}{110 -11,30 -1230 -|3,10 -
088 j028 -1039 -{047 -1060 -[/0,70 -]0,80 -|080 -|110 -{1,30 -}{230 -|320 -
1,00 {028 -1039 -|047 -1060 -|070 -|080 -|0,90 -}110 -[1,30 -{230 - |[330 -
1,13 10,28 -1039 -{047 -]060 -|0,70 -|080 -10,9 -y110 -[130 -1230 -|330 -
1,256 1028 -1039 -(047 -1060 -]070 -1080 -1090 -11,10 -}1130 -]230 -{330 -
1,60 1028 -]039 -1047 -]060 -|0,70 -]080 -}0,890 -{1,10 -}1,30 -|230 -|330 -
1,756 1028 -1039 -]047 -{060 -|0,70 -1080 -}090 -(1,10 -|130 -12,30 -[3,30 -
2,00 1028 -1039 -1047 -}060 -|070 -]080 -1090 -11,10 -]1,30 -(230 -{3,30 -
Negn 10,28 -{0,39 -}047 -1080 -]|070 -}0,80 -}090 ~-{1,10 -}130 -}230 -|330 -

Componente |
t 1 [mm}

Nrx [kN]

Vite autoforante

] . Allegato 54
ZEBRA Piasta H @ 5,5 x L, ZEBRA Piasta plus H @ 5,5 x L

con testa esagonale, sottosquadro e rondella di tenuta = @ 14 mm
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Deutsches §
Institut fiir §
Bautechnik §&

ZEBRA PiastaH @ 5,5 x L, ZEBRA Piasta plus H @ 5,5 x L
con testa esagonale, sottosquadro e rondella di tenuta = @ 14 mm

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
» BU Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
con EPDM vulcanizzata
0w
© P
“1 (T Tl Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
v - . Componente II: da S235 a S355 - EN 10025-1
" da S280GD a S550GD - EN 10346
pec e da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
_ Y| | Hamelo massime 5 < 450 mm
oy
] /Wr’ﬁ o] Sottostruttura in legno
‘2 Nessuna prestazione rilevata
6 0.s 05.5
Componente Il
t It [mm]
2x0,63 | 2x0,75 | 2x0,88 | 2x1,00 | 2x1,13 | 2x1,25 | 2x1,50 | 2x2,00
0,50 1129 -}1298 -|129 -1129 -1129 -{1,29 -]129 -1129 -
0,55 §1,38 -}{138 -|138 -}1,38 -|138 -{1,38 -|1,38 -{1,38 -
0,63 §1,63 -1140 -1140 1,40 -11,60 -|1,80 ac{1,80 ac| 1,80 ac
0,75 {1,75 - |20 -(230 -|250 -{250 -(250 ac|2,50 ac|2,50 ac
= 0,88 11,75 -(2,10 -|230 -|250 -]250 -|250 -|260 -[|250 -
= 100 1,75 -|210 -|230 -|250 -|250 -[250 -|250 -|250 -
= 1,13 11,75 -|2,10 -|230 -|250 -|250 -|250 -1250 -|2560 -
1,256 §1,75 -[2,10 -[230 -1250 -|250 -1250 -{250 -|250 -
1,60 §1,75 - |2,10 -]230 -|250 -[250 -{250 -(2560 -1250 -
> 1,75 {1,758 - 12,40 -{230 -1250 -|250 -12560 -1250 - - -
SE 2,00 11,75 -]1210 -1230 -1250 -]|250 -1250 - /250 -] - -
éé 050 f1,03 -|130 -{187 -|187 -|187 -|187 -|187 -{187 -
g:. 065 §1,03 -§1,30 -]190 -|207 -[207 -|207 -1207 -|207 -
o 063 11,03 - {130 -11,90 -|240 ac|2,40 ac|2,40 ac|2,40 ac|2,40 ac
0,76 11,03 - 11,30 -]1180 -|260 ac|2,80 ac| 3,10 ac{ 3,10 ac| 3,10 ac
.. 088 1103 -j130 -{19 -}260 -|280 -|3,10 -|3,40 -{3,10 -
é 1,00 1,03 -1130 -]190 -|260 - (280 -([3140 -|3,10 -{310 -
« 1,13 |1,03 -{130 -{190 -|260 -|280 -|[310 -|810 -[3,10 -
= 1,25 11,03 -1130 -{180 -|260 -({280 -(310 -|3,10 -1{3,10 -
1,60 11,08 -{1,30 -}1,90 -[260 -(280 -([310 -]|3,10 -{3,10 -
1,76 }1,03 -11,30 -{180 -|260 -{280 -([310 -}3,10 - - -
200 1,03 -{130 -{180 -|260 -{280 -|8,10 -{3,10 - - -
Negr §1,03 -11,30 -11,90 -1260 -}1280 -([310 -13,10 -[3,10 -
Vite autoforante
Allegato 55
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Deutsches §
Institut fir

Bautechnik

ZEBRA PiastaH @ 5,5 x L, ZEBRA Piasta plus H @ 5,5 x L
con testa esagonale, sottosquadro e rondella di tenuta = @ 14 mm

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
2 oH Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con EPDM
" vulcanizzata
[Ta) o
“x [T T] Componente I:  Alluminio
» con R =165 N/mm?- EN 573
- 1 con R =215 N/mm?- EN 573
w 3
v m Componente II: da S235 a S355 - EN 10025-1
e da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
] /_.,; n
» Digmetro massimo ;) < 4,50 mm
Lot @55 Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
Componente I, acciaio
t 1l [mm]
0,40 0,50 0,83 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00
040 §020 -/020 -{020 -|020 -}j020 -{020 -|06,20 -|0,20 -]0,20 -
0,50 310,20 - 042 -|043 -{045 -|046 -{0,47 -|0,49 ac|{0,49 ac|0,49 ac
=3 0,70 §0,20 - 053 -|062 -{068 -|069 -[0,70 -|0,73 ac|0,73 ac|0,73 ac
ESNE 0,80 {020 -|059 -|068 -|077 -|081 -|082 -|0,85 ac|0,85 ac|0,85 ac
;'.‘9’ > Z‘ 1,00 0,20 -|0,70 -10,79 -{0,88 -1097 -|1,05 ac{1,13 ac| 1,26 ac| 1,26 ac
SE8 = 120 020 -|070 -/081 -/092 -}1,02 -|1,13 ac|1,22 ac|1,26 ac| 1,41 ac
§§ N > 150 {020 -|070 -|081 -}092 -|1,02 -|1,13 ac|1,22 ac|1,26 ac| 1,63 ac
g o 2,00 §0,20 -|0,70 -|081 -}1092 -[1,02 -{1,13 ac| 1,22 ac|1,26 ac| 1,63 ac
o
Nr i 0,28 0,39 0,60 0,70 0,80 0,90 1,30 2,30 3,30
Componente I, acciaio
t 1 [mm)
0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00
040 10,24 -|024 -|024 -|024 -|024 -(024 -[024 -1024 -|024 -
050 J024 -|055 -|056 -|059 -|060 -(081 -10,64 ac|0,64 ac|0,64 ac
= 0,70 0,24 -1061 -10,75 -]086 -|091 -|0,91 -]095 ac|{0,95 ac|0,95 ac
ggwg 0,80 §0,24 -|064 -|081 -1098 -|[1,06 -[1,07 -|1,11 ac|1,11 ac|1,11 ac
;’_;2 g 1,00 1024 -/0,70 -10,81 -11,04 -|121 -|1,37 ac|1,47 ac| 1,64 ac|1,64 ac
%EE = 1,20 J024 -1070 -]089 -}107 - /1,26 -|1,47 ac|1,59 ac| 1,64 ac|1,84 ac
é% A:E > 150 {024 -|0,70 -|089 -|1,07 -|1,26 -|1,47 ac|1,59 ac|1,64 ac|{2,12 ac
g o 2,00 1024 -1070 -1089 -[1,07 -|1,26 -[1,47 ac|1,59 ac{ 1,64 ac|2,12 ac
(@)
Nryu 0,28 0,39 0,60 0,70 0,80 0,90 1,30 2,30 3,30
Vite autoforante
Allegato 56
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Deutsches §
Institut fir [
Bautechnik ¢

ZEBRA Piasta H & 5,5 x L, ZEBRA Piasta plus H @ 5,5 x L
con testa esagonale, sottosquadro e rondella di tenuta = @ 14 mm

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
2 ou Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 0 A5 - EN ISO 3506
con EPDM vulcanizzata
%] =
"I [T T‘l Componente I:  Alluminio
g con R =165 N/mm? - EN 573
- » con R =215 N/mm? - EN 573
A 2 Componente Il:  Alluminio
B con R =165 N/mm? - EN 573
X con Rm 2215 N/mm? - EN 573
[i e} —
o /wﬁ ﬁ
Diametro massimo /..
\"/ 0.2 di foratura Z(t) = 5.00 mm
e 25.5 Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
Componente Il, Alluminio con R =165 N/mm?
t Il [mm]
0,50 0,70 0,80 1,00 1,20 1,50 2,00 3,00 4,00
0,50 §0,26 0,34 0,38 0,45 0,49 ac| 0,49 ac| 0,49 ac| 0,49 ac] 0,49 ac
—_ 0,60 10,28 0,46 0,50 0,57 0,61 ac| 0,61 ac| 0,61 ac| 0,61 ac|0,61 a
E ~ 0,70 10,29 0,58 0,61 0,69 0,73 ac| 0,73 ac| 0,73 ac| 0,73 ac| 0,73 a
;§ g 0,80 §0,31 0,59 0,73 0,81 0,85 ac| 0,85 ac| 0,85 ac| 0,85 ac| 0,85 a
;_92 < 0,9 0,32 0,61 0,75 0,93 0,97 ac| 1,06 ac| 1,06 ac| 1,06 ac|1,06 a
SE® = 1,00 o34 Jo62 [077 1,05 ac{1,09 ac[1,26 ac[1,26 ac| 1,26 ac|1,26 a
é%’m = 1,20 (0,34 0,63 0,78 1,07 ac| 1,21 acl 1,26 ac{ 1,41 ac|1,70 a| - -
£ o 1,50 | 0,34 0,63 0,78 1,07 ac}{ 1,21 ac} 1,26 ac| 1,63 ac[2,36 a| - -
o 2,00 0,34 0,63 0,78 1,07 ac| 1,21 a|1,26 a|163 a|236 a| - -
Nrxi 0,13 0,24 0,30 0,53 0,65 0,83 1,03 2,16 3,37
Componente Il, Alluminio con R_ 2215 N/mm?
t i [mm]
0,50 0,70 0,80 1,00 1,20 1,50 2,00 3,00 4,00
0,50 10,34 0,44 0,50 0,59 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64
_ 0,60 (0,36 0,60 0,65 0,74 0,79 0,79 0,79 0,79 0,79
E o 0,70 §0,38 0,76 0,79 0,90 0,95 0,95 0,95 0,95 0,95
=5 E 0,80 §0,40 077 0,95 1,06 1,11 1,11 1,11 1,11 1,11
6‘ 82 ;2: 0,90 §0,42 0.79 0,98 1,21 1,26 1,38 1,38 1,38 1,38
€ gg “g 1,00 10,44 0,81 1,00 1,37 1,42 1,64 1,64 1,64 1,64
S35~ > 1,20 1044 0,82 1,02 1,39 1,58 1,64 1,84 2,22 - -
%4:,3:5 1,50 }0,44 0,82 1,02 1,39 1,58 1,64 2,12 3,07 - -
8 2,00 0,44 0,82 1,02 1,39 1,58 1,64 2,12 3,07 - .
NRi 0,16 0,28 0,34 0,69 0,79 0,95 1,30 2,56 4,00
Vite autoforante
Allegato 57
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deutsches
Institut fir g _ -
Bautechnik §Eae P2 8 B 1]
Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
2 0% Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
con EPDM vulcanizzata
Componente I:  Alluminio

con R =165 N/mm?- EN 573
con R =215 N/mm?- EN 573

Componente Il:  da S235 a S355 - EN 10025-1
da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

-~ W
/ Diamelio Massimo 5 ) < 4.50 mm
L) Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata

Componente Il, acciaio
t 1l {[mm] 2x0,63 | 2x0,75 | 2x0,88 | 2x1,00 | 2x1,13 | 2x1,25 | 2x1,60 | 2x2,00
0,40 {020 -10,20 -{020 -|0,20 -|0,20 -|020 -}0,20 -0,20 -
0,50 j0,52 -1052 -{052 -|052 -[052 -]052 -10562 -{0562 -
g N 060 j066 -1069 -}{072 -|(0,75 -]0,75 -|0,75 -10,75 -|0,75 -
;égg 0,80 09 -{103 -|113 - [121 ~-|1.20 -|121 -{1.21 -|121 -
ég;g 100 |149 -[1,35 - |151 - |1,67 - |1,67 - |167 -|167 -| - -
258N 120|119 -[135 - [151 - |1,67 - |167 -|167 -|167 -| - -
§<u§ 1,50 {119 - 1,35 - [151 - |[1,67 -|1,67 -|167 -|1,67 -| - -
© 200 |1,19 -[135 - 151 - 167 -|167 -|1,67 -| - -| - -
NRxn 1,03 1,30 1,90 2,60 2,80 3,10 3,10 3,10

Componente Il, acciaio
t 1l [mm] 2x0,63 | 2x0,75 | 2x0,88 | 2x1,00 | 2x1,13 | 2x1,25 | 2x1,50 | 2x2,00
0,40 10,24 -1024 -j024 -|024 -](024 -|024 -,024 -|024 -
0,50 068 -1068 -j068 -|068 -1068 -|068 -{068 -]068 -
=3 o 0,60 §08 -{090 -1094 -{098 -,098 -|098 -1098 -|098 -
Eégg 0,80 |124 -|134 -|147 -|158 -|158 -|1,58 -[158 -|158 -
é;g?ﬁ 100 {155 -|1,76 -|197 -|248 -|218 -|218 -|218 -| - -
gg;‘f 1,20 {155 - {1,768 -|197 -|218 -|2,48 -|218 -|218 -| - -
e<d 150 |155 -|1,78 -|197 -|218 -|218 -|218 -|218 -| - -
8 200 (1585 -(1,76 -1197 - (2,18 -|2,18 -[2,18 - - - . -
Ng ki 1,03 1,30 1,90 2,60 2,80 3,10 3,10 3,10

Vite autoforante
ZEBRA PiastaH @ 5,5 x L, ZEBRA Piasta plus H @ 5,5 x L Allegato 58
con testa esagonale, sottosquadro e rondella di tenuta = @ 14 mm

Z12664.18 8.06.02-161/16



Pagina 67 della Valutazione Tecnica Europea

ETA-10/0184 del 29 marzo 2018

Deutsches
Institut fur § :
Bautechnik (e

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Rondella: Nessuna
w
~* Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
Componente |l: da S235 a S355 - EN 10025-1
\_ da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
Diamelro massimo 5 y) < 13,50 mm
Sottostruttura in legno
85.1 Nessuna prestazione rilevata
#5.5
Componente
t [t [mm]
4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0
063 326 ac [326 ac |3,26 ac [3,26 ac {326 ac 3,286 ac
0,75 (4,42 ac |442 ac (442 ac |442 ac {442 ac |4,42 ac
088 513 ac |513 ac |513 ac [513 ac |513 ac {513 ac
= 1,00 |579 ac [|579 ac |579 ac |579 ac [579 ac |579 ac
*'% 1,13 |6,67 =ac |667 ac |667 ac |667 ac [667 ac |667 ac
= 1925 |748 ac |748 ac |748 ac |748 ac |[748 ac |748 ac
160 /9,16 ac {9,18 ac |9,16 ac [916 ac {916 ac {9,168 ac
P 1,75 19,16 ac |9,18 ac {916 ac |916 ac |9,16 ac - -
‘qc‘)ré" 2,00 {916 ac |916 ac |9,16 ac (9,16 ac 9,16 ac - -
SE 063 1160 ac |1,60 ac |1,60 abcd| 1,60 abed| 1,60 abcd| 1,60 ac
g 0,75 {2,100 ac |210 ac |2,10 abed|2,10 abed| 2,10 abed| 2,10 ac
3 0,88 (260 ac 260 ac |260 abcd| 2,60 abed] 2,60 abed} 260 a
— 1,00 £3,10 ac |3,10 ac |3,10 abcd| 3,10 abed| 3,10 abed{ 3,10 a
g 1,13 1360 ac 360 ac |3,60 ac |360 ac {360 ac |360 ac
= 125 14,0 ac 410 ac |4,10 ac |4,10 ac {410 ac {410 ac
< 7150 1520 ac |520 ac |520 ac |520 ac |520 ac |520 ac
1,75 §520 ac [520 ac |520 ac {520 ac |520 ac - -
2,00 §1520 ac |520 ac |520 ac [520 ac |520 ac - -
Nagu [ 6,20 - 630 - |630 - |630 - |630 - [630 -

Vite autoforante

ZEBRA Piasta @ 5,5 -12 x L, ZEBRA Piasta plus @ 5,5-12 x L
con testa esagonale e punta autoforante extralunga

Allegato 59
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Deutsches -
Institut fir

Bautechnik (S8 J4 § D) It

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 0 A5 - EN ISO 3506
@27 Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 0 A5 - EN ISO 3506 con EPDM
#1.5 vulcanizzata
‘—sws N
H‘i 1] Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
> Componente Il:  da S235 a S355 - EN 10025-1
w N da S280GD a S550GD - EN 10346
- 8 da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
n E giametro massimo 5(t) < 13.50 mm
¢ z di foratura
. | Sottostruttura in legno
954 . .
955 Nessuna prestazione rilevata
Componente Il
t il [mm]
4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0
0,63 | 2,60 abcd| 2,60 abcd] 2,60 abed| 2,60 abed| 2,60 abed| 2,60 abed
0,75 | 3,10 abed| 3,10 abed] 3,10 abed| 3,10 abed| 3,10 abed| 3,10 abed
0,88 1360 ac |3,60 ac 360 ac |360 ac |3,60 ac |3,60 ac
= 1,00 {4,110 ac 4,10 ac |[4,10 ac ]4,70 ac {410 ac (4,10 ac
= 7113 | 4,60 ac |4,60 ac |4,60 ac [4,60 ac | 4,60 ac |4,60 ac
< 1,25 1510 ac |510 ac|510 ac [510 ac [510 ac |510 ac
1,50 [6,00 ac (6,00 ac |[6,00 ac |6,00 ac |B,00 ac [6,00 ac
1,76 |600 - {600 - |600 - |600 - |6,00 - - -
P 2,00 {600 - |600 - {600 - 600 - |6,00 - - -
SE 0,50 | 1,67 abcd| 1,67 abed) 1,67 abed| 1,67 abed| 1,67 abed| 1,67 abed
G E 0,55 §2,11 abcd| 2,11 abed 2,11 abedf 2,11 abed| 2,11 abed] 2,11 abed
g:: 0,63 13,10 abcd| 3,10 abed| 3,10 abed} 3,10 abed| 3,10 abced| 3,10 abed
o 0,75 | 3,60 abcd] 3,60 abcd| 3,60 abed| 3,60 abcd] 3,60 abed| 3,60 abed
.. 0,88 1410 ac {410 ac |4,10 ac | 4,10 ac 4,10 ac [4,10 ac
é 1,00 1450 ac [450 ac [450 ac |450 ac |450 ac |450 ac
= 1,13 1500 ac |500 ac|500 ac [500 ac |500 ac {500 ac
< 7125 |540 ac |540 ac |540 ac |540 ac |540 ac |540 ac
1,50 16,20 ac 1630 ac [630 ac |630 ac {630 ac {630 ac
175 §6,20 - |630 - |30 - |630 - {630 - - -
200 §620 - 630 - |630 - {630 - 1630 - - -
Npyn 6,20 - {630 - |630 - |630 - |630 - |630 -

Vite autoforante

ZEBRA Piasta @ 5,5 -12 x L, ZEBRA Piasta plus & 5,5 -12 x L

con testa esagonale, punta autoforante extralunga e rondella di tenuta = @ 16 mm

Allegato 60

21266418
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Deutsches i':
Institut fir §
Bautechnik [

221%
$%.5
U

[ )

s

1.5

Stehitei! = 20

a6
Wil
W

da S280GD a S550GD - EN 10346

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
con EPDM vulcanizzata
Componente I:  Alluminio
con R =165 N/mm? - EN 573
con R 2215 N/mm? - EN 573
Componente II:  da S235 a S355 - EN 10025-1

da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

Diametro massimo s\ <
di foratura Z(t) < 13.50 mm

Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata

ZEBRA Piasta @ 5,5 -12 x L, ZEBRA Piasta plus @ 5,5-12 x L

con testa esagonale, punta autoforante extralunga e rondella di tenuta = @ 16 mm

Componente I, acciaio
t 1l [mm]
400 | 800 | 7,00 | 800 | 900 | 10,00 | 11,00 | 12,00
— 050 108 -}08 -/085 -/085 -1085 -1085 -/085 -|0,85 -
E . 070 f1,39 -11,39 -|139 -|1,39 -/139 -1139 -|139 -|1,39 -
;gé 080 166 -|{1,66 -|166 -|166 -|166 -|166 -|166 -|166 -
S 0Z%Z 100 223 -]223 -|223 -[223 -1223 -|223 -[223 -|223 -
SEG = 1,20 [266 -|266 -|2,66 -|2,66 -|2,66 - 2,66 -|266 -|2,66 -
§<=?:Aé> 1,50 13,30 -/330 -[330 -|330 -{330 -|330 -[330 -[330 -
€ o 200 1330 -/330 -/330 -)330 -1330 -]3,30 -|330 -|330 -
© Negn | 620 | 630 | 630 | 630 | 630 | 630 | 630 | 630
Componente Il, acciaio
t 1l fmm]
400 | 6,00 | 700 | 800 | 9,00 | 10,00 | 11,00 | 12,00
— 0,50 |1,49 -[1,49 -|1,19 -1119 -11,19 -11,49 -[1,19 -[1,19 -
E o 070 1,94 -[1,94 -[1,94 -[194 -|1,94 -[194 -|1,94 -|1,94 -
;gé 0,80 §2,32 -|232 -|232 -|232 -{282 -]232 -[232 -|232 -
2oZ% 1,00 [311 -[311 -|311 -]341 -[841 -|311 - 311 - |81 -
SEYX # 120 371 |37 -|871 -|871 -|371 -[371 -|371 -|3,71 -
é%ﬁf 1,50 14,61 -[4,61 -[461 -[461 -|461 -[461 -[481 -[461 -
E o 200 461 -|461 -]461 - 1461 -|461 -]461 - 461 -|461 -
© Nmko | 6,20 | 630 | 630 | 630 | 630 | 630 | 630 | 630
Vite autoforante
Allegato 61
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deutsches

Institut fiir S
Bautechnik [l Pd § 27 18

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
21 Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con EPDM
#10.5 vulcanizzata
SW 8 f_
Hx T ] Componente I:  Alluminio
con R 2165 N/mm? - EN 573
> x _ conR_ =215 N/mm?- EN 573
A ] ‘ Componente Il:  Alluminio
M= con R =165 N/mm? - EN 573
n B con R 2215 N/mm? - EN 573
® 5
¥
@ #5.1 Diametro massimo s} < 13.50 mm
255 di foratura
Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata

Componente |l, Alluminio con R_ 2 165 N/mm?
t It [mm]

400 | 6,00 7,00 | 8,00 9,00 | 10,00 | 11,00 | 12,00
. 0,50 1085 -|085 -|085 -|085 -]/085 -|085 -[085 -]/0,85 -
g ~ 0,70 {139 -[139 -|1,39 -|1,39 -]1,39 -11,39 -[1,39 -]1,39 -
= GE__080 |1,66 -|166 -|1,66 -|166 - 166 -|1,66 - 166 -|166 -
> _92§_ 1,00 {223 -[223 -|223 -[223 -|223 -|223 -|223 -1223 -
SEQ s 120 266 - (266 -|266 - |266 -|266 - 266 -|266 -|266 -
§§Aé> 1,50 1330 - (3,30 - (330 -|330 -/330 -/330 -[330 -/330 -
E 2,00 1330 -[330 -[330 -{330 -{330 -{330 -[3,30 -|330 -
o Nexo | 1,08 | 222 | 222 | 222 | 222 | 200 | 222 | 222

Componente Il, Alluminio con R_ 2215 N/mm?
t It {mm]

4,00 6,00 7,00 | 8,00 9,00 | 10,00 | 11,00 | 12,00
— 050 {1,199 -[1,19 -[1,19 -[1,19 -[119 -|[119 -[119 -[119 -
E N 0,70 1,94 -|1,94 -[194 -]194 -[194 -[194 -|194 -|{194 -
;§§ 0,80 [232 -|232 -|282 -|232 -{232 -|232 -[232 -{232 -
S oZ2Z 1,00 {311 -[311 - (311 -[311 -[311 -[311 -|311 -[311 -
‘ggg‘g 1,20 |371 -[3,71 -[371 -|871 -1371 -|371 -1371 -|371 -
§§Aé> 150 4,61 -[461 -[461 -]1461 -|461 -|461 -|461 -]{461 -
E 2,00 461 -|461 -|461 -|461 -|461 -|461 -1461 - 461 -
© Nria | 1,41 200 | 290 | 290 | 29 | 29 | 29 | 290

Vite autoforante

Allegato 62
ZEBRA Piasta @ 5,5-12x L, ZEBRA Piasta @ 5,5-12 x L

con testa esagonale, punta autoforante extralunga e rondella di tenuta = @ 16 mm

Z212664.18 8.06.02-161/16
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Deutsches
Institut fir

Bautechnik Fg

L2260

1.8

1.5

L 16=5.5

Materiali
¢ B
W10 @ Vite:
FF T ] ~ Rondella:
m Componente I
Componente II:
o -

1L16=5.5
15

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Nessuna

da S280GD a S550GD - EN 10346

da S235 a S355 - EN 10025-1

da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

Pesre s

GiS
o fun
i

di foratura

Diametro massimo 5

(t) = .00 mm

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

ZEBRA Piasta @ 6,3 x L, ZEBRA Piasta plus @ 6,3 x L

con testa esagonale

#5.5
06,25
Componente I
t il [mm]
0,63 0,75 0,88 1,00 1,18 1,25 1,50 2,00
0,40 - el - -7 - -] - -] - -] - -1164 ac| 1,64 ac
0,50 - -l - - - - - - - - - - [1,76 ac| 1,76 ac
0,63 10,80 ac{ 1,10 ac| 1,40 ac| 1,70 ac{ 1,90 ac| 2,00 ac| 2,20 ac| 2,60 ac
0,75 §1,00 acl 1,30 ac| 1,50 ac| 1,80 ac| 2,20 ac| 2,40 ac| 2,60 ac| 3,20 ac
= 0,88 {1,20 ac{ 1,50 ac| 1,70 ac| 2,00 ac| 2,40 ac| 2,80 ac| 3,00 ac| 3,70 ac
= 71,00 11,30 - [1,60 ac| 1,90 ac|2,10 ac[2,80 ac[3,00 ac[3,40 ac[4,00 ac
= 1,13 {140 -1170 -[200 -}1230 -|3,00 -{340 -|3,70 -|440 ac
1,25 {150 -|{180 -]2,10 -}250 -[320 -|350 -(400 -{490 -
1,50 §160 -{200 -}{240 -1280 -|3,30 -|3,80 -|460 -i580 -
o 1,75 {160 -}{2,00 -|240 -}280 -|330 -{380 -[460 -1580 -
%g 2,00 {1,60 -}1200 -|240 -]280 -1330 -{380 -|460 -|580 -
CSLE_, 0,40 10,60 ac| 0,70 ac| 0,80 ac} 1,00 ac{ 1,08 ac| 1,08 ac{ 1,08 ac| 1,08 ac
g: 0,50 0,60 ac|{ 0,70 ac| 0,80 acj 1,00 ac| 1,20 ac{ 1,38 ac{ 1,38 ac| 1,38 ac
O 0,63 30,60 ac| 0,70 ac| 0,80 ac| 1,00 ac| 1,20 ac| 1,30 ac| 1,70 ac|{ 2,10 ac
0,75 §0,60 ac| 0,70 ac| 0,80 ac| 1,00 ac| 1,20 aci 1,30 ac| 1,70 ac| 2,10 ac
. 0,88 10,60 ac|0,70 ac| 0,80 ac| 1,00 ac| 1,20 acj 1,30 ac}{ 1,70 ac| 2,10 ac
E 1,00 §0,60 -|0,70 ac| 0,80 ac| 1,00 ac| 1,20 ac| 1,30 ac|{1,70 ac| 2,10 ac
1,13 §060 -10,70 -|080 -}1,00 -|1,20 -|1,30 ~[1,70 -]|2,10 ac
= 1,25 1060 -|0,70 -|080 -{1,00 -{1,20 -11,30 -(1,70 -]210 -
1,50 §060 -|0,70 -|080 -}{100 -|120 -]1,30 -{1,70 -12,10 -
1,75 {060 -10,70 -{080 -|1,00 - (1,20 -[1,30 ~|1,70 - |20 -
200 1060 -|0,70 - 0,80 -}{1,00 -|120 -|1,30 -{1,70 -12,10 -
Nexn 0,60 -(0,70 -1080 -(1,00 -[1,20 -|1,30 -|1,70 -1210 -
Vite autoforante
Allegato 63
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik g

Materiali
913 23
A Lﬂ w0 @ Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
”\ ” *l ﬁ‘ T] o Rondella: Nessuna
- t m Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
i - Componente Il:  da S235 a S355 - EN 10025-1
ks “ - da S280GD a S550GD - EN 10346
E oF da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
<= - 5.5 i i
)| 12 5 | Sameemessino 5 <600 mm
: SE Sottostruttura in legno
? “ Nessuna prestazione rilevata
NEIS
055
#6.25
Componente I
t Il f[mm}]
2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 | 1,64 ac| 1,64 ac| 1,64 ac| 1,64 ac
0,60 | 1,76 ac| 1,76 ac| 1,76 ac| 1,76 ac
0,63 | 2,60 ac| 2,60 ac| 2,60 ac| 2,60 -
0,75 13,20 ac| 3,20 ac| 3,20 ac| 3,20 -
= 0,88 13,70 ac| 3,70 ac| 3,70 ac| 3,70 -
= 71,00 | 440 ac|4,40 ac| 4,80 ac| 4,80 -
= 1,13 | 505 ac| 5,05 ac| 580 ac| - -
126 1555 -1620 -|660 a}] - -
1,50 §6,75 -|7,70 -850 a| - -
P 1,75 t6,75 -|7,70 - L
S 200 {675 -|770 -| - -| - -
§ & 0,40 [1,08 ac| 1,08 ac| 1,08 ac| 1,08 ac
g: 0,50 11,38 ac| 1,38 ac| 1,38 ac| 1,38 ac
o 0,63 {240 ac|2,40 ac|2,40 ac| 2,40 ac
0,75 §3,00 ac{ 3,00 ac{ 3,00 ac| 3,00 ac
— 0,88 [3,35 ac| 3,90 ac| 3,90 ac| 3,90 ac
g 1,00 § 3,35 ac| 4,30 ac| 4,30 ac|{ 4,30 ac
s 1,13 |3,35 ac{4,60 ac| 5,00 ac| - -
< 7425 {335 -|460 -|570 -| - -
1,60 §335 -1460 -1660 - - -
1,75 1335 - 1460 - - - .-
2,00 §335 -460 - - - - -
Nrxin 1335 -1460 -1660 -[1660 -

Vite autoforante

ZEBRA Piasta @ 6,3 x L, ZEBRA Piasta plus @ 6,3 x L
con testa esagonale

Allegato 64

712664.18
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik §

A
T
-‘1
N\

4.5 L

VS AR R AR R A 'S NS

L2
1.8
JJA‘]AAA,\\AA‘#ALUM
B A LU EL LR VAR

]

€5.5
#6.25

\%)?‘

Materiali

Vite:
Rondella:

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con EPDM
vulcanizzata

Componente I:

Componente Il

da S280GD a S550GD - EN 10346
da S235 a S355 - EN 10025-1

da S280GD a S550GD - EN 10346

da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

Diametro massimo 5

di foratura

{t} 2 6.00 mm

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

ZEBRA Piasta @ 6,3 x L, ZEBRA Piasta plus @ 6,3 x L
con testa esagonale e rondella di tenuta =2 @ 16 mm

Componente Il
t {mm]

0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00
0,63 |1,20 -11,30 ac| 1,50 ac| 1,60 ac| 1,80 ac| 1,90 ac| 2,20 ac| 2,80 abced

0,75 1,20 - }1,40 ac|1,70 ac| 1,90 ac|2,00 ac| 2,10 ac| 2,40 ac|3,20 ac

0,88 1,20 -|1,50 1,80 ac| 2,10 ac} 2,20 ac| 2,40 ac|{ 2,60 ac] 3,50 ac

= 1,00 1,20 - 1,60 2,00 -1230 -1260 ac|2,70 ac| 3,10 ac{ 3,80 ac

= 113 [1,30 -|1,60 [2,00 -|240 -[3,00 - 3,10 -|3,40 ac|4,10 ac

< 1,25 [1,30 -11,70 210 -1260 -1310 -[330 -13,60 ac|440 ac

1,50 | 1,40 -11,80 2,10 -1260 -|320 -{370 -}4,00 -|500 -

1,75 11,40 -11,80 210 -1260 -(320 -|870 -{4,00 -|500 -

P 2,00 | 1,40 - 11,80 2,10 -|260 -1320 -|370 -1400 -|[500 -
‘qc:*g 0,50 (0,60 -10,70 ac{ 0,80 ac|{ 1,00 ac| 1,20 ac| 1,30 ac| 1,70 ac| 1,78 abed
SE 0,55 10,60 -10,70 ac| 0,80 ac| 1,00 ac|1,20 ac| 1,30 ac| 1,70 ac|2,10 abcd
g: 0,63 {060 -{0,70 ac}0,80 ac| 1,00 ac| 1,20 ac| 1,30 ac| 1,70 ac| 2,10 abcd
o 0,75 [ 0,60 -]0,70 ac| 0,80 ac| 1,00 ac| 1,20 ac| 1,30 ac| 1,70 ac{ 2,10 ac
. 088 060 -10,70 -|0,80 ac| 1,00 ac| 1,20 ac|{ 1,30 ac| 1,70 ac| 2,10 ac

é 1,00 j0,60 -10,70 -1080 -[1,00 -|1,20 ac| 1,30 ac| 1,70 ac|2,10 ac

= 1,13 060 -j0,70 -|0,80 -|1,00 -|1,20 -|1,30 -{1,70 ac|2,10 ac

= 1,25 (060 -(0,70 -[{0,80 -|1,00 -(1,20 -|1,30 -{1,70 ac{2,10 ac

1,50 0,60 -70,70 -{080 -|1,00 -{t20 - 130 -|1,70 -12,10 -

1,75 1060 -(070 -]080 -|1,00 -|1,20 -{130 -11,70 -12,10 -

200 y060 -]070 -1080 -|1,00 -|1,20 -}1,30 -|1,70 -|210 -

Npyns 1060 -10,70 -1080 -|1,00 -|120 -{130 -|1,70 - 2,10 -

Vite autoforante
Allegato 65

Z12664.18
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik

Materiali
e2% Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
813 Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con EPDM
S vulcanizzata
(CLTL LS
% Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346
E Componente Il:  da S235 a S355 - EN 10025-1
poc SO da S280GD a S550GD - EN 10346
‘i’ da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
| Hameomassine ) < 6,00 mm
. 6.2
Sottostruttura in legno
‘ " Nessuna prestazione rilevata
l) )
€55
4625
Componente I
t H [mm]
2,50 3,00 4,00 5,00
0,63 |} 2,95 abed 3,10 abed| 3,50 abed| 3,50 ab
0,76 1340 ac 1360 ac 3,90 ac {390 a
0,88 13,75 ac |4,00 ac {460 ac {460 a
= 1,00 {4,156 ac {450 ac 520 ac |520 a
= 113 |450 ac|490 ac|580 a | - -
= 1,25 {490 ac|540 - [640 - - -
1,50 §565 - |30 - |7,00 - - -
1,75 §565 - |630 - |7,00 - - -
° 2,00 §565 - 16,30 - {7,00 - - -
SE 0,50 | 1,78 abed| 1,78 abed| 1,78 abed| 1,78 ab
s E 0,55 12,25 abed| 2,25 abed) 2,25 abed| 2,25 ab
g:‘: 0,63 | 3,30 abed] 3,30 abed] 3,30 abed| 3,30 ab
(&) 0,75 13,35 ac 3,80 ac 3,80 ac 3,80 a
.. 088 |335 ac (4,40 ac [440 ac [4,40 a
£ 1,00 |335 ac 460 ac [4,90 ac 4,90 a
= 1,13 1385 a {460 a [540 a - -
< 125 1335 - |460 - |590 - | - -
1,50 §3,35 - 460 - |660 - - -
1,75 1335 - {460 - {660 - - -
200 1335 - |460 - |660 - - -
Nexy §335 - 1460 - [660 - |660 -

Vite autoforante

ZEBRA Piasta @ 6,3 x L, ZEBRA Piasta plus @ 6,3 x L
con testa esagonale e rondella di tenuta = @ 16 mm

Allegato 66
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Deutsches
Institut fiir g
Bautechnik

ZEBRA Piasta @ 6,3 r x L, ZEBRA Piasta plus @ 6,3 rx L
con testa esagonale e rondella di tenuta = @ 16 mm

Materiali
@2 1 Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 0 A5 - EN 1SO 3506
g12.2 o Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
T SW 3/8° ¥ con EPDM vulcanizzata
{ F ] Componente I:  da S280GD a S320GD - EN 10346
» = Componente II:  S235-EN 10025-1
> v da S280GD a S320GD - EN 10346
Lo
o » Diametro massimo
A diforatura () =3.00 mm
\ i r Sottostruttura in legno
~ Nessuna prestazione rilevata
\ J $3.95
P6.25
Componente I
t 11 [mm]
0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50 2,00

0,40 10,77 -10,77 0,77 -10,77 - 1077 -10,77 -1077 -10,77 -10,77 - 10,77 -10,77 -

0,50 10,77 -10,93 093 -1093 -1083 -1093 -[093 -|093 -10,93 - (093 -{0,93 -

0,65 10,77 -10,93 1,19 - 11,19 -[(119 -{1,19 -§y1,19 -{119 -|119 -|1,19 -11,19 -
0,63 10,77 -10,93 1,19 - 11,60 -{170 -|1,80 ac|1,90 ac|1,90 ac|2,00 ac| 2,10 ac|{2,10 ac

.. 0,75 410,77 -10,93 1,19 - }1,70 - [1,90 - (2,10 -|230 ac{2,40 ac| 2,60 ac| 3,00 ac| 3,00 ac

é 0,88 {0,77 -10,93 1,19 -1180 -[(210 -|240 -|2,70 -{3,00 -1330 -1380 -|3,80 -

= 1,00 0,77 -10,93 1,19 -119 -([230 -}2,70 -|3,30 -{350 -390 -{470 -|4,70 -

> 1,13 10,77 -10,93 1,19 - 12,00 -[240 -1290 350 -1380 -1430 -~|500 - - -

1,25 10,77 -10,93 1,19 -12,10 -[250 -{3,10 -|3,80 -{4,10 -14,70 ~-}{500 -| -~ -

1,60 10,77 -10,93 1,19 - 1220 -|2,70 -{340 -|400 -}4,70 -}500 -{500 -| -~ -

P 1,75 10,77 -10,93 1,19 - 1220 -[2,70 -|{340 -|400 -{470 -1}500 -| - ~-| - -
% = 2,00 0,77 -10,93 1,19 - 12,20 270 -{340 -[400 -| - ~} - - - -l « .
é E 0,40 10,50 -10,59 0,71 -1090 -}1,10 -[1,650 -{1,70 - |[1,74 - 1174 -|1,74 -|1,74 -
g = 0,50 10,50 - 10,59 0,719 -109 -}1,10 -|160 -|1,70 -|1,74 - 1,74 - |1,74 -[1,74 -
o 0,55 10,650 -10,59 0,71 -10,9 -{1,10 -[1,B0 -11,70 -|210 - [1,77 - 11,77 -|1,77 -
0,63 10,50 -1{0,59 0,71 -10,80 -]1,10 -|1580 -|1,70 -|2,10 -|250 -{260 -|260 -

0,75 10,50 -10,59 0,71 -10,9 -{1,10 -|180 -|1,70 -]2,10 -|2560 -13,20 -}3,20 -

g 0,88 10,50 -10,59 0,71 -10,80 -{1,10 -|150 -|1,70 -{2,10 -1250 -~{3,30 -]3,30 -

-~ 1,00 10,50 -10,59 0,71 -10,9 -{1,40 -|150 1,70 -1210 -1250 -{330 -} - -

Z 1,13 050 - {059 0,7t -109 -|1,40 -|1,50 -|1,70 -12,10 -]2560 - (3,30 -| - -

1,25 10,50 - 10,59 071 -1080 -{1,10 -}{150 -|170 -|2,10 - |250 ~-1{330 -} - -

1,50 10,50 - 10,69 071t -10% -{110 -}{150 -|170 -]|2,40 -|250 -{330 -} - -

1,75 10,50 -]0,59 07t -{09 -|{1,10 -/1,60 -{1,70 -|210 - {2560 -~ - | - -

2,00 10,50 -]0,59 6,71 -}098 -J|110 -}150 -yt,70 -] - -~ - -~} - -} ~ -

Nrgn §0,50 - 10,59 07t -1080 -{110 -}150 -{170 -|2,10 -|250 ~-{330 -|330 -

Vite autoforante
Allegato 67
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Deutsches
Institut fir

Bautechnik {8

ZEBRA Piasta @ 6,3 r x L, ZEBRA Piasta plus @ 6,3rx L
con testa esagonale e rondella di tenuta = 316

Materiali
92 % Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
$12.2 o Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con EPDM
R_ <y 38 n vulcanizzata
-~
{1( ) Componente I:  Alluminio
con R 2165 N/mm? - EN 573
> con R 2215 N/mm? - EN 573
- vy
.
Componente Il:  da S235 a S355-EN 10025-1
‘f} " da S280GD a S320GD - EN 10346
I e
‘ \ 17 Diametro massimo ;.
- 3] di foratura 2(t) = 3.00 mm
1
$3.95 Sottostruttura in legno
26.25 Nessuna prestazione rilevata
Componente I, acciaio
t 1F [mm)]
0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00
0,40 0,28 -|0,28 -{028 -(028 -{028 -{/028 -1028 -/0,28 -|0,28 -1028 -
T 0,50 0,26 -|040 -|040 -{040 -}040 -1040 -,040 - {040 -|0,40 -1040 -
£ % 0,70 0,28 -|0,40 -|045 -|0563 -}060 -{060 -,060 -]060 -|060 -{060 -
?égm 0,80 0,28 -10,40 -(045 -|0563 -}0,76 -{092 -1092 -(092 -|092 -1092 -
E.gié 1,00 j0,28 - (0,40 -|045 -|053 -|076 -|118 -|157 - |157 -[157 -|1,57 -
é'gg % 420 0,28 -|040 -|045 -|053 -|076 - |18 -|157 - 219 -|219 - - -
8%"é> 150 {028 -0,40 -|045 -|053 -{0,76 -|1,48 -|1,57 -1235 -13,13 - - -
E o« 200 {028 -|[040 -|045 -|053 -[0,76 -[1,18 -11567 -|{286 -| - -| - -
o
Naxn 0,50 -1059 -|0,71 -|0%0 -|1,10 -|150 -{1,70 -}250 -1[330 -|330 -
Componente I, acciaio
t 1 [mm}
0,40 0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,25 1,50 2,00
040 §1036 -1038 -/036 -1036 -]036 -/0,36 -[(036 -]|036 -]0,3 -([0,36 -
T 060 j036 -10562 -1052 -}052 -(052 -]052 -1052 -1]052 -(052 -|062 -
£ 4 070 1036 -|052 -1059 -069 -|0,78 -{0,78 -(0,78 -|0,78 -|0,78 - (0,78 -
‘_‘.ég.-—. 0,80 §036 -}052 -|059 -}069 -/099 -|120 -|120 -|120 -{1,20 -|1,20 -
E.g%é 1,00 1036 - {052 -1059 -1069 -{0,99 -|154 -|205 - [205 -|205 -|205 -
é'ég 1,20 0,36 -{052 -({058 -i1069 -|099 -|154 -[205 -|285 -1285 - - -
8<=i/\é> 1,50 10,36 -|052 -|059 -|069 -{099 -|1564 -|205 - |[3,08 -|4,08 - - -
E o© 200 (036 -/052 -|059 -|069 -]|099 -|154 -[205 -|306 -| - -| - -
(&}
Nexi 10,50 -1059 -:0,71 -1090 -{1,10 - 1,50 - (1,70 -|250 -|330 -([3,30 -
Vite autoforante
Allegato 68

712664.18

8.06.02-161/16




Pagina 77 della Valutazione Tecnica Europea

ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deutsches

Institut fiir
Bautechnik §

Materiali
92 % Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
@¢12.2 - Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
T SW 3/8 :‘ con EPDM vulcanizzata
[ N 1 Componente I:  Alluminio
con R =165 N/mm? - EN 573
S ———— con R 2215 N/mm? - EN 573
= -
Tk Componente IIl:  Alluminio
=T con R =165 N/mm? - EN 573
e 2! —~ conR_=215N/mm?- EN 573
Diametro massimo 4.
di foratura Z(t) < 3.00 mm
$3.95 Sottostruttura in legno
P6.25 Nessuna prestazione rilevata
Componente Il, Alluminio con R = 165 N/mm?
t 1l fmm]
0,40 0,50 0,70 0,80 1,00 1,20 1,50 2,00
040 1023 -|023 -1023 -|023 -1023 -10,23 -1023 -1023 -
c 0,50 0,23 -,040 -1040 -|040 -{040 -|040 -10,40 -10,40 -
%CNE 0,70 1023 -{040 -/060 -|060 -j060 -]060 -10,60 -1060 -
:-85'2 080 10,23 -{040 -]060 -]092 -1092 -]092 -10,92 -|082 -
22527100 |02 -|040 - 060 -[092 -[157 -|157 -[157 -[1567 -
2 g;g 1,20 1023 -1040 -1060 -092 -]157 -|219 -|219 -|219 -
é—f{f 150 {023 -|040 -|0B60 -}092 -}157 -|219 -|3,18 - /3,13 -
8 2,00 0,23 -(040 -1060 ~-10892 -{1567 -1219 -|313 -]3,13 -
NR.I 0,16 0,31 0,45 0,55 0,76 0,89 1,33 1,33
Componente 11, Alluminio con R_ = 215 N/mm?
t 1 [mm]
0,40 0,50 0,70 0,80 1,00 1,20 1,50 2,00
0,40 j028 -|028 -{028 -/028 -(028 -1028 -|028 -10,28 -
= 050 028 -1052 -(052 -|052 -(052 -|052 -]052 -10562 -
ECNE 0,70 0,28 -1052 -(078 -|0,78 -10,78 -10,78 -|0,78 -0,78 -
= 8L 080 (028 -|052 -|078 -|120 -|120 -[1,20 -[1,20 -[120 -
%:Em"{—‘ 1,00 028 -1052 -10,78 -{120 -|2,03 -[{203 -|203 -|203 -
o gf/::g 1,20 10,28 -|052 -10,78 -1120 -|203 -{284 -|284 -1284 -
ézf 1,50 10,28 -1052 -0,78 -|1120 -|2,03 -}284 - (405 -14,05 -
8 2,00 028 -i052 -10,78 -|{120 -]|2,03 -{284 -|405 -]4,05 -
NR kI 0,19 0,40 0,59 0,72 0,98 1,29 1,75 1,75
Vite autoforante
Allegato 69
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Deutsches
Institut fir : o e
Bautechnik gl ¥4 §

5 0 1.0 Materiali
¢ 0.1-10.97 Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
571 o ~ Rondella: Acciaio inossidabi!e A2,A4 o0 A5 - EN ISO 3506
- by con EPDM vulcanizzata
R T T Componente I:  da S280GD a S320GD - EN 10346
2 P ; ''''' ,3; Componente II:  Legno strutturale - EN 14081
% S
o . B
- :‘§~J mw tr $ 1x2.00 mm oder 2x1.50mm
& { Sottostruttura in legno
Z\I: Mg = 7,680 Nm
i fock 8,575 N/mm? per |2 30,0 mm
- @ 3.8.-3.95
~ Jesmen
Componente Il
lef Il [mm
30 36 42 28 54 60 66 72 78
0,40 |081° - 081" - 0817 - 0,81° - 0,81% - 10,81°% - 0,817 - |0,81° - |0,81" - [0,81° 5
0,50 10,95 -1(0,99% -10,99° - (0,997 - |0,99% - (0,997 -10,99° - |0,99% - 10,90% - 10,99% g
055 (095 -[1,19 - [1,23% - [1,23% - |1,23% - |1,28% - |1,23% - [1,23% - |1,28" - |1,23° S
063 0,95 -|1,19 -}1,42 -|1,62° -|1,62° - |162% - |1,62° - |1,62° - 1,627 - |1,62° 33
Z 0,75 10,95 - 11,19 -|1,42 166 -11,980 -1213 -|221 -|229 -|2367 - [2,36° =§§
e;:: 0,88 10,95 - 1,19 -|1,42 1,66 -1190 -{213 -|221 -|229 -|237 -|3,.25° 85
< 1,00 {095 -|1,19 - |1,42 166 -|190 -]213 -{221 -|229 -|237 -|4,18% 'ig
1,13 10,95 - [1,19 - {142 1,66 - 190 -{213 -1221 -[229 -[237 -14,94 N o
_ 1,256 10,95 -[1,19 - 1,42 1,66 -[190 -|2143 -}1221 -|229 -|237 -]574 _%
‘GE).-—' 1,60 {095 - |[1,19 - |142 1,66 -[190 -|2143 -1221 -|1229 -|237 -|574 é
&’é 2,00 y0,95 - 1,19 - 142 166 - (1,80 -[213 -}1221 -(229 -237 -|574
é“_g 0,40 |1,00* - [1,00° - |1,00° - [1,00® - [1,00% - |1,00® - |1,00* - [1,00° - [1,00% - [1,00°
3 0,50 1,237 - |1,23% - |1,23% - {1,237 - |1,23° - [1,23% - [1,23% - |1,23% - |1,23" . |{,23° g;
055 |1,27 -11,57% - 1,572 - 1,57 - [1,57% - {1,572 - |[1,67% - 4,57 - |1,67% - 1,572 '(ﬁu"qc:
063 127 -1159 -1191 - 241 - 1211° - [201% - |211% - [241° - [211% - [2,11° S5
%‘ 0,75 1,27 -1159 - 1,91 2,22 -|254 -|286 -13,06% -13,067 - |3,06% - [3,08° 88‘
= 0,88 11,27 -1159 -11.91 222 -1254 -1286 -|3,18 -|349 -1366 -13,66 ‘—_“<_<3
Z 1,00 (1,27 -[159 - {191 222 ~1254 -1286 -|[318 -|3,49 -[381 -14727 gé
1,13 (1,27 - [169 - 11,91 222 -1254 -1286 -|318 -]349 -13,81 -14,87 §§
1,26 11,27 - 11,59 -11,91 222 -1254 -1286 -|3,18 -13,49 -|3,81 -|548 28
1,50 | 1,27 -]11,59 - 1,91 222 -1254 -|286 -)3,18 -[3,49 -]381 -]548 &’5
2,00 1127 -11569 -|1,91 222 -1254 -1286 -|3,18 -|349 -|381 -1548

Indice a: Se il componente | &€ prodotto con S320GD o S350GD, € possibile aumentare il valore dell’8,0%.
| valori sopra indicati, a seconda della lunghezza effettiva della filettatura |, sono validi per k__, = 0,90 e p, = 350 kg/m®.
Per valori difformi per k __, e/o per la densita apparente del legno vedi allegato 3.

Vite autoforante

ZEBRA Piasta @ 6,0 x L,
con filettatura per legno e rondella di tenuta = @ 14 mm

Allegato 70
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Bautechnik EiE P | D] 8

Materiali
39 %.0
3 90.4-10.97 Vite: Acc?a?o ?noss?dab?le A2, A4 0 A5 - EN ISO 3506
Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
: 8,71 min g con EPDM vulcanizzata
i >
m‘ R r T Componente I:  da S280GD a S320GD - EN 10346
;’, - - ' Componente Il: Legno strutturale - EN 14081
e T
2 . D
.ﬁ:ﬂ;}l’ (mw t £ 1x2.00 mm oder 2x1.50mm
£ ( Sottostruttura in legno
*j}[ Mg = 7,680 Nm
1 f 8,575 N/mm? per |2 30,0 mm
9 3.84-3.95 axk ef
$5.70-6. 6
Componente Il
lef Il [mm]
30 36 42 28 54 60 66 72 78
0,40 0,81% -10,81°% - [0,81° - [0,81® - 0,817 -[0,81* -]0,81% - 0,81° - 10,817 - 10,812 5
0,50 [ 0,95 -10,99% -[0,99% - 10,997 - 10,99° -10,99° - ]0,99% - |0,99% - {0,99° - [0,99° g
0,55 0,95 - |19 -[1,23% - [123" - 11,23° - ]1,28° - ]1,23% - 11,23% - |1,23% - 11,23% - | 5
063 {095 -[1,19 -[1,42 -[1,62° - |1,62° - [1,62° - |1,62° - |1,62° - [1,62% - 1,627 5
Z 0,75 1095 -]1,19 -|1,42 1,66 -1190 -[213 -|221 -|229 -1236° - |2,36° 5 &
"x;‘ 088 /095 -|{119 -|1,42 166 -|190 -[213 -|221 -|{229 - (237 -1{3,25° 85
= 1,00 095 -[1,19 -|1,42 166 -[190 -|213 -1221 -|229 -1237 -|4,18° © g
1,13 10,95 - 11,19 -|1,42 1,66 - {1980 -|213 -{221 -{229 -]237 -|494 §8
_ 1,25 10,95 - 11,19 -|142 166 -1180 -|213 -{221 -1229 -1237 -]|574 %
*GEJM 1,60 10,85 -11,19 -]142 166 -1190 -|213 -|221 -1229 -]237 -|574 §
GC’E 2,00 10,95 -|1,19 - |1,42 166 -{180 -|213 -{221 -1229 -1237 -|574
é:r 0,40 [1,24® - [1,24% - [1,24% - 1,247 - 11,247 - [1,247 - [1,24% - 11,24°% - 1,247 - |1,24°
. - 0,50 [1,49% - [1,49% - [1,49® - |1,49® - 1,497 - |[1,49% - [1,49% - [1,49% - |1,49% - |1,49° %;
055 |1,27 -[1,85% - |1,85% - {1,852 - |1,85% - [1,85% - |1,85% - [1,85% - [1,856° - |1,85° NT
0,63 1,27 -1159 - |19 222 -|243% - (243" - [2,43° - |243° - |2,43° - 12,43° E%
= 075 [1,27 -|159 -[191 -|222 -|254 -|286 -|3,18 -|349 -|350° - 3,50° g g
““:E; 0,88 |1,27 -11569 - |19 2,22 -1254 -1286 -|318 -|349 -|3,81 -[4,57 8
£ 100 | 1,27 -|1,59 -|1,81 -|222 -|254 -|286 -|3,18 -|349 -|381 -|515 i
1,43 11,27 -11,59 -|191 2,22 -1254 -|286 -|3,18 -1349 -|381 -]532 gg
1,25 | 1,27 -|159 - |191 2,22 -1254 -1286 -[3,18 -|349 -[381 -|548 %g
1,60 1,27 -11,59 -|1,91 222 -1254 -[286 -|3,18 -(349 -|381 -]|548 &5
2,00 (1,27 -|159 -|[191 222 -1254 -1286 -|3,18 -|349 -|381 -]|548

Indice a: Se il componente | & prodotto con S320GD o S350GD, & possibile aumentare il valore dell’8,0%.
| valori sopra indicati, a seconda della lunghezza effettiva della filettatura |
Per valori difformi per k _, e/o per la densita apparente del legno vedi allegato 3.

sono validi per k
o]

ef? d

=0,90 e p, = 350 kg/m?.

Vite autoforante

ZEBRA Piasta @ 6,0 x L,
con filettatura per legno e rondella di tenuta = @ 16 mm

Allegato 71
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Deutsches
Institut fir §
Bautechnik g

ZEBRA Piasta @ 6,0 x L con filettatura per legno e rondella di tenuta > @ 14 mm

50 4.0 Materiali
0 0.410.97 Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
. > ~ Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con
8.71 ain < EPDM vulcanizzata
r 1 Componente I:  Alluminio
mi\~ con R > 165 N/mm?-EN573
I ki "é‘ con R >215 N/mm?-EN 573
~ 5 o
3 3, Componente Il:  Legno strutturale - EN 14081
(]
Tf‘ ed
Diametro massimo
£ di foratura ti = 1x2.00 mm o 2x1,50 mm
¥ Sottostruttura in legno
» ! 0 3.80-3.95 My rk = 7,680 Nm
$5.706.%5 faut 8.575 N/mm?per | > 30,0 mm
Componente Il
lef IIfmm]
31 36 42 48 54 80 66 72 78
0,50 §0,50 -1050 -1050 -1050 -1050 -]050 0,50 0,50 -10,50 050 -|
0,60 (0,75 -[0,75 - 10,75 -|0,75 -10,75 -|0,75 0,75 0,75 - 10,75 0,7 -1 8%
5 0,70 0,95 - {101 -|101 -|101 -11,00 -|1,01 1,01 1,01 - 11,01 101 -| ©§
%gg Z 080 (095 -|1,19 -[126 -|126 -1126 -[1,.26 1,26 1,26 - | 1,26 1,26 - §§
=S5 =7090 1095 - |19 -|142 -[148 -|148 -|148 - |148 - (148 -[148 -|148 -| TE
%’Iég = 1,00 1095 -|1,19 -|142 -|{166 -|1,69 -|1,69 1,69 1,69 - |[1,69 1,69 - g%
25y, 120|095 -[119 -|142 - 1,66 - [1,78 -|1.78 - [1,78 - |1,78 - [1,78 - [1,78 -| B O
= 2]
g<mﬁ 150 095 -|1,19 - ;142 -|166 -|178 -|178 1,78 1,78 - |1,78 1,78 - &@
8 2,00 1095 -[1,19 -|142 -|166 -|178 -]1,78 1,78 1,78 - (1,78 1,78 -
Nrxn 1,27 1,59 1,91 2,22 2,54 2,86 3,18 3,49 3,81 - -
Componente Il
lef [Ifmm]
31 36 42 48 54 60 66 72 78
0,50 1065 -]08B5 -1065 -|065 -1065 -1065 0,65 0,65 -10,65 065 -1
= 0,60 |095 -1098 -/098 -/10,98 -10,98 -/0,98 0,98 0,98 -]0,98 088 -| 8%
Ect 070 Jo95 -[119 -[132 -[132 -}132 -[132 -[132 -|132 -|132 -|132 -] B§
= c
:8§ = 080 095 -|119 -[142 -1165 -|1656 -11,65 1,65 1,65 - |[1,65 185 -1 29
“GE)E“’ ‘é’ 0,90 10,95 -[119 -}1142 -}1166 -|190 -)193 1,93 1,93 -[1,93 1,93 - :g
2E~ 2 100 095 -|119 -]142 -[166 -[190 -]218 -|221 -[221 -}221 -|221 -| &2
‘éftme 1,20 10,95 -|1,19 -|{142 -|166 -|180 -12,13 2,21 229 - 12,31 2,31 - _‘%g
8 1,50 095 - /1,19 -1142 -}166 - /190 -]2/13 2,21 2,29 - 12,31 2,31 - §§
200 1095 -|119 -|142 -|166 -{190 -]2/13 2,21 2,29 2,31 2,31 -
Nagn 1,27 1,59 1,91 2,22 2,54 2,86 3,18 3,49 3,81 - -
Per un componente | in alluminio con Rm > 245 N/mm? & possibile aumentare i valori per Rm > 215 N/mm2 del 14%.
I valori sopra indicati a seconda della lunghezza effettiva della filettatura lef sono validi per k__ = 0,90 e p, = 350 kg/m?.
Per valori difformi per k __, e/o per la densita apparente del legno vedi aI_Iegato 3.
Vite autoforante
Allegato 72
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik :

Materiali
22 9% Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
L LW Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con
”‘ T] "’ ,”‘ T] s EPDM vulcanizzata
\)% ‘ \ . Componente I:  da S280GD a S320GD - EN 10346
]. - F 5 Component Il: ~ S235-EN 10025-1
o ) b da S280GD a S320GD - EN 10346
) P Legno strutturale - EN 14081
‘“: ! ! e Diametro di preforatura:  Sottostruttura in legno: @ 4,8 mm
- s 255 Sottostruttura in acciaio: vedi tabella
Sottostruttura in legno
o My.mi = 9,742 Nm
" faxk 8,575 N/mm? per |_> 26,0 mm
865
Componente Il lamiera di acciaio Componente ||
t 1l [mm] 063 | 075 | 088 | 100 | 1,13 | 1,25 | 1,50 | 2,00 | legno strutturale
d pa [mm] @35 | @4,0 o045 5,0 @48
0,63 11,30 -]1,50 -11,80 -1200 ac|[2,30 ac[250 ac[2,90 ac|2,90 ac[2,90 -| _
0,75 | 1,40 - 1,60 -[1,90 -|2,20 ac|250 ac|2,70 ac|3,10 ac|3,10 ac|3,10 - | B g
0,88 [1,50 -|1,70 -| 200 -|230 -/260 -|280 ac|3,20 ac|3,20 ac|3,20 - g§
5 1,00 /1,50 -{1,80 -|210 -|250 -[280 -|310 -[360 -[360 -[360 -] 28
=413 [1,60 - |1,80 -|220 -|260 -|290 -|320 -|380 -|380 -|380 -| &
£ 1,25 [160 -[1,90 -[230 -]|270 -]3,00 -|330 -|4,00 -|400 -|400 -| &~
1,50 11,60 - 1,90 -[240 -]280 -[320 -|350 -|4,00 -|400 -[400 -| 73
175 | 1,60 - (190 -{240 -1280 -{320 -|350 -|400 -1400 -1400 -| &5
P 2,00 11,60 -|1,90 -|240 -|280 -|320 -850 -[4,00 -|400 -|400 -
s 0,50 {090 -!1,0 -]1,13 -[113 -[1,13 -[1,43 -|1,18 -[1,13 -[1,13 -
§§ 055 (090 -[1,10 -|1,30 -[1,40 -|1,43 -{143 -|143 -[143 -[1,43 - %;
E= 063 1090 -]110 -|130 -]140 -/160 -[180 -[210 -]210 -|210 -| WE
o 075 090 -[1,10 -[130 -|140 -]160 -[180 -|210 -[210 -[210 -| 5§
Z 088 1090 -[110 -1130 -/140 -|160 -|180 -|210 -J210 - /210 - o &
= 1,00 Jo90 -l110 -|130 -|140 -|160 -[180 -[240 -{220 -[220 -] =8
£ 913 1,00 -[1,20 -|140 -]150 -|170 -|1,90 -[230 -|230 -[230 -| @&
1,25 | 1,00 -[1,20 -} 1,40 -|150 -[1,70 -[1,90 -[230 -[230 -[230 - gg
1,50 | 1,00 - [1,20 -|140 -|150 -|1,70 -]1,90 -]230 -[230 -]230 -| 2 &
1,75 11,00 -[1,20 -| 140 -[150 -{1,70 -[1,90 -[230 -[230 -|230 -| &7
2,00 [1,00 -|1,20 -|140 -|150 -[1,70 -]1,90 -[230 -|230 -|230 -
Naxn | 1,00 | 1,20 1,40 150 | 1,70 1,90 2,30 | 2,30 | vediallegato 3

| valori sopra indicati a seconda della lunghezza della filettatura |
per K, €/o per la densita apparente del legno vedi allegato 3.

sono validi per k
0

ef?

d

=0,90 e p, = 350 kg/m?®.

Vite autofilettante

FABATipoAA26,5x L

con testa esagonale e rondella di tenuta > @ 16 mm

Allegato 73

£12664.18

8.06.02-161/16

Per valori difformi
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Institut fir

Bautechnik g

Materiali
LI A3 Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 0 A5 - EN ISO 3506
N S 3 \TS" " Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con
[TIT1 1~ [Til]1- EPDM vulcanizzata
y 3 t l v + 3
} 9 Componente I:  Alluminio
b con R > 165 N/mm?-EN 573
s ) - G con R >215 N/mm2EN 573
s : :#' m
ol ¢ Componente II:  $235- EN 10025-1
<3 v da S280GD a S320GD - EN 10346
Ry 4Lz Legno strutturale - EN 14081
) o 855
» Diametro di preforatura: vedi tabella
87 Sottostruttura in legno
03 My ak = 9,742 Nm
faxk 8,575 N/mm? per ,>26,0 mm
Componente Il lamiera di acciaio Componente |l
t 1t [mm] legno strutturale
t Il [mm] 050 | 063 | 075 [ 0,88 [ 1,00 | 1,13 | 1,25 | 1,50 | 2,00 e 2 26,0 mm
d pg [mom}] 4,0 24,5 @5,0 71 4,8 mm
. 0,50 o048 -40562 -1057 -10,61 0,65 0,81 089 -/089 -]089 -1089 - _
E o 060 1053 -1056 -1061 -10,67 0,73 0,87 095 -[095 -|095 -]095 -| 55 P
;8§ = 080 j064 -1067 -[069 -]0,78 0,88 1,00 1,07 -11,07 -[1,07 -11,07 - g g *GEJ
;‘82 ”‘x; 1,00 |0,74 -10/82 -1089 -10,97 1,04 1,13 1,22 -11,39 1,69 1,69 - L3 é
gigg = 1,20 |0,74 -|085 -1095 -]105 |1,16 |1,21 131 -]1,65 [225 |225 -| o= £
gg‘,] 1,50 §0,74 - 1085 -1085 -11,06 1,16 1,21 1,31 - 11,65 2,25 225 -| X g o
g":,f? 200 10,74 -1085 -1095 -11,05 1,16 1,21 131 -11,685 -|226 -1225 -
@]
© NR 1 0,56 1,00 1,20 1,40 1,50 1,70 1,90 2,30 2,30 vedi allegato 3
Componente Il lamiera di acciaio Componente Il
t It [mm]) legno strutturale
t Il {mm] 050 | 063 | 075 | 088 | 1,00 [ 1,13 | 1,25 | 1,50 | 2,00 lef 2 26,0 mm
d g [mm] @4,0 4,5 @50 -
0,50 ]0,59 0,66 0,72 0,79 0,85 1,08 1,17 1,17 1,17 117 - _
E N 0,60 0,62 0,72 0,78 0,86 0,95 1,14 1,24 1,24 1,24 124 -| 58 P
—cE z 080 fo68 (o078 087 102 |115 |131 139 139 189 |13 -} §5E
—~o2 =400 fo74 |080 (1,056 [121 [136 [148 [1,59 |18 220 220 - é 35
‘gﬁéﬁ = 1,20 |0,74 0,93 1,11 1,30 1,47 1,567 1,71 2,15 2,93 2,93 - @ g 8
gg% 1,50 0,74 0,93 1,11 1,30 1,47 1,67 1,71 2,15 2,93 293 -| x E 8
£< 2,00 0,74 [093 [111 {130 [1,47 [157 |1,71 215 |293 [293 -
]
© Nrus | 0,56 1,00 1,20 1,40 1,50 1,70 1,90 2,30 2,30 vedi allegato 3

Per un componente | in alluminio con Rm > 245 N/mm? & possibile aumentare i valori per Rm > 215 N/mm? del 14%.

I valori sopra indicati a seconda della lunghezza della filettatura |, sono validi per k __ = 0,90 e p, = 350 kg/m?*. Per valori difformi

per k_ . e/o per la densita apparente del legno vedi allegato 3.

d

Vite autofilettante

Allegato 74
FABATipo AA26,5x L

con testa esagonale e rondella di tenuta > @ 16 mm

712664.18 8.06.02-161/16
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Institut fir

Bautechnik g

Materiali
23 % D3 . e . .
oy ;v o Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
S by Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con
[ F T } ? T] - EPDM vulcanizzata

Componente I:  Alluminio
con R > 165 N/mm>-EN 573
con R >215 N/mm?-EN 573

Componente II:  Alluminio
| con R <165 N/mm*>EN 573

Vv
L

p P con R > 215 N/mm2EN 573
" = 5656 Legno strutturale - EN 14081
-«
}_l" Diametro di preforatura: vedi tabella
o7 Sottostruttura in legno
865 My Ak = 9,742 Nm
faxx 8,575 N/mm®per | > 26,0 mm
Componente Il, Alluminio con R_ > 165 N/mm? Componente |l
t I fmm] legno strutturale
t 1l [m] 050 | 060 | 070 | 080 | 080 [ 100 | 120 | 150 | 2,00 let 2 26,0 mm
d oo [mm] @ 4,0 24,5 @ 5,0 24,8
_ 050 1035 -1041 -1047 -1053 -|059 -|065 -[089 -/089 -1089 -[089 -| _
E 070 {037 -]048 -]058 -|064 -[073 -|081 -|101 -[4,01 -|101 -]101 -| &S
=§E Z 080 |037 -1048 -1059 -|070 -|080 -]088 -|107 -|1,07 -[1,07 -|1,07 - gg‘g
3oZ 1,00 039 -[052 -[065 -|078 -]081 -|104 -[1,18 -[1,39 -[169 -|169 -| 85 &
SES = 1,20 1039 -[053 -[067 -]082 -|096 -|110 - 124 -[165 -|225 ac|226 -| @2 £
SEN 1,50 10,39 -]053 -|067 -|082 -]096 -|110 -[124 -|165 -|2025 ac|225 -| X o 3
?ﬂf 2,00 }0,39 -|053 -|067 -|082 -1096 -11,10 -[124 -|165 -[225 ac|2,25 -
© Nr 0,17 0,25 0,32 0,40 0,45 0,49 0,62 0,96 0,96 vedi allegato 3
Componente Il, Alluminio con R_ > 215 N/mm? Componente I
t 1t {mm] legno strutturale
t il [mm) 050 | 060 [ 070 | o080 | 0,9 [ 100 [ 120 [ 150 [ 200 let 2 26,0 mm
d ps [mm] 34,0 @45 5,0 -
T 050 jo46 1053 061|069 [077 [085 117 |147 |1147 T417 -|
E_t 0,70 {048 (063 076 083 1095 106 11,32 182 132 132 -| =8
=8E = 080 048 [063 (077 091 |104 1,15 [1,89 139 [1,89 (139 -| g 22
%-gﬁ ~_1,00 {050 |068 1085 |102 119 136 [154 [181 220 [220 -| §% §
SEN > 1,20 §050 |069 (087 [107 |125 [143 [162 215 293 [293 -%E g
= ©
8z "L 150 {050 |o069 087 107 [125 [143 162 |215 [293 293 53
Neo)
§ o 2,00 1050 1069 087 [107 [125 [143 [162 [215 [293 [293
Nagu | 0,20 | 029 | 037 | 046 | 055 | 063 | 077 | 1,10 | 1,10 | vediallegato 3

Se il componente | e il componente Il in alluminio sono prodotti con R >245 N/mm? & possibile aumentare del 14% i valoriﬂper
R, =215 N/mm2,

I valori sopra indicati, a seconda della lunghezza effettiva della filettatura |_, sono validi per k. = 0,90 e p, = 350 kg/m?. Per

ef? d

valori difformi per k. e/o la densita apparente del legno vedi Allegato 3.

Vite autofilettante

Allegato 75
FABATipoAA26,5x L

con testa esagonale e rondella di tenuta > @ 16 mm

712666.18 8.06.02-161/16
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Bautechnik §

Materiali
¢y R Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
R EL oA Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con
N <
T E ( i\ @ EPDM vulcanizzata

Componente I:  da S280GD a S550GD - EN 10346

Componente II: da S235 a S355 - EN 10025-1
da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

mn. 70

#4.88 Diametro di preforatura: vedi tabella

1

w; N 6.5
Sottostruttura in legno

m’« Nessuna prestazione rilevata
M e
£4.25
Componente Il
t 1l [mm] 1,25 1,50 2,00 300 | 4,00 6,00 27,00
d pg [mm] 5,0 @53 5,5 25,7
0,63 250 - [2,70 - |290 abced] 3,00 abed| 3,10 abe| 3,10 abel 3,10 abe
0,75 260 - {310 - 1330 ac {360 ac 3,70 abc|3,70 abc]3,70 abc
0,88 280 - 320 - 1380 ac 4,70 ac [4,30 ac |4,40 ac|4,40 ac
"E“ 1,00 320 - [360 - 1410 ac |480 ac {490 ac (5,10 ac|5,10 ac
= 1,13 340 - 1400 - 1460 ac 540 ac |560 ac (580 ac|580 ac
= 1,25 360 - 1420 - [500 ac 6,10 ac [6,30 ac 6,50 ac|650 ac
1,50 370 - (440 - 570 - |680 - |70 - 7,830 - |7,30 -
1,75 370 - {470 -|620 - |760 - {7,70 - |810 - |8,i0 -
° 2,00 380 - 1490 -|69 - {780 - {790 - 1840 - |8,10 -
% = 0,50 151 - |151 - | 1,51 abed| 1,51 abed| 1,51 abc| 1,51 abe] 1,51 abe
§g 0,55 1,91 - | 1,91 - | 1,91 abed][1,91 abed| 1,91 abcy 1,01 abc| 1,91 abe
g:: 0,63 2,00 - [270 - | 2,80 abcd|2,80 abed| 2,80 abc} 2,80 abe| 2,80 abe
O 0,75 2,00 - |270 -|860 ac|360 ac|3,60 abc|3,60 abc|3,60 abc
. 0,88 200 - [270 - 3860 ac (3,80 ac {3,80 ac 3,80 ac|3,80 ac
£ 100 200 - |270 -|360 ac |4,00 ac |4,00 ac |4,00 ac|4,00 ac
# 1,13 200 - |270 - ]380 ac |440 ac [4,40 ac|4,40 ac|4,40 ac
< 1,25 2,00 - {270 - 1360 ac 4,90 ac |4,90 ac |4,90 ac|4,90 ac
1,50 200 - 1270 -1360 - [59 - [590 - {590 - 1590 -
1,75 200 -1270 -1360 - |600 - (710 - |70 - {7,140 -
2,00 200 - {270 -360 - {600 - |730 - ]760 - |760 -
Negn 2,00 - (270 -1360 - 1600 - |730 - |760 - 1|760 -
Vite autofilettante
Allegato 76

FABA Tipo BZ A2 6,3 x L con testa esagonale e rondella di tenuta > @ 16 mm

712666.18

8.06.02-161/16
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Deutsches
Institut fiir §
Bautechnik &

Materiali
a2 21 % Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
\t“ 28 Ys' 1% Rondella: Acciaio inossi_dabile A2, A4 0 A5 - EN ISO 3506 con
”‘ -” W ”‘ 1] w EPDM vulcanizzata
\?i" ! s Componente I:  Alluminio
- . con R > 165 N/mm?* EN 573
con R > 215 N/mm?* EN 573
. ’ Componente II:  da S235 a S355 - EN 10025-1
f: i [ ot da S280GD a S550GD - EN 10346
- ‘ 4 ey da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346
2?. Diametro di preforatura: vedi tabella
! :;2 Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
Componente I, acciaio
til [mm] 126 | 1,50 | 2,00 | 250 | 300 | 400 | 500 | 500 | 27,00
d pa [Mm] @45 25,3 @55 | @57
0,50 (0,89 ac| 0,89 ac| 0,89 ac|0,89 ac| 0,89 ac|[ 0,89 ac{0,89 ac}0,89 ac| 0,89 ac
T 0,60 |0,98 ac| 0,98 ac| 1,98 ac|1,98 ac| 1,98 ac| 1,98 ac] 1,98 ac| 1,98 ac|1,98 ac
ECNE 0,70 11,07 ac| 1,07 ac| 1,07 ac|1,07 ac| 1,07 ac| 1,07 ac| 1,07 ac| 1,07 ac] 1,07 ac
=QE Z 0,80 {1,18 ac 1,25 ac| 1,26 ac|1,25 ac} 1,25 ac| 1,25 ac] 1,25 ac| 1,25 ac| 1,25 ac
E.gi =70,90 [1,27 ac| 1,34 ac| 1,60 ac|1,60 ac| 1,60 ac|1,60 ac|1,60 ac|1,60 ac|1,60 ac
§'§$ < 1,00 {1,39 ac| 1,62 ac| 1,94 ac|1,94 ac| 1,94 ac|1,94 ac|1,94 ac|1,94 ac|1,94 ac
g<=(’\'g 1,20 | 1,46 ac| 1,62 ac| 1,94 ac|2,17 ac| 2,40 ac|{ 2,40 ac| 2,40 ac|2,40 ac| 240 ac
g L 1,50 §1,46 ac| 1,62 ac| 1,94 ac|2,17 ac| 2,40 ac| 2,92 ac| 2,92 ac| 2,92 ac| 2,92 ac
© 2,00 §1,46 ac| 1,62 ac|1,94 ac|2,17 ac| 2,40 ac| 2,92 ac| 2,92 ac|2,92 ac| 2,92 ac
Nrx.n 2,00 2,70 3,60 4,80 6,00 7,30 7,45 7.60 7,60
Componente I, acciaio
tIl [mm] 126 | 1,50 | 2,00 | 250 | 300 | 400 | 500 | 500 | 27,00
d gg [mm) 45 25,3 @55 | €87
0,50 {1,16 ac| 1,16 ac| 1,16 ac|1,16 ac| 1,16 ac| 1,16 ac|1,16 ac| 1,16 ac|1,16 ac
—_ 0,60 |1,28 ac| 1,28 ac| 1,28 ac| 1,28 ac| 1,28 ac| 1,28 ac{ 1,28 ac| 1,28 ac| 1,28 ac
E L 0,70 1,39 ac| 1,39 ac| 1,39 ac{1,39 ac| 1,39 ac| 1,39 ac| 1,39 ac| 1,39 ac|1,39 ac
‘_‘.§§ '_%‘ 0,80 | 1,54 ac| 1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac] 1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac
©.0Z 7 0,80 1,65 ac|1,75 ac|2,08 ac|2,08 ac| 2,08 ac| 2,08 ac| 2,08 ac| 2,08 ac| 2,08 ac
SET £ 1,00 | 1,81 ac| 2,08 ac| 2,53 ac|2,58 ac| 2,63 ac| 2,53 ac|2,53 ac|2,53 ac| 2,53 ac
CSENE 1,20 1,90 ac| 2,08 ac| 2,53 ac| 2,83 ac| 3,13 ac| 3,13 ac| 3,13 ac| 3,13 ac| 3,13 ac
g o 1,50 §1,90 ac| 2,08 ac|2,53 ac|2,83 ac| 3,13 ac| 3,81 ac| 3,81 ac|{3,81 ac{3,81 ac
o 2,00 }1,90 ac| 2,08 ac| 2,53 ac|2,83 ac| 3,13 ac| 3,81 ac| 3,81 ac|{3,81 ac} 3,81 ac
NR k.1 2,00 2,70 3,60 4,80 6,00 7,30 7,45 7,60 7,60

Se il componente | in alluminio & prodotto con Rm > 245 N/mm? & possibile aumentare del 14% i valori per R | > 215 N/mm?.

Vite autofilettante

FABA Tipo BZ A2 6,3 x L con testa esagonale e rondella di tenuta > @ 16 mm

Allegato 77

712666.18

8.06.02-161/16
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Deutsches
Institut fir §

Bautechnik it

£s

)

1.8
Lz mn

L5

[

$6.25

Materiali

Vite:
Rondella:

Componente I:

Componente II:

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con

EPDM vulcanizzata

Alluminio
con R_>165 N/mm?- EN 573
con R >215 N/mm?-EN 573

Alluminio

con R > 165 N/mm?- EN 573
con R _>215 N/mm?- EN 573

Diametro di preforatura:

vedi tabella

:;: Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
Componente Il, Alluminio con R > 165 N/mm?
t 1 [mm)] 1,00 | 1,20 ] 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 27,00
d pa fmm] 75,0 7453 5,5 @57 | @50
0,50 10,85 ac| 0,89 ac}{ 0,89 ac!|0,89 ac| 0,89 ac| 0,89 ac| 0,89 ac} 0,89 ac| 0,89 ac
= 0,60 10,94 ac{ 0,98 ac{0,98 ac| 1,98 ac} 0,95 ac| 0,98 ac| 0,98 ac| 0,98 ac| 0,98 ac
E_E = 0,70 {1,038 ac| 1,07 ac| 1,07 ac!1,07 ac| 1,07 ac| 1,07 ac| 1,07 ac| 1,07 ac| 1,07 ac
=QE 5 080 1,12 ac{1,16 ac{1,25 ac|1,25 ac| 1,26 ac|1,25 ac[1,25 ac| 1,25 ac| 1,25 ac
Egi = 1,00 §1,30 ac|{ 1,34 ac} 1,62 ac}1,94 ac{ 1,94 ac| 1,94 ac| 1,94 ac| 1,94 ac| 1,94 ac
é'ég - 1,20 11,30 ac} 1,43 ac| 1,82 ac|{1,94 ac| 2,40 ac| 2,40 ac| 2,40 ac|2,40 ac|2,40 ac
S=M. 1,50 11,30 ac| 1,43 ac[ 1,62 ac|1,94 ac|[2,40 ac|2,92 ac|2,92 ac|2,92 ac|2,92 ac
§ o 2,00 [1,30 ac{ 1,43 ac| 1,62 aci1,94 ac| 2,40 ac| 2,92 ac| 2,92 ac| 2,92 ac| 2,92 ac
Nekn 0,49 0,64 1,02 1,08 2,09 2,99 2,99 2,99 2,99
Componente ll, Alluminio con R_>215 N/mm?
t 1l [mm} 1,00 | 1,20 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | =700
d pa [mm} @50 @53 5,5 @57 | 95,0
0,50 §1,10 ac| 1,16 ac{ 1,16 ac| 1,16 ac| 1,15 ac| 1,16 ac| 1,16 ac| 1,16 ac]| 1,16 ac
= 0,60 §1,22 ac| 1,28 ac|{ 1,28 ac| 1,28 ac| 1,28 ac| 1,28 ac{ 1,28 ac| 1,28 ac| 1,28 ac
éc% o 0,70 }1,34 ac| 1,39 ac|{ 1,39 ac|1,39 ac| 1,39 ac{ 1,39 ac| 1,39 ac{ 1,39 ac| 1,39 ac
=gE é 0,80 §1,46 ac| 1,51 ac| 1,63 ac|1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac
Egﬁ < 1,00 $1,70 ac| 1,75 ac|{2,08 ac|2,63 ac| 2,53 ac| 2,63 ac|2,53 ac|2,53 ac| 2,53 ac
é’g& = 1,20 | 1,70 ac| 1,86 ac|2,08 ac|2,53 ac| 3,13 ac| 3,13 ac| 3,13 ac| 3,13 ac| 3,13 ac
3L 1,50 11,70 ac| 1,86 ac| 2,08 ac|2,53 ac| 3,13 ac|3,81 ac|3,81 ac|3,81 ac|3,81 ac
§ @ 2,00 1,70 ac| 1,86 ac| 2,08 ac|2,53 ac| 3,13 ac| 3,81 ac|{ 3,81 ac{ 3,81 ac{3,81 ac
Nrk.i 0,863 0,80 1,17 1,36 248 3,54 3,54 3,54 3,54

Se il componente | e il componente Il in alluminio sono prodotti con R > 245 N/mm? & possibile aumentare del 14% i valori per

R, =215 N/mm2,

Se il componente | in alluminio & prodotto con R > 245 N/mm? & possibile aumentare del 14% i valori per R > 215 N/mm?Z.

Vite autofilettante

FABA Tipo BZ A2 6,3 x L con testa esagonale e rondella di tenuta > @ 16 mm

Allegato 78

Z12666.18

8.06.02-161/16
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Bautechnik o

Lo mtwamrteriry ibeigtomnisreebbary
Pt e oy gl
bRy A —— SETET e s
» T s Lam AT i '
JLX‘M‘&: ‘ X URERSTE +

Materiali
Vite:
Rondella:

Componente |:
Componente Il

Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
Nessuna

da S280GD a S350GD - EN 10346

S235-EN 10025-1
da S280GD a S350GD - EN 10346

foratura:

Diametro massimo di

1,25 mm, th < 1.25 mm

Sottostruttura in legno

RN Nessuna prestazione rilevata
UD)ER
Componente Il
t 1l [mm]
0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25
0,50 [1,44% - {1,53° - [1,67° - 11,90 - {1,90° - {1,90* - [1,90° - [1,90° -
0,55 }1,44% - |1,62° - {1,77% - |1,99* - |1,99° - {1,99% - |1,99° - |1,99% -
. 0,63 |1,44® - [1,62° - [1,90° -[2,13% - |2,13" - [2,13% - |2,13" - [2,13% -
g 0,75 |1,44° - [1,62° -]1,90° - |2,35" - |2,35° - |2,35" - |2,35° - [2,35" -
% 0,88 1,44 - [1,62° - [1,00° -{2,36° - |2,77% - [2,77° - |2,77® - [2,77% -
= 1,00 [1,44% - ]1,62° - [1,90° - |2,35° - |2,77° -|3,19° - [3,19" - [3,19° -
S 1,13 [1,44% - |1,62° -]1,90* - [2,35% - [2,77* - |3,19* - |3,85° - |3,85° -
g g 1,25 |1,44% - |162% -1,90® - 235" - (2,77° - |3,19" - |3,85" - [4,51% -
5 g 0,50 10,65 - 0,77° -10,96% - [1,26" - [1,46° - |1,46° - |1,46° - [1,46" -
%: 0,55 {0,685 - [0,77* - |0,96* - {1,26* - [1,58% - |1,53* - |1,53° - |1,53" -
3 0,63 10,65° - {0,77% -|0,96° - [1,26" - |1,56" - |1,65° - [1,65° - |1,65° -
g 0,75 {0,65* -|0,77° - |0,96" - 1,26 - |1,66° - |1,83% -|1,83" -|1,83° -
= 0,88 j0,65" - (0,77 - |0,96° - 11,26" - |1,56" - |1,86" - |2,16 -[2,16 -
Z 1,00 {0,65% - [0,77° - |0,96* - [1,26° - [1,56° - [1,86° - |221 -|248 -
1,13 10,65* - |0,77° - |0,96° - |{1,26° - |1,56° - {1,86° - (221 -[{248 -
1,25 10,65° - 10,77° -|0,96" - [1,26° - [1,56° - |{1,86° - |2,21 -[248 -
Nrxy 10,65 - 10,77 - 10,06° - {1,26" - |1,56° - |1,867 - [2,21° - 12,48 -

Indice a: Se il componente | e il componente Il sono prodotti con S320GD o S350GD, & possibile aumentare i valori dell’ 8,0%.

Vite autofilettante

ZEBRADBS @ 4,8 x L con testa esagonale o cilindrica bombata, con attacco AW o RW

Allegato 79
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Deutsches'
Institut fiir,

Bautechnik [Eess

Materiali
- Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
S100- 110, : 5 Rondella: Nessuna
i, l g Componente I:  da S280GD a S350GD - EN 10346
L ‘ ‘ Componente IIl:  $235 - EN 10025-1
da S280GD a S350GD - EN 10346
o AW
@ ==
SN Dinato 1ASA00 1) <200
PYTTR A Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
:
Componente |l
t Il fmm]
0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50
040 (095 -/095 -(095 -|095 -/0,95 -/0,95 -10,95 0,95 -1095 -
050 095 - [1,311% - [1,11* - 1,448 - (1,142 - [1,11% - |1,11° 1,117 - 1,118 -
0,65 095 - [1,41* -1,33% -{1,83% - [1,33% - [1,33% - 1,33" 1,338 - | - -
. 063 [095 - |1,11* -1167° -|1,67° - |1,67° -|1,67% -|1,67° 1,67 -| - -
€075 1095 - [111° - [167° - |219° - [219° - [219® - [2,19% - |o10® - | - -
% 0,88 1095 - [1,11* - [1,67° -|2,19° -|3,00° - |3,00° - [3,00° R
777,00 | 0,95 - |1,11° - |[1,67° - |2,19° - |3,00° - |3,74° - |3,74° R
1,13 0,05 - [1,11% - [1,67* - |2,49* - |3,00° -| - | - R
_ 1,25 10,95 - [1,11% - |1,67* - |21 -} - | - | - T
‘GEJ,_. 1,50 10,95 - 14,198 - - - - -] - -} - L) .
“c’é 040 1050 -10,71" -]0,91" -10,91" -10,91° -10,91* - ]0,91" - 10,91° - ]0,91" -
é:‘ 0,50 §0,50 -{0,74® -|1,07 -|1,07 -{1,07 -|1,07 -|1,07 1,07 - 11,07 -
8“ 0,55 |0,50 -10,71® -11,00° - 11,16 -}1,16 -[1,16 -|1,16 116 - - -
0,63 0,50 -|0,71* -11,00° - [1,26% - |1,381 -|1,31 - [1,31 1,81 -| - -
.. 0,75 10,50 -|071* -{1,00° - [1,26* -1151* - |1,74° - |1,83° 1,83 -| -
£7088 | 050 - |071° - |1,00° - |1,26° - |1,51% - |1,74° - |2,05 - o
= 1,00 0,50 -10,71* - [1,00* -|1,26* - [1,51% - |1,74® - | 2,05 e
<7913 |050 - |071% - [1,00° - [1,26" - [1,61° - [1,74% -| - S
1,256 10,50 -]0,71% - {1,00° -|1,26° - [1561% -| - -] - e
1,50 10,50 -|0,71% -{1,00* - |1,26* -| - -| - -] - R R
1,75 1050 - |071* - | - -} - | - -] - -f -
Newn 10,50 - 10,71 - [1,00° - 11,26° - |1,51° - |1,74* - 12,056 234 -1234 -
Indice a: Se il componente | e il componente Il sono prodotti con S320GD o S350GD, & possibile aumentare i valori dell’ 8,0%.
Vite autoforante
Allegato 80
ZEBRA DBS bimetallo - 4,5 x L con testa esagonale o cilindrica bombata, con attacco AW o
RwW

712666.18
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Bautechnik

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con
; EPDM vulcanizzata
! Componente I:  da S280GD a S350GD - EN 10346
Componente II: S235-EN 10025-1
da S280GD a S350GD - EN 10346
AWZO
Do SS9 5200
S Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
Componente
t Il [mm]
0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50
040 0,76 -10,76 -10,76 -10,76 -|0,76 -10,76 -]0,76 0,76 -10,76 -
050 [0,76 -[1,14% - [1,14% - [1,14% - ]1,14% - [1,14° - [1,14° 1,14% - |1,14% -
055 10,76 - [1,14% - [1,44% - |1,44% - |1,44° - |1,44" - |1,44° 1,447 - - -
_. 063 |0,76 - |1,14* -{1,92% - 11,92% -|1,92" - 1,02° - |1,92° 1,92 - - -
£70,75 |0,76 - [1,147 - [192° - [264° - [2.64° - |264° - [264° - [264° - | - -
= 0,88 |0,76 -|1,14° -[1,92% - |264% - 3,07° - [3,07" - |3,07° - - - -
Z71,00 0,76 - |1,14° - |1,02° - [264° - |307° - |346° - | - T
1,13 10,76 - |1,14% -|1,92° - |2,64® - [3,07" - - - - - - - -
o 1,256 10,76 - |1,147 - |1,92° - |2,64® - |8,07° -| - -| - I B
SE 150 |0,76 - |1,14° -| - - - -] - -1 - -] - SR
§§_, 0,40 050 -|0,71* -|100° -|1,08° -[1,08° - 1,08 - 11,08 1,08% - {1,08° -
g: 0,50 1050 -|0,71* - (1,00 -{1,26* - |1,51® -[157° - [157° 1,67% - [1,57% -
o 055 {050 -|0,71* - [1,00* - |1,26* -{1,51° - |1,71* - [1,71° 1,718 - ’ -
0,63 [050 -|0,71* - [1,00° -11,26° - [1,517 - |1,74° - |1,93° - [1,93° - -
= 0,75 | 0,50 - |0,71® - |1,00° - 11,26° - {151% - [1,74° - 1205 2,34% - -
x‘j 0,88 [0,50 -|0,71* - [1,00® - |1,26° -|1,51% - {1,74® - |2,05 - - - -
Z 100 |050 -[0,71% - [1,00° - [1,26° - [1,51® - [1,74° - |2,05 - - - -
1,13 {0,580 -|0,71* -|1,00* - |1,26* - |1,51% - - - - - - - -
1,26 1050 - |0,71* - [1,00° - |1,26° - - - - - - - - - -
1,50 | 0,50 - (0,71 - - - - - - - - - - - - - -
Nagn § 0,50 - [0,71% - [1,00° - {1,26° - |1,51% - [1,74" -]12,05 234 - 1234 -

Indice a: Se il componente | e il componente Il sono prodotti con S320GD o S350GD, ¢ possibile aumentare i valori dell’ 8,0%.

Vite autoforante

RW e rondella di tenuta > @ 14 mm

ZEBRA DBS bimetallo - 4,5 x L con testa esagonale o cilindrica bombata con attacco AW o

Allegato 81

/12666.18
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Deutsches §
Institut fir
Bautechnik

14 =

30-35

Materiali
Vite:

Rondella:

Componente I:

Componente II:

Acciaio inossidabile A2, A4 0 A5 - EN ISO 3506
Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con
EPDM vulcanizzata

Alluminio

con R_>165 N/mm?- EN 573
con R > 215 N/mm?- EN573

S235-EN 10025-1

da S280GD a S350GD - EN 10346

Diametro massimo

di foratura:

t=1,50 mm; < 1,25 mm

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

ZEBRA DBS bimetallo - 4,5 x L con testa esagonale o cilindrica bombata con attacco AW o
RW e rondella di tenuta > @ 14 mm

Componente I, acciaio
t I [mm]

0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50

0,50 0,39 -}1039 -}039 -1039 -)0,39 -(0,39 -10,39 -10,39 - - -

0,60 1039 -/047 -|055 -1055 -1055 -10,55 -10565 -]0565 - - -

= 0,70 10,39 - 1047 -{080 -j0Q72 -|0,72 -|0,72 - |0, 72 -|0,72 - - -
E c E 0,80 J039 -|047 -|060 -j080 -|088 -|0,88 -1088 -1088 - - -
f§§ Z 090 f039 -|047 -|060 -{080 -|120 -|1,28 -|128 -|128 -| - -
%:gg = 1,00 {039 -[047 -]060 -|080 -|1,20 - {167 -[167 -|167 -| - -
SSn ~ 1,20 {039 -|047 -|060 -]/080 -|1,20 -|167 -[203 -| - -| - -
§_< o 1,50 1039 -1047 -1060 -{080 -}120 -[1,67 -12,03 - - - - -
© 200 0 - | - - - - - <f - -1 - -] - -1 - -1~ -
Nrk it 0,71 0,82 1,00 1,26 1,51 1,74 2,05 2,34 2,34

Componente I, acciaio
t 1l fmm]

0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50

0,60 10,50 -1050 -]050 -{0B0 -1050 -10560 -|050 -|050 -{ - -

= 060 {050 -jo61 -{071 -1071 -107% -10,71 -{0,71 -(0,71 - - -
5 < E 0,70 10,50 -{061 -{078 -1{090 -}090 -{09 -1090 -]090 - - -
5".;2 0,80 1050 -j0861 -{0,78 -|102 -|114 -11,14 -|114 -}1,14 - - -
‘ggg g 090 10,50 - 061 -}10,78 -|1,02 -]156 -1166 -]166 -)1,66 - - -
§_<;—(’ /\|E - 1,00 J0,50 -|061 -|0,78 -j1,02 - 1156 -|217 -|217 -]2,17 - - -
g © - 120 Jo550 -|061 -|078 -[1,02 -|156 -|217 -|2,65 - - - -
© 1,50 10,50 -|061 -|078 -|1,02 -|156 -|217 - [2,65 - -
2000 - - - | - - - -1 - - |- -1 - -4 -

Nexn § 0,71 0.82 1,00 1,26 1,51 1,74 2,05 2,34 2,34

Vite autoforante
Allegato 82
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Deutsches §

Institut fi
Bautechnik J

Materiali

Vite:
Rondella:

Componente I

Componente II:

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con
EPDM vulcanizzata

Alluminio

con R > 165 N/mm?-EN573
con R >215 N/mm?-EN 573

Alluminio

con R >165 N/mm?-EN 573
con R >215 N/mm?-EN573

Diametro massimo

di foratura:

(k) =3.20 mm

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

ZEBRA DBS bimetallo - 4,5 x L con testa esagonale o cilindrica bombata con attacco AW o

RW e rondella di tenuta > @& 14 mm

Componente Il, Alluminio con R_ > 165 N/mm?
t I [mm]

0,50 0,70 0,80 1,00 1,20 1,50 2,00 3,00 4,00

0,50 | 0,39 0,39 039 -1039 -10,39 -|0,38 -10,39 -1039 -10,39 -

_ 0,60 | 0,39 0,65 0,55 -(055 -10565 -[055 -|055 -1055 -1055 -
E N 0,70 | 0,39 0,55 072 -|10,72 -|0,72 - (0,72 -]10,72 -10,72 - {Q,72 -
;8% 0,80 10,39 0,55 072 -|088 -1088 -(088 -0,88 -10,88 -]0,88 -
SoZ £ 090 |039 -[055 -|072 -[088 -|128 -[128 -[128 -|1,28 -[1728 -
SEE z 100 1039 -]056 -|072 -|088 -|128 -[167 -]|1,67 -|167 -|167 -
é%’ N 1,20 | 0,39 0,55 0,72 -1088 -]1,28 -|(167 -12283 -1223 -1{223 -
£ o 150 |039 -|055 -]0,72 -|088 -{1,28 -|167 -|223 -[223 -| - -
(&} 2,00 10,39 0,55 0,72 -10,88 -1128 - (167 -1223 - - - - -
NR kI 0,32 0,41 0,51 0,60 0,68 0,76 0,89 0,89 0,89

Componente Il, Alluminio con R_ >215 N/mm?
ti fmm)

0,50 0,70 0,80 1,00 1,20 1,50 2,00 3,00 4,00

0,50 0,50 0,50 050 -|050 -1050 -|050 -1050 -1050 -{050 -

0,60 {050 0,71 0,7t -10,7¢ -10,71 -4{0,71 -10,71 -10,71 -]0,71 -

g N 0,70 0,60 0,71 090 -{080 ~-10,9 -{09 -0, -]09 -1]0,9 -
;5§ . 0,80 | 0,50 0,71 090 -|1,14 -{1,44 -1114 -|1,14 -|114 - |1,14 -
;‘_SE E 0,90 | 0,50 0,71 0,90 -|1,14 -}166 -{166 -]166 -1166 -{1,66 -
%EE E 1,00 | 0,50 0,71 0,90 - |1,14 -1166 -|217 -|217 -|247 - 2,17 -
S5a ~ 1,20 | 0,50 0,71 09 -|1,14 -1166 -i217 -12981 -|1291 -{2981 -
g<, 1,50 1050 -{0,71 0,00 -[1,14 -|166 -|217 -{291 -[291 -| - -
8 2,00 10,50 0,71 090 -|1,14 -1166 -{217 -1291 - - - - -
NRk, I 0,42 0,54 0,66 0,78 0,89 0,99 1,17 1,17 1,17

Vite autoforante
Allegato 83
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Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
i - 3 Rondella: Nessuna
w f. T w0
1 **:PT\ & Componente |1  da S280GD a S350GD - EN 10346
3 Eéj i Componente Il:  $235-EN 10025-1
da S$280GD a S350GD - EN 10346
s AW 30
v P -
@ Diametro massimo
i diforatura: (k) £ 2.00 mm
L6003 Sottostruttura in legno
i - Nessuna prestazione rilevata
Componente Il
t Il [mm]
0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50
040 1,03 -[1,03 -[4,03 -|1,03 -|1,03 -]1,03 -|1,03 1,03 -11,03 -
0,50 [[1,08 -{1,51* -11,51* - |1,51* - [1,51% - |1,51" - 1,51 - [1,51® - |1,51" -
0,55 1,08 -[1,51* -}1,62* - |1,62° - [1,62° - [1,82° - |1,62° - [162" -| - -
5 0,63 1,03 -[1,51% - 11,817 - |1,81% - [1,81° - [1,81% - [1,81% - [1,81* -| - -
=075 | 1,03 - |151% - |1,81% - |2,08° - (2,08 - |2,08° - 2,08 -[208 -| -
< 088 [1,08 -|1,51* - |1,81* - [2,08% - |3,20° - |3,20° - [3,20° B
1,00 1,03 -{1,51* - ]1,81% -{2,08* - |3,20° - |4,23% -| - - -
P 1,13 11,03 -]1,51* - ]1,81% - |2,08% - 320" - | - -| - S R
S 1,25 11,03 - [1,51% - {181* -|2,08 -} - - - - - N
5 E 040 (059 -(087° -{092 -{092 -[0,92 -[0,92 -]0,92 092 -({092 -
£ 050 [059 -1(087* -(1,00° -{1,00® - [1,00° - [1,00° - [1,00° - {1,00° - [1,00° -
3 055 | 059 - |0.87° - [1,16® - |1,16° - [1.16° - |1,16° - |[1,16° - [1.16° - | - -
. 0,63 ]059 -]087% -]1,18% - 1,42% - [1,42" - |142° - |1,42° - |[142% .| . -
£70,75 (059 - |087° - [1,18% - |[147° - [1,74F - [1,74 - [1,74° - [1,74% -| -
= 0,88 | 0,59 - (087 -|1,18% - 1,47 - 11,87% - |2,23° - |240° - -
<7700 | 059 -|087° - |1,18% - |[1,47° - [1,87° - |223 - | - N B
1,13 10,59 -{0,87% -[1,18% - [1,47% - |1.87% -| - -1 - - - - -
125 {059 -|087% - {1,118 - [147* - - | - -] - - e
Nrwt |0,59 - [0,87% - 11,18" - [1,47° - |1,87° - |2,23° - |2,40° - [255° - |255" -

Indice a: Se il componente | e il componente Il sono prodotti con S320GD o S350GD, & possibile aumentare i valori dell’8,0%.

Viti autoforanti

RW

ZEBRA DBS bimetallo - 6,0 x L con testa esagonale o cilindrica bombata, con attacco AW o

Allegato 84

712666.18
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik

3842

Materiali
Vite:

Rondella:

Componente I:
Componente Il

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con
EPDM vulcanizzata

da S280GD a S350GD - EN 10346
S235-EN 10025-1
da S280GD a S350GD - EN 10346

Diametro massimo
di foratura:

Z(t) £ 2.00 mm

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

Componente Il
tl [mm]

0,40 0,50 0,63 0,75 0,88 1,00 1,18 1,25 1,50
0,40 095 -]095 095 -|095 -1095 -10,95 -10,95 095 -/095 -
0,50 [0,95 -[1,21% -[1,217 - [1,217 - [1,21° - {1,217 - [1,21*® - 11,21% - |1,21° .
0,55 | 0,95 -[1,21° -|1,53* - [1,53° - |[1,63* -{153% - [1,58% -|153" -| - -
= 0,63 0,95 - (1,217 - [2,04% - |2,04° - [2,04° - |2,04° - |2,04° -|204% -| - -
= 0,75 10,95 - |1,21% - |2,04* - |280° - |2,80° - [2,80° - [2,80° - [2,80° -| - -
£7088 10,95 - |1.217 - [2,04° - |2,80° - |3,69° - |3,69° - |3,69° I
1,00 { 0,95 - [1,21® - [2,04° - |2,80° - |3,60° - [452% - | - I
P 1,13 10,95 -|1,21* -|2,04° - 1280° - 369" -| - -] - S B
SE 1,25 10,95 -|121° -1204" - 12807 -| - -| - -| - S
§£ 0,40 {059 -|o87* -|1,00° - [1,47° - {1,87° -|1B9 -{1,89 1,89 -11,89 -
§: 0,50 | 0,59 -|087% - [1,00® - [1,47° - [1,87* -|1,89 -{1,89 1,89 -1189 -
) 0,55 |0,59 -|087% -[1,16* - [147° - [1,87° - |1,87° - {1,87° - |1,87" -| - -

. 083 059 -|087% - (1,18 - |1,47° - [1,87° - |2,28° -|231" - |2,31% - | -
27075 |059 - 087 - |1,18" - [147° - [187° - [2,28° - [240° - [255° - | - -
& 088 |059 -|087" - (1,18 -{1,47% - |187% - [2,23% - |2,40° S
27700 [059 - |0,87° - |118 - [147° - |1,87° - 2,23 -| - R
1,13 | 0,59 - |0,87% - |1,18* - [147% -|187* -| - -} - e
1,25 10,59 - |0,87% - [1,18% - [147* | - | - -] - R
Ny | 0,59 - |0,87° - |1,18° - [1,47° - [1,87° - [2,23° - |2,40° - |255° - |2,55% -

Indice a: Se il componente | e il componente Il sono prodotti con S320GD o S350GD, & possibile aumentare i valori dell’8,0%.

Viti autoforanti

RW e rondella di tenuta > @16 mm

ZEBRA DBS bimetallo - 6,0 x L con testa esagonale o cilindrica bombata con attacco AW o

Allegato 85

£12666.18
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Bautechnik

B 1

38-42

Materiali
Vite:

Rondella:

Componente I:

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 Acciaio
inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con EPDM
vulcanizzata

Alluminio

con R > 165 N/mm*EN 573
conR_>215N/mm?- EN 573

ZEBRA DBS bimetallo - 6,0 x L con testa esagonale o cilindrica bombata con attacco AW o
RW e rondella di tenuta > & 16 mm

M1 Componente Il: S235-EN 10025-1
@ da S280GD a S320GD - EN 10346
d
W 11,50 mm; th = 1,25 mm
gi Sottostruttura in legno
' Nessuna prestazione rilevata
Componente I, acciaio
t i [mm]
0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50
0,50 y063 -|063 -|063 -|063 -(063 -[{063 -1063 -(083 - - -
0,60 j063 -{0,70 -10,77 - 0,77 -|0,77 -|0,77 -10,77 -|0,77 - - -
g N 0,70 {063 -|0,70 -|081 -{080 -/080 -{09 -}09 -(090 - .-
;ég 0,80 1063 -(0,70 -{081 -1087 -}104 -11,04 -1104 -|1,04 - - -
;’_92 g‘ 0,9 (063 -{070 -[081 -1097 -/130 -[136 -}1,36 -[1,36 - - -
5E€ % 1,00 Joe3 -[o70 -Jo8t -|097 -|130 -[1,68 a 1,68 a|168 a| - -
é% /\'E - 1,20 {063 -|070 -|081 -|087 -}130 -|168 a|1,85 a|194 al| - -
% o 1,50 {063 -{0,70 -{081 -|097 -{130 -|168 a|1,85 a|200 a| - -
© 2,00 e e B TR S ST T I - .
Nkt 0,87 0,99 1,18 1,47 1,87 2,23 2,40 2,55 2,58
Componente I, acciaio
t 1 [mm]
0,50 0,55 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50
0,50 o082 -1082 -{082 -(082 -j082 -1082 -]0,82 -1082 -~ - -
060 J082 -1091 -}1100 -|1,00 -}1,00 -{1,00 -|1,00 -}1,00 - - -
=3 0,70 §0,82 -1091 -}11056 -|1,18 -}1,48 -|1,18 - 1,18 -}1,18 - - -
ggNE 0,80 0,82 -1091 -}105 -|127 -}1,36 -|1,36 -}{1,36 -|1,.38 - -
;_;2 g 090 (082 -(091 -{105 -{127 -{1,70 -}{1,78 -}{1,78 -(1,78 -} - -
%E“ﬁ % 1,00 Jos82 - 081 -1105 -{127 -[1,70 -]2,19 a|2,19 aj2,19 a| - -
é%mg - 120 fog82 -|091 -|105 -{127 -[1,70 -|219 a|241 a|253 al| - -
g o 1,50 (0,82 - (0,81 -11,08 -{1,27 -[1,70 -[{219 a|241 a|262 a| - -
© 2,00 I T R R I R RN TN BN
Nrxan 0,87 0,99 1,18 1,47 1,87 2,23 2,40 2,55 2,55
Vite autoforante
Allegato 86

712666.18

8.06.02-161/16
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Deutsches -
Institut fir §
Bautechnik :

Materiali
T e s - Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 Acciaio
§oanene g 1 | Rondella: inossidabile A2, A4 0 A5 - EN 1SO 3506 con EPDM
g = vulcanizzata
v e C te I:
\ . OMPONENTE & Alluminio
con R > 165 N/mm?- EN 573
conR_>215N/mm?-EN 573
Componente II:

Alluminio
con R > 165 N/mm?- EN 573
con R > 215 N/mm?- EN 573

Diametro massimo

di foratura: Z{t) = 3.50 mm

Sottostruttura in legno

Nessuna prestazione rilevata

Componente Il, Alluminio con R > 165 N/mm?
t 1 frmm]

0,40 0,50 0,70 0,80 1,00 1,20 1,50 2,00

0,40 1024 -1024 -1024 -1024 -1024 -i1024 -|0,24 -|0,24 -

=3 0,50 1024 -1063 -(063 -/063 -(063 -1063 -(063 -]063 -
%c?z 0,70 1024 -|063 -|09 -,090 -|090 -109 -,080 -{090 -
:—8§ 5 080 1024 -/063 -(0,00 -1104 -1104 -1104 -11,04 -]11,04 -
%’ég % 1,00 1024 -1063 -|090 -(104 -[166 a|1,66 a|1,66 a|1,66 a
%5?. £ 1,20 0,24 -]0,63 -[090 -|1,04 -[166 a|1,94 a[194 a|1,94 a
‘g-?( o 1,50 10,24 - 1063 -1{090 -|104 -|166 a|1,94 a|{2,34 a|[234 a
3 200 §024 -1063 -1090 -|104 -1166 a|194 al234 a| - -
Nerk 0,20 | 0,39 0,64 0,85 0,94 1,13 1,49 1,49

Componente I, Alluminio con R_ > 215 N/mm?
t I [mm]

0,40 0,50 0,70 0,80 1,00 1,20 1,50 2,00

040 10,28 -|028 -(028 -1028 -{028 -(028 -|028 -[/0,28 -

A 0,50 jo,28 -1082 -|082 -]082 -|082 -|082 -]082 -10,82 -
éc“g 0,70 f028 -/082 -/1,18 - (118 -[1,18 -[1,18 -{1,18 -|1,18 -
=~ 3£ = 080 [028 -]082 -[1,48 -[136 -|1,36 -|1,36 -[1,36 -|1,36 -
g:g‘lf_) e‘; 1,00 10,28 -1082 -(1,18 - /136 -12,49 a|219 al|2,19 a[2,19 a
gg% >'I 1,20 10,28 -10,82 - (1,18 -|1,36 -|2,19 a|253 a|{2,53 a|253 a
g-?(mg 160 028 -/082 -|1,18 -|1,36 -}12,19 a|253 a|3,05 a|3,05 a
S 200 1028 -1082 -|1,18 -|136 -12,19 al|253 a|3,05 a| - -
Nra 0,24 0,51 0,83 0,99 1,22 1,47 1,98 1,95

Vite autoforante

ZEBRA DBS bimetallo - 6,0 x L con testa esagonale o cilindrica bombata con attacco AW o Allegato 87

RW e rondella di tenuta > @ 16 mm

712666.18 8.06.02-161/16
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Deutsches’
Institut fijlj,
Bautechnik;

Materiali
Vite:

Rondella:

Componente I:

Componente ll:

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con

EPDM vulcanizzata

da S280GD a S350GD - EN 10346

S235 — EN 10025-1

da S280GD a S350GD - EN 10346

Diametro di preforatura:

max. @ 4,7 mm

Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata

Componente I

t 1l [mm] 050 | 063 | 075 | 08 | 100 | 1,13 | 1,25 | 150 | 2,00
d pg [mm] max. 4,7

0,50 [1,09 -[1,09 -]1,00 -[1,09 -[1,09 -[1,09 1,09 -[109 -]1,090 -
055 [1,00 -[126 -[1,26 -|1,26 -|1,26 - |1,26 1,26 -11,26 -[1,26 -
063 [1,09 -[1556 -[155 -|155 -[155 -[1,55 155 -|1,55 -[155 -
0,75 | 1,09 -|1556 -]2,01 -|{201 -|201 -|201 2,01 2,01 2,01 -
= 088 1109 -1155 -[201 -[255 -[2565 -|255 -|255 -[255 -|255 -
= 400 /1,09 -{155 -|201 -|255 -{309 -(329 -[348 -|388 -|466 -
< 113 [1,09 -[155 -|201 -[255 -[3,09 -|371 3,89 -|425 -|4,96 -
1,25 11,09 -[1,55 -|201 -|255 -|3,09 -|371 432 -|485 - (531 -
1,50 [ 1,00 -{1,55 -|201 -|255 -|3,09 -|371 432 -[568 -|623 -
- 1,75 | 1,09 -[155 -|201 -[255 -[3,09 -|371 432 -|568 - 7,38 -
te 200 (109 -]155 -|201 -|255 -[3,09 -]371 432 -|568 - (874 -
S E 0,50 |0,66 -]093 -[1,18 -|1,52 -|1,83 -[215 -|215 -|2,45 -|215 -
g: 055 066 -|093 -[1,18 - |12 -|1,83 -[218 -|246 -|246 -|246 -
o 0,63 |066 -[093 -[1,8 -[152 -]1,83 -|2,18 - |251 2,51 251 -
0,75 (066 -[093 -[1,18 -[1,52 -{1,83 - [2,18 - |251 2,51 251 -
_. 088 [066 -[093 1,18 -[152 -{1,83 -|218 -|251 2,51 251 -
<7100 |0,66 -|093 -|1,18 -|152 -|1,83 - |28 -|251 2,51 251 -
% 113 (066 -|093 -[1,18 -[152 -[1,83 -[218 -|251 2,51 251 -
<7925 |0,66 - |03 1,18 -|152 -]1,83 -|218 -|251 2,51 251 -
1,50 Jo66 -|093 -[1,18 -|152 -|1,83 -|2,18 -|251 2,51 251 -
1,75 loe6 -|093 -[1,18 -|152 -|1,83 -|218 - |251 2,51 251 -
2,00 066 -[093 -[1,18 -|1,52 -|1,83 -|2,18 -|251 2,51 251 -
Nrsi | 0,66 - 093 -|1,18 -|152 -11,83 -|2,18 - |251 2,51 251 -

di preforatura di d< 4,7 mm.

La vite di riparazione pud essere utilizzata in sostituzione di viti con d < 6,5 mm e punta autoforante con d < 4,7 mm o diametro

Vite autofilettante

FABA Tipo AA2 7,2 x L con testa esagonale e rondella di tenuta > @19 mm

Allegato 88

Z12666.18

8.06.02-161/16




Pagina 97 della Valutazione Tecnica Europea
ETA-10/0184 del 29 marzo 2018

Deutsches
Institut fir
Bautechnik §

N8

=

Vite:

Materiali

Rondella:

Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con
EPDM vulcanizzata

Componente I:  Alluminio

con R > 165 N/mm*EN573
con R >215 N/mm?-EN 573

Componente Il: 5235 EN 10025-1

da S280GD a S320GD - EN 10346

Predrill diameter: max. 4,7 mm

Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata

Componente I, acciaio

t1l [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | o088 | 1,00 | 1,13 [ 1,25 | 1,50 | 2,00

d pg [mm] max. 4,7
050 039 -]042 -1048 -1056 -|064 -/072 -]081 -|089 -]089 -1089 -
= 0,60 |0,39 -|045 -|053 - 061 -1069 -/076 -|084 -]092 -|1,07 -}107 -
E_¢ _070 1039 -1045 -]055 -1068 -1075 -|082 -|089 -]096 -|1,10 - 125 -
=8E% 080 1039 -/045 -1055 -|072 -10,83 -|090 -/097 -[103 -|1,16 -|143 -
E.gﬁf‘-‘; 0,90 {039 -|045 -|055 -(072 -|091 -]099 -]106 -|1,12 -]124 -]148 -
§'§£>‘I 1,00 0,39 - /045 -]055 -[072 -1091 -|111 -[117 -]122 -]1,33 -|166 -
8™ _120 J039 -|045 -|055 -|072 -|091 - |11 -|133 -|147 -|1,57 -|176 -
E o 1,50 10,39 -[045 -|055 -|072 -/091 -|411 -[1,33 -[1565 -{203 -|218 -
© 2,00 039 -|045 -|055 - (072 -|091 -|111 -]1,33 -|155 -1203 -|313 -
Negn | 066 | 076 | 093 | 1,18 | 152 | 183 | 2,18 | 251 2,51 2,51

Componente I, acciaio

tll [mm] 050 | 055 | 063 | 075 | 08 | 100 | 1,13 | 1,25 | 150 | 2,00

d pd fImm] max. 4,7
050 1051 055 o062 |0,73 084 1094 106 (116 |16 |1,16 -
. 060 {051 |059 [069 (0,79 [090 1099 |i10 |1,19 11,39 [1,39 -
. 0,70 {051 059 |072 1088 1098 1,07 1,16 |125 (1144 163 -
;ggg 0,80 051 059 |072 094 1,09 (147 126 |134 |151 1,86 -
~oZ = 090 051 |o59 [072 |o94 |19 [130 [138 [145 |161 1,93 -
SECS_1,00 Jo51 (059 072 1094 119 (144 [152 |159 |174 |203 -
§32n _120 Jo51 059 |072 094 119 (144 |173 |192 204 |220 -
g<(IE 1,50 J051 [059 o072 094 |119 144 1,73 |202 |265 283 -
o 2,00 {051 [059 |072 |094 [1,19 (144 [1,73 |2,02 |2,65 |4,08 -
Nrkn | 066 | 0,76 | 093 | 1,18 | 1,62 | 183 | 2,18 | 251 2,51 2,51

di preforatura di d< 4,7 mm.

La vite di riparazione pud essere utilizzata in sostituzione di viti con d < 6,5 mm e punta autoforante con d < 4,7 mm o diametro

Vite autoforante

FABA Tipo AA2 7,2 x L con testa esagonale e rondella di tenuta > @ 19 mm

Allegato 89

712666.18

8.06.02-161/16
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Deutsches®
Institut fir,
Bautechniky

iz 19 -
*‘;410,6 - I

Materiali
Vite: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506
Rondella: Acciaio inossidabile A2, A4 o A5 - EN ISO 3506 con

EPDM vulcanizzata

Componente I:  Alluminio
con R > 165 N/mm2-EN 573
conR_>215N/mm?- EN 573
Componente Il:  Alluminio

con Rm2165 N/mm?2-EN 573
con R >215 N/mm? -EN 573

Diametro di preforatura: max. 4,5 mm

Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata

Componente Il, Alluminio con R_ > 165 N/mm?

t 1l [mm 050 | 060 | 070 | 0,80 | 090 | 1,00 | 1,20 | 150 | 2,00

d po [mm] max. 4,7
0,50 10,39 -Jo46 -]052 -[059 -|0,66 -|072 -1086 |0,89 -0,89 -
— 0,60 1039 -Jo51 -]os8 -|o64 -[070 -|0,76 -[088 |1,07 -[1,07 -
E . 0,70 1039 -|o51 -lo65 -[071 -|078 -[082 -]0,93 [1,10 -[1,10 -
;gg Z 080 [039 - 1051 -[065 -[079 -[084 -|090 -[100 [1,16 -|1,16 -
22oZ = 090 [039 -]o51 -|065 -[079 -|095 -[099 -[1,00 [1.24 -]124 -
SE8 £ 100 [039 -|051 -|065 -|079 -|095 -|1,41 -|1,20 1,33 - 1,383 -
§2A 120 [039 -1051 -l066 - 1079 -[095 -[141 -|145 [157 -[167 -
E o 150 |039 -[051 -]065 -|079 -|095 -|1,11 -|145 203 -[203 -
© 2,00 10,39 - 0,51 0,65 -10,79 -1095 -|1141 -[1,45 2,03 -[203 -
Nexn | 031 | 040 | 048 | 057 | 066 | 076 | 091 | 1,24 | 1,24

Componente |l, Alluminio con R_ > 215 N/mm?

t 1l [mm] 050 | 060 | o70 | 080 | 090 | 100 | 1,20 | 150 | 2,00

d pg [Mm] max. 4,7
0,50 1051 -]060 -|068 -1077 -1086 -|0,94 -[1,12 -]|1,16 - [1,16 -
0,60 [051 -[067 -|075 -]083 -]091 -]0,99 -[1,15 -[1,39 -[1,39 -
T 0,70 f051 -|067 -|084 -|092 -}099 -[1,07 -{1,22 -|144 -]1,63 -
SSNE_%" 0,80 | 051 - 067 - 084 -[1,08 -|1,10 - |17 - |1,81 - 1,61 -|1,86 -
~93= 090 |051 -]067 -]084 -103 -[123 -|130 -[142 -|161 -[103 -
22w £ 1,00 Jo51 -[067 -[084 -[1,03 -[123 -[1,44 -[156 -[174 -[203 -
£EX 120 o5t -|067 -|o84 -[1,03 -|1,23 - 144 -|190 - |204 -|229 -
8< = 1550 {051 -|067 -]084 -[103 -|1,23 -[144 -[1,90 -|265 -[283 -
8 2,00 (051 -|067 -|084 -[1,03 -[123 -|1,44 -[190 -|265 -|4,08 -
Nexn | 040 | 052 | 063 | 0,75 | 087 | 099 | 1,19 | 161 | 1,61

di preforatura di d < 4,7 mm.

La vite di riparazione pud essere utilizzata in sostituzione di viti con d < 6,5 mm e punta autoforante con d < 4,7 mm o diametro

Vite autoforante

FABA Tipo BZ A2 7,2 x L con testa esagonale e rondella di tenuta > @ 19 mm

Allegato 90

Z12666.18

8.06.02-161/16
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Bautechnik

Materiali
)% Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
Q\*Sw 38 Rondella: acciaio, zincata e con EPDM vulcanizzata
pRARRRH < Componente I:  da S280GD a S350GD - EN 10346

Componente Il:  S235 — EN 10025-1
da S280GD a S350GD - EN 10346

25 si.88 Diametro di preforatura: vedi tabella
- . 8675
i ) Sottostruttura in legno
u+ Nessuna prestazione rilevata
e $i.88
Re.5
Componente
tl {mm] 126 | 150 2,00 300 | 4,00 6,00 | 27,00
d pa [mm] @5,0 @53 55 35,7
0,63 250 - |2,70 - {290 abed| 3,00 abed| 3,10 abe| 3,10 abej 3,10 abc
0,75 |260 - |30 - [330 ac [3,60 ac |3,70 abc|3,70 abc|3,70 abc
0,88 280 - |320 - 3,80 ac (4,10 ac |430 ac 440 ac|4,40 ac
*E“ 1,00 320 - [360 -|4,10 ac |4,80 ac [4,90 ac|5,10 ac|510 ac
= 1,18 340 - |4,00 - (4,60 ac (540 ac (560 ac|580 ac|580 ac
= 1,25 3,60 - 420 - 1500 ac|6,10 ac |6,30 ac |6,50 ac{6,50 ac
1,50 3,70 - 440 -|570 - |80 - (710 - |7,30 - {730 -
1,75 3,70 - |470 -1620 - |760 - |7,70 - |810 - 1810 -
° 2,00 380 -1|49 -690 - 1780 - (79 - {810 - {810 -
gg 0,50 1,51 - | 1,81 - | 1,51 abed] 1,51 abed| 1,51 abel 1,51 abej 1,51 abe
s E 0,55 1,91 - [1,901 - | 1,81 abed|1,91 abed| 1,81 abc| 1,91 abe| 1,91 abe
8:: 0,63 200 - |270 - |280 abed|2,80 abed| 2,80 abc|2,80 abc| 2,80 abc
3 0,75 1200 - |270 - |360 ac |3,60 ac |3,60 abc|3,60 abc|3,60 abc
— 0,88 200 - 270 - |[860 ac |380 ac (380 ac|3,80 ac|3,80 ac
< 1,00 | 200 - 270 - [360 ac 4,00 ac |4,00 ac|4,00 ac[4,00 ac
= 1,13 2,00 - {270 - |[380 ac |440 ac 4,40 ac|4,40 ac!4,40 ac
= 1,25 200 - 1270 - [3860 ac |490 ac 490 ac 4,90 ac|4,90 ac
1,60 200 - 1270 -([360 - |590 - {590 - |5980 - {590 -
1,75 200 - 1270 -|{380 - |00 - [710 - (7,40 - {710 -
2,00 200 -1{270 -|360 - |600 - (730 - |760 - |760 -
Npgn §200 -1{270 -(360 - |600 - [730 - |760 - |760 -
Vite autofilettante
Allegato 91

FABATipoBZ6,3x L

con testa esagonale e rondella di tenuta > @16 mm

712666.18

8.06.02-161/18
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik B

Materiali
R 8% Vite: Acciaio al carbonio cementato, acciaio
S 3 e Rondella: galvanizzato, zincata e con EPDM vulcanizzata
. H‘J—Jsi R (DL Componente I:  Alluminio
-1 - con R_>165 N/mm2EN 573
con R_>215 N/mm?-EN 573
Componente Il:  S235-EN 10025-1
y . da S280GD a S350GD - EN 10346
E f m LR
s » 8625
] Diametro di preforatura: vedi tabella’
f
#i88 .
ST Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
Componente I, acciaio
tIl {mm} 125 | 1,50 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 500 | =700
d g [mm] @45 @ 5,3 @55 | @57
0,50 10,89 ac| 0,89 ac| 0,89 ac|0,89 ac| 0,89 ac| 0,89 ac| 0,89 ac|{0,89 aci{ 0,89 ac
T 0,60 }0,98 ac| 0,98 ac| 1,98 ac{1,98 ac| 1,98 ac| 1,98 ac|1,98 ac| 1,98 ac| 1,98 ac
E_E 0,70 }1,07 ac| 1,07 ac| 1,07 ac|1,07 ac| 1,07 ac| 1,07 ac|1,07 ac|1,07 ac|1,07 ac
=QE "E‘" 0,80 1,18 ac| 1,25 ac| 1,25 ac|1,256 ac| 1,25 ac| 1,256 ac|1,25 ac|1,25 ac| 1,256 ac
g.guz) ~ 0,90 11,27 ac| 1,34 ac| 1,60 ac|1,60 ac| 1,60 ac| 1,60 ac| 1,60 ac|1,60 ac|1,60 ac
é'é? = 1,00 11,39 ac| 1,62 ac| 1,94 ac|1,94 ac| 1,94 ac| 1,94 ac|1,94 ac|1,94 ac| 1,94 ac
=}
8™ 1,20 | 146 ac| 1,62 ac|1,94 ac|2,17 ac| 2,40 ac| 240 ac|240 ac|240 ac|240 ac
g b 1,50 §1,46 ac| 1,62 ac| 1,94 ac|2,17 ac| 2,40 ac|2,92 ac| 2,92 ac|2,92 ac| 2,92 ac
© 2,00 [ 1,46 ac| 1,62 ac| 1,94 ac|2,17 ac| 2,40 ac| 2,92 ac| 2,92 ac{2,92 ac|2,92 ac
Ne ki 2,00 2,70 3,60 4,80 6,00 7,30 7,45 7.60 7,60
Componente I, acciaio i
t 1l [mm] 126 | 150 | 2,00 | 250 | 300 | 400 | 500 | 500 | 27,00
d pa [mm] J4,5 @53 @55 | 957
0,50 | 1,16 ac| 1,16 ac| 1,16 ac|1,16 ac| 1,16 ac| 1,16 ac| 1,16 ac} 1,16 ac{ 1,16 ac
= 0,60 | 1,28 ac| 1,28 ac|1,28 ac|1,28 ac| 1,28 ac| 1,28 ac|[ 1,28 ac|1,28 ac| 1,28 ac
%«:NE 0,70 1,39 ac{ 1,39 ac| 1,39 ac|1,39 ac| 1,39 ac| 1,39 ac| 1,39 ac}1,39 ac| 1,39 ac
:8§ = 0,80 § 1,54 ac| 1,63 ac| 1,63 ac|1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac
225 < 0,90 | 1,65 ac| 1,75 ac|2,08 ac|2,08 ac| 2,08 ac| 2,08 ac|2,08 ac|2,08 ac|2,08 ac
ggx £ 1,00 | 1,81 ac| 2,08 ac| 2,53 ac|2,53 ac| 2,53 ac|2,53 ac|2,53 ac|2,53 ac| 2,53 ac
g?(me 1,20 11,90 ac| 2,08 ac| 2,53 ac|{2,83 ac| 3,13 ac| 3,13 ac| 3,13 ac| 3,13 ac|{ 3,13 ac
Q 1,50 | 1,90 ac| 2,08 ac| 2,63 ac|2,83 ac| 3,13 ac| 3,81 ac| 3,81 ac|3,81 ac|{3,81 ac
O
2,00 |1,90 ac| 2,08 ac| 2,53 ac|2,83 ac| 3,13 ac| 3,81 ac| 3,81 ac|3,81 ac} 3,81 ac
Nrk1l 2,00 2,70 3,60 4,80 6,00 7,30 7,45 7,60 7.60

mm>.

Se il componente | in alluminio & prodotto con Rm > 245 N/mm? & possibile aumentare del 14% i valori per Vrk con Rm > 215 N/

Vite autofilettante

FABA Tipo BZ 6,3 x L
con testa esagonale e rondella di tenuta > @ 16 mm

Allegato 92

712666.18
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Deutsches
Institut fir
Bautechnik

18

35

&

Lozaw 70

0B

Y N 380

[} 1

Lig

3.5

A%
B e S

1]

$6.5

Materiali

Vite:
Rondella:

Componente [:

Componente II:

Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
acciaio, zincata e con EPDM vulcanizzata

Alluminio
con R > 165 N/mm*EN 573
conR_>215N/mm?-EN 573
Alluminio
con R_>165 N/mm2-EN 573
con R_>215 N/mm?-EN 573

Diametro di preforatura:

vedi tabella

:;: Sottostruttura in legno
Nessuna prestazione rilevata
Componente Il, Alluminio con R_> 165 N/r‘rim2
t 1 [mm]) 1,00 [ 1,20 | 1,50 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 27,00
d o [mm] @50 35,3 @55 @57 | ©50
0,50 80,85 ac| 0,89 ac| 0,82 ac|0,89 ac| 0,89 ac] 0,89 ac| 0,89 ac] 0,89 ac| 0,89 ac
= 0,60 0,94 ac| 0,98 ac|0,98 ac| 1,98 ac| 0,95 ac} 0,98 acj 0,98 ac| 0,98 ac{ 0,98 ac
écNE = 0,70 | 1,03 ac| 1,07 ac{ 1,07 acl| 1,07 ac| 1,07 ac| 1,07 ac] 1,07 ac} 1,07 ac| 1,07 ac
=QE 2 080 31,12 ac| 1,16 ac|1,25 ac|1,25 ac) 1,25 ac| 1,25 ac| 1,25 ac[1,25 ac| 1,25 ac
5-%,23 >§E 1,00 §1,30 ac| 1,34 ac| 1,62 ac| 1,94 ac| 1,94 ac| 1,94 ac{ 1,94 ac| 1,94 ac| 1,94 ac
§'§§ 1,20 11,30 ac{ 1,43 ac| 1,62 ac| 1,94 ac| 2,40 ac| 2,40 ac| 2,40 ac| 2,40 ac| 240 ac
2% ’\'E 1,50 | 1,30 ac| 1,43 ac| 1,62 ac]1,94 ac| 2,40 ac| 2,92 ac| 2,92 ac|2,92 ac| 2,92 ac
E 2,00 1,30 ac| 143 ac| 1,62 ac|1,94 ac| 2,40 ac|2,92 ac|2,92 ac|2,92 ac|2,92 ac
© Nr k.1 0,49 0,64 1,02 1,08 2,09 2,99 2,99 2,99 2,99
Componente Il, Alluminio con R_ > 215 N/mm?
til [mm] 1,00 | 1,20 | 150 | 200 | 300 | 400 [ 500 | 600 [ 27,00
d pg [mm] J5,0 @53 a55 @57 | @50
0,50 11,10 ac| 1,18 ac| 1,16 ac|1,16 ac| 1,15 ac| 1,16 ac} 1,16 ac|{ 1,16 ac} 1,16 ac
—_ 0,60 |1,22 ac{ 1,28 ac{ 1,28 ac|1,28 ac| 1,28 ac| 1,28 ac| 1,28 ac| 1,28 ac{ 1,28 ac
E t 0,70 11,34 ac| 1,39 ac|1,39 ac|1,39 ac|1,39 ac| 1,39 ac| 1,39 ac{ 1,39 ac| 1,39 ac
;ég é 0,80 11,46 ac| 1,51 ac|1,63 ac|1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac| 1,63 ac
Egi >§ 1,00 1,70 ac} 1,75 ac| 2,08 ac|2,63 acj 2,53 ac| 2,63 ac| 2,53 ac| 2,53 ac| 2,53 ac
é'g;; 1,20 1,70 ac| 1,86 ac{2,08 ac|2,53 ac|3,13 ac|3,13 ac| 3,13 ac| 3,13 ac| 3,13 ac
3% M 1,50 §1.70 acj{1,86 ac|2,08 ac|2,63 ac| 3,13 ac| 3,81 ac|3,81 ac|3,81 ac|3,81 ac
E @ 2,00 §1,70 ac| 1,88 ac| 2,08 ac|2,53 ac| 3,13 ac| 3,81 ac|3,81 ac|3,81 ac|3,81 ac
© NRrk 0,63 0,80 1,17 1,36 2,48 3,54 3,54 3,54 3,54

Se il componente | e il componente Il in alluminio sono prodotti con R > 245 N/mm? & possibile aumentare del 14% i valori per VRK
con R >215 N/mm?.
Se il componente Il in alluminio & prodotto con R_>245 N/mm? & possibile aumentare del 14% i valori per NRK con R >215 N/mm2.

Vite autofilettante

FABA Tipo BZ 6,3 x L
con testa esagonale e rondella di tenuta = @ 16 mm

Allegato 93
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Deutsches
Institut fiir
Bautechnik

Materiali

Vite:
Rondella:

Componente I:

Componente II:

Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
Nessuna

da S280GD a S550GD - EN 10346

da S235 a S355 - EN 10025-1
da S280GD a S550GD - EN 10346
da HX300LAD a HX460LAD - EN 10346

Diametro massimo

di foratura:

Z(t) < 13.50 mm

Sottostruttura in legno

ZEBRA Pias @ 5,5 -12 x L, ZEBRA Pias plus & 5,5 -12 x L con testa esagonale e punta
autoforante extralunga

#5.1 Nessuna prestazione rilevata
$5.5

Componente I

t 0 [mm}
2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,0 12,0
— 1,50 13,17 - 3,17 - 317 - | 347 - {3147 - {317 - {317 - 1317 -
‘__Zg 1,75 13,36 - 3,36 - 33 -|33 -1/33 - (336 - |33 - |33 -
E) £ 2,00 13,55 - 355 - 366 - 1355 -|355 - {3565 - 355 - |3hs -
%'g = 3,00 13,65 - 520 - 520 - }520 -1|{520 - (520 - [520 - }520 -

c
g_._E_, 1,50 - - - - - - - - - - - - - - - -
g: ’g 1,75 - - - - - - - - - - - - - - - -
o = 2,00 - - - - - - - - - - - - - - - -
= 3,00 - - - - - - - - - - - - - - - -
NR.1 - - ~ - - - - - - - - - - - - -
Vi
210 mm;
( ) 5,5 mm
€30 mm
Vite autoforante

Allegato 94
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ETA-10/0184 del 29 marzo 2018 Deutsches
Institut fir

Bautechnik

Materiali
Vite: Acciaio al carbonio cementato, galvanizzato
P Rondella: Nessuna
g & Componente |I:  da S280GD a S350GD - EN 10346
5 . Componente Il: S235-EN 10025-1
{ ‘Ll da S280GD a S350GD - EN 10346
i Diametro massimo £(t) < 3.00 mm
y di foratura: ! '
Sottostruttura in legno
.3
3 - ©3.20 Nessuna prestazione rilevata
i @ 4.80
o
Componente Il
t It [mm]
0,40 0,50 0,65 0,63 0,75 0,88 1,00 1,13 1,25 1,50
040 0,75 -10,75 -|0,75 -]10,75 -10,75 -10,75 -(0,75 -]10,7% -]10,75 -10,75 -
0,50 10,75 -|095 -1095 -{095 -}095 -/095 -]095 -1095 -(095 -(095 -
055 0,75 -109 ~-|1,04 -|1,04 -|1,04 -[1,04 -[1,04 -]|1,04 -|1,04 -]|1,04 -
063 10,75 -|095 -[1,04 -{1,20 -|1,40 ac|1,50 ac]1,70 ac|1,85 -|2,00 ac|2,30 ac
. 075 10,75 -109 -|104 -:130 -11,550 ac|1,70 ac] 1,90 ac{2,05 -|2,20 ac|[2,50 ac
i 088 1075 -|095 -11,04 -]140 -1170 -11,90 ac|2,10 ac{2,30 - |2,50 ac|2,80 ac
= 1,00 10,76 -(0,95 -]1,04 -|140 -|1,80 -[200 -]230 ac{2,50 -]|270 ac| 3,10 ac
= 1,13 10,75 -]0,95 -}1,04 -]140 -|180 -|215 -}|2560 -(2,80 -]3,00 340 -
1,25 10,75 -]095 -11,04 -}150 -|190 -(230 -|270 -1295 -1330 -[3,70 ac
1,60 10,756 -|095 -{1,04 -}11560 -[200 -|240 -}3,00 -|345 -1390 -}450 -
P 1,75 10,756 -1095 -{1,04 -1150 -/200 -|240 -13,00 -{345 -39 -] - -
EE 2,00 |]0,758 -1095 -}11,04 -}150 -|200 -|(240 -1300 -1345 -| - -} - -
6 E 0,40 0,28 -{032 -|034 -]060 -|080 -[1,00 -/1,08 -11,08 -]1,08 -11,08 -
g: 0,50 o028 -{032 -1034 -10860 -|08 -|100 -}120 -}133 -[133 -]133 -
O 055 {028 -1032 -1034 -|0860 -|080 -{100 -{1,20 -}150 -[1,63 -}1,63 -
063 {028 -1032 -}1034 -]060 -10,80 -[1,00 ac|1,20 ac| 1,50 ac| 1,80 ac| 2,10 ac
0,75 {028 -1032 -1034 -]060 -|0,80 -{1,00 -]1,20 ac| 1,50 ac|1,80 ac| 2,30 ac
g 088 {028 -/032 -|034 -1060 -|080 -(1,00 -11,20 -|150 -]1,80 -]250 ac
=~ 1,00 j028 -]032 -({034 -]060 -|080 -/1,00 -|120 -]|1,50 -11,80 -|250 ac
=< 1,13 0,28 -{032 -|034 -{060 -{080 -|1,00 -|1,20 -[1,50 -|1,80 -|250 a
1,25 1028 -1032 -|034 -;060 -]080 -]1,00 -|120 -[1,50 -11,80 -|250 -
1,50 {028 -1032 -]034 -|060 -|/080 -|1,00 -|1,20 -[160 -{1,80 -250 -
1,75 |0,28 -1032 -{034 -1060 -/080 -|100 -|1,20 -[160 -1180 -| - -
2,00 jo28 -]032 -|034 -1060 -|080 -{100 -{120 ~| - -} ~ -] - -
Nagr 10,28 -]032 -]034 -j0,60 -|080 -]100 -|120 -]150 -11,80 -{250 -

Vite autoforante

Allegato 95
ZEBRA Pias @ 4,8 r x L, ZEBRA Pias plus @ 4,8 r x L con testa esagonale

Z12666.18 8.06.02-161/16



